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Podmienky spracovania polyuretanovych striekanych systémov

Vseobecné podmienky spracovania

Kazdy pouZivatel je povinny overit si vhodnost vyrobku pre konkrétnu aplikaciu. Predtym, ako zacnete pracovat
s polyuretanovym systémom, zoznamte sa s pravidlami bezpecného zaobchadzania s vyrobkom, ktoré su obsiahnuté
v Technickom liste a Karte bezpecnostnych tdajov, ktoré su dostupné v spolo¢nosti PCC Prodex.

Striekany polyuretdnovy systém sa sklada z dvoch tekutych zloZiek: polyolovej zlozky A a izokyandatovej zlozky B.

2. Vyber parametrov systému na pripravu striekanej polyuretanovej peny je zavisly od aplikacie. Pracovnici PCC prodex radi pomozu kazdému zakaznikovi
s vyberom spravneho vyrobku. Obratte sa prosim na distributora vyrobkov PCC Prodex, aby ste vybrali ten najvhodnejsi vyrobok a dohodli sa na konkrétnych
podmienkach spracovania polyuretanového systému, ktoré su vhodné pre danu aplikaciu.

3. Pre spracovanie striekanych polyuretdnovych systémov odporu¢ame pouzivat Specidlne zariadenie uréené na tento ucel, ktoré funguju
nasledovnym spdsobom: Cerpaju obe zlozky, ohrievaji ich a potom ich zmiesavaju v hlavici striekacej pistole. Potom vyslednud hmotu rozprasuju
vo vzduchu a smeruju na aplikaény povrch. Aplikacia prebieha pod tlakom. Pri spracovani striktne dodrziavajte pokyny vyrobcu zariadenia.

4. Striktne dodrZiavajte pozadovany zmieSavaci pomer zloZiek A a B. Nadbytok jednej zo zloZiek spdsobuje nerovnomernost zmie$avacieho pomeru, ktora
zapricinuje zhorsenie vlastnosti hotového vyrobku (narast hustoty, zmena pevnostnych a izolaénych vlastnosti). V dosledku velkych odchylok od spravneho
pomeru pena nevytvrdne a nedosiahne spravne vlastnosti hotového vyrobku zaru¢ené vyrobcom PCC Prodex.

5. Odporuca sa pripravit aplikaény povrch pre néstrek peny:

- striekané plochy musia byt Cisté a zbavené vlhkosti (porézne materidly az 15%, neporézne 0%), prachu, oleja a dalSich latok, ktoré znizuju prifnavost peny;
- najlepsie drzia vihkost materidly, ktoré maju pdrovity povrch ako drevo alebo betdn. Podklad musi byt vysuseny alebo opatreny penetraénym naterom,
zlepsili adhéziu a zabranili korozii;

- odporuc¢ame aplikdciu tenkych vrstiev nateru bez vihkych Skvin. Vietky natery musia byt pre nastrekom peny suché.

6. Predtym, ako zaénete proces nastreku polyuretanovej peny, musia byt splnené uvedené podmienky:
- odporucana teplota okolitého prostredia: +10 °C az +35 °C;
- odporucana teplota podkladu: +12 °C, ale maximalne +50 °C;
- neodporucame vykondvat nastrek pre vlhkosti vy33ej ako 70%. Vysoka vlhkost moze spdsobovat odliepanie a rozpajanie peny;
- pripustnd rychlost vetra 0-20 km/h, ak je vy3Sia - pouzite ochranné zasteny a uréite nevykonavajte nastrek, ak rychlost vetra presahuje 30 km/h.
Venujte zvlastnu pozornost zaparkovanym vozidlam v okruhu 50-100 m, materiél rozptyleny vetrom méze poskodit ich lak.
7. Hrabka vrstvy nastreku:
- odporuca sa nanasat penu po vrstvach, minimalna hribka jednotlivej vrstvy néstreku je 10-15 mm a maximdlna je 30 mm;
- pena s hribkou 60 mm, ktord bola nanesena v jednej vrstve ma nizsiu odolnost vodi stlaeniu, nez pena s rovnakou hribkou nanesena vo vrstvach 3x 20 mm;
- druht vrstvu nanasajte az po vychladnuti prvej vrstvy. Pockajte aspor 10 minut;
- koneéna hrabka izolacie pre konkrétny povrch by mala byt zrealizovana v rovnaky den.
8. PrivonkajSom pouziti odporicame zabezpecenie peny vrstvou odolnou proti UV Ziareniu.

Poziadavky na osobné ochranné prostriedky - pouZivajte pracovné odevy a ochranné rukavice. Pri aplikacii striekanej peny pouzivajte
uplnt ochranu tvare.
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