Prevadzka, oprava, diely ()

GRACO

GrindLazer™

3A6217D

SK

Na odstrarnovanie materidlov z plochych horizontdlnych betonovych a asfaltovych povrchov.
Urcené len na profesiondlne pouZzitie.

Rad Pro - rotacna fréza

Model 25M847 - GrindLazer Pro RC813 G (390 cm3/13 k, elektrické spustanie)

Model 25M847 - GrindLazer Pro RC813 G (390 cm3/13 k, elektrické spustanie) (séria B)
Model 25N669 - GrindLazer Pro RC813 G DCS (390 cm3/13 k, elektrické spustanie)

Dolezité bezpecnostné pokyny
Pred pouzitim zariadenia si precitajte vetky vystrahy a pokyny v tejto
priru¢ke. Obozndmte sa s ovladacimi prvkami a sprdvnym pouzivanim
zariadenia. Tieto pokyny si odloZte.

25M847 25N669
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Vystrahy

Vystrahy

Nasledujuce varovania platia pre inStalaciu, pouzivanie, uzemnovanie, idrzbu a opravu tohto zariadenia. Vykri¢nik vas
upozornuje na vieobecné varovanie a symbol nebezpecenstva na rizika Specifické pre konkrétny postup. Ked najdete tieto
symboly v texte prirucky alebo na vystraznych stitkoch, precitajte si tieto varovania. Symboly rizika a varovania specifické
pre produkt, ktoré sa v tejto Casti neuvadzaju, sa vyskytuju v celej hlavnej Casti tejto prirucky vsade tam, kde je to pouzitelné.

RIZIKO TVORBY PRACHU A ULOMKOV
Frézovanie betonu a inych povrchov s tymto zariadenim moéze vytvarat prach, ktory obsahuje nebezpecné latky.
Frézovanie moze tiez vytvarat lietajuci odpad.
Na zniZenie rizika vazneho zranenia:
. Obmedzujte prach tak, aby ste spifali véetky platné pracovné predpisy.
+  Pri praci pouzivajte ochranné okuliare a respirator vhodny pre prasné podmienky, ktory je odskdsany na
riadne priliehanie a schvaleny $tatnymi orgdnmi.
Zariadenie pouzivajte iba v dobre vetranych priestoroch.
Brusne zariadenie smie pouzivat len vyskoleny persondl, ktory rozumie prislusnym predpisom na pracovisku.

NEBEZPECENSTVO ZAPLETENIA a ZRANENIA POHYBLIVYMI SUCASTAMI
Pohybujuce sa sucasti mézu privriet, porezat alebo odseknut prsty a iné ¢asti tela.
«  Kpohybujucim sa sucastiam sa nepriblizujte.
«  Zariadenie nepouzivajte bez chranicov alebo s odpojenymi krytmi.
«  Pri pouzivani zariadenia nenoste volné oblecenie, Sperky ani dlhé vlasy.

Pred kontrolou, presivanim alebo servisom zariadenia odpojte batériu.

NEBEZPECENSTVO POPALENIA
Frézy a motor sa pocas prevadzky mozu velmi zahriat. Aby ste predisli vaZnym popalenindm, nedotykajte sa
horuceho zariadenia. Po¢kajte, kym tplne nevychladne.

RIZIKO NESPRAVNEHO POUZITIA ZARIADENIA

Nespravne pouzitie moze spdsobit smrt alebo vaZzne poranenie.

«  So zariadenim nepracujte, ak ste unaveni alebo pod vplyvom liekov alebo alkoholu.

+  Pracovisko neopustajte, kym je do zariadenia zapnuty prud. Ked'sa zariadenie nepouziva, celé zariadenie
vypnite.
Zariadenie denne kontrolujte. Opotrebované alebo poskodené diely okamzite opravte alebo vymente len za
origindlne nédhradné diely od vyrobcu.

«  Zariadenie nemerite ani neupravuijte.

«  Zariadenie pouzivajte len na uréeny Ucel pouzitia. Informacie ziskate od svojho distributora.

- Dbajte na to, aby sa na pracovisko nedostali deti ani zvierata.

«  Dodrziavajte vietky platné bezpecnostné predpisy.
Na pracovisku udrziavajte bezpec¢nu pracovnu vzdialenost od ostatnych ludi.

«  Vyhybajte sa akymkolvek trubkam, stipikom, otvorom alebo inym predmetom na pracovnom povrchu.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY
Pri obsluhe, servise alebo pocas zdrzovania sa na pracovisku, kde sa nachadza zariadenie, musite nosit vhodné
prostriedky osobnej ochrany, ktoré vas budu chrénit pred vdznym zranenim, vratane zranenia oci, vdychnutia
prachu alebo jedovatych vyparov, popalenin a straty sluchu. Tieto ochranné prostriedky okrem iného zahfnaju
nasledujuce prostriedky:
«  Ochranné okuliare.
+  Ochranna obuv.
+  Rukavice.
Chranice sluchu.
+  Respirator vhodny pre prasné podmienky, ktory je odskisany na riadne priliehanie a schvaleny statnymi
organmi.
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Vystrahy

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

Horlavé vypary, ako napriklad vypary z rozpustadla a farby, sa m6zu na pracovisku vznietit alebo explodovat.

Predchadzanie poziaru a vybuchu:

«  Zariadenie pouzivajte iba v dobre vetranych priestoroch.

«  Palivovu nadrz neplrite, kym bezi motor alebo je stale horuci. Motor vypnite a nechajte ho vychladnut.
Palivo je horlavé a ked'sa vyleje na horuci povrch, méze sa vznietit alebo explodovat.

«  Pracovisko udrZiavajte v Cistote, t. j. bez rozpustadiel, handier a benzinu.

«  Na pracovisku musi byt vzdy k dispozicii hasiaci pristroj.

NEBEZPECENSTVO OXIDU UHOENATEHO

Vyfukové plyny obsahuju skodlivy oxid uholnaty, ktory je bezfarebny a bez zépachu. Vdychovanie oxidu
uholnatého méze mat za nasledok smrt.

«  Zariadenie nepouZivajte v uzavretom priestore.

NEBEZPECENSTVO SPOJENE S BATERIOU

Olovené kyselinové batérie vytvaraju vybusné plyny a obsahuju kyselinu sirovu, ktord méze sposobit vazne

poleptanie. Aby sa zabranilo iskrdm a zraneniu pri manipulacii alebo praci s olovenou kyselinovou batériou:

- Precitajte si a dodrziavajte vystrahy vyrobcu batérie.

«  Dbajte na opatrnost pri praci s kovovymi nastrojmi alebo vodi¢mi, aby nedoslo ku skratu a iskreniu.

+  Nepriblizujte sa s iskrami, plamerimi a cigaretami k batériam.

«  Vzdy pouzivajte prostriedky na ochranu zraku a tvare, ruk a tela.

« Ak dojde k priamemu kontaktu s elektrolytom batérie, zasiahnuté miesto oplachnite vodou a ihned
vyhladajte lekarsku pomoc.

+ Instaldciu a udrzbu smie vykonavat len kvalifikovany personal.

> B> GP

Likvidacia batérie
Neumiestiujte batérie do odpadu. Batérie recyklujte v sulade s miestnymi predpismi.V USA a Kanade zavolajte
na 1-800-822-8837 na najdenie recykla¢ného strediska, alebo prejdite na www.call2recycle.org.
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Identifikdcia komponentov

Identifikacia komponentov

25M847

1i33805a

Komponent Komponent

Riadidla H Motor

Paka aktivacie frézovacej hlavy Prepinac elektrického Startovania motora

Skrutky na nastavenie riadidiel Skrtiaca klapka motora

Otoé¢ny regulator na nastavenie frézovacej hlavy Tlacidlo vypnutia motora

Indikator tlaku
Brzda

Otocny regulator tlaku

Protiprachovy lem

O|lmMimlgo|N|®m| >

Zzlz| | x| -

Otvor na hadicu vysavaca Pocitadlo prevadzkovych hodin/otackomer
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Identifikdcia komponentov

Identifikacia komponentov

25M847 (séria B)

Komponent

Komponent

Riadidla

Motor

Paka aktivacie frézovacej hlavy

Prepinac elektrického Startovania motora

Skrutky na nastavenie riadidiel

Skrtiaca klapka motora

Otocny regulator na nastavenie frézovacej hlavy

Tla¢idlo vypnutia motora

Otocny regulator tlaku

Indikator tlaku

Protiprachovy lem

Brzda

Ofm MmO N ®| >

Otvor na hadicu vysavaca

zlz| | =x|>-

Pocitadlo prevadzkovych hodin/otackomer
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Identifikacia komponentov

25N669

1361002

Identifikdcia komponentov

Komponent

Komponent

Riadidla

Tla¢idlo vypnutia motora

Hlavny vypinac

Indikator tlaku

Skrutky na nastavenie riadidiel

Brzda

Ovlada¢ DCS

Pocitadlo prevadzkovych hodin/otackomer

Otocny regulator tlaku

Tla¢idlo Home (Domov)

Protiprachovy lem

Tlac¢idlo Zero (Nula)

Otvor na hadicu vysavaca

Tlacidlo Cut Depth (Hibka frézovania)

I oM M olNn|®| >

Motor

Tlacidla Up/Down (Hore/Dole)

Prepinac elektrického Startovania motora

s|i<|c|A|wv|z|z||=

Manudlne nastavenie vysky

—

Skrtiaca klapka motora

3A6217D



Instalacia
Instalacia

Nastavenie prednej rukovati

Riadidla su vybavené materidlom na potlacenie vibracii

s vysokou hustotou, ktory zniZuje Unavu obsluhy pri prevadzke

zariadenia. Ak chcete nastavit riadidla do novej polohy pre

operatorov rdéznej vysky, postupujte nasledovne:

1. Pomocou 14 mm (9/16") kltica alebo objimkového klica
uvolnite skrutky na obidvoch strandch riadidiel, kym sa
riadidla nebudu volne pohybovat.

2. Zostante za strojom a lahkym tuknutim nastavte riadidla
do pozadovanej polohy.

3. Dotiahnutim skrutiek na moment dotiahnutia 29 - 34 Nem
(21,7 az 25 ft-Ib) zaistite riadidla v pozadovanej polohe.

POZNAMKA: Nikdy nepracujte so zariadenim s uvolnenymi
riadidlami. Skrutky musia byt pevne dotiahnuté tak, aby bola
rukovét zaistend.

Tlacdidlo vypnutia motora

V pripade poruchy alebo nehody (napr. operétor stroja spadne

alebo strati rovnovéhu) je zariadenie GrindLazer vybavené
tlacidlom vypnutia motora. Pripojte koniec lanka k opasku

alebo zapastiu operatora a zacvaknite sponu na svoje miesto

na tlacidle tak, Ze zdvihnite hornu stranu tlacidla vypnutia
motora a vlozite sponu do medzery. Ak sa obsluha prili$
vzdiali od stroja, lanko sa odpoji od tlacidla a stroj sa zastavi.

Motor mozno tiez zastavit stla¢enim tlac¢idla vypnutia motora.

il
o
="

1334372

Instalacia/vymena frézovacej hlavy

Normalne pouzivanie bude vyzadovat pravidelné kontroly
frézovacejhlavy a méze vyzadovat vymenu frézy. Cas vymeny
sa bude lisit v zavislosti od pouzivania a zatazenia.

Na zabranenie zraneniu spésobenému neocakavanym
spustenim odpojte pred zacatim servisu jednotky kabel
zapalovacej sviecky a Cierny kabel batérie.

1. Iné modely ako DCS: Nadvihnite paku aktivacie
frézovacej hlavy nahor, aby sa frézovacia hlava nadvihla
Z0 zeme.

1i33807a

Modely DCS: Stlacte tlacidlo Domov na ovladaci DCS, aby
sa frézovacia hlava nadvihla zo zeme.

2. Odpoijte vidlicovy cap.

T

1i33808a

3A6217D



Instalacia

3. Iné modely ako DCS: Otocte paku aktivacie frézovacej 5. Odpojte pruzinu z pruzinového piesta (spodnd zadna
hlavy do hornej polohy, aby ste uvolnili doIné spojenie Cast zariadenia).
z vnutorného rdmu.

—

6. Otocte vnutornym rdmom nahor na ziskanie pristupu
k frézam.

Modely DCS: Na ovladaci DCS stlacte tlacidlo Domov.

4. Otécajte otoc¢ny regulator tlaku dovtedy, kym nebude
indikétor vykazovat hodnotu ,0" Takto uvolnite
napnutie pruziny regulacie tlaku.

7. Ak je pripojena frézovacia hlava, je potrebné ju odpojit.
Na odpojenie frézovacej hlavy udrite do fréz proti smeru
chodu hodinovych ruci¢iek kladivom s gumovou hlavou
alebo kusom dreva.

3A6217D 9



Instalacia

8.

9.

10

Do strojného zariadenia nainstalujte novu zostavu fréz
otacanim v smere chodu hodinovych ruciciek. Frézy sa
zaistia k povrchu stroja po spusteni frézovania povrchu.

Spustite vnutorny rdm naspat do vodorovnej polohy.

1338332

10.

11.

Pripojte pruzinu k pruzinovému piestu.

| =S

Spustite spodné ty¢ové Ustrojenstvo do otvoru vo
vnutornom rame otocenim paky aktivacie frézovacej
hlavy (iné modely ako DCS) alebo pomocou tlacidla
Down (Dole) na ovladaci DCS (modely DCS).

3A6217D



Instalacia

Regulacia prachu

Nastavec vysavaca
1. Ak pouzivate vysavac, pripojte hadicu vysavaca k otvoru 2. Pripojte hadicu vysavaca k privodnému otvoru
vysavaca. cyklonového odlucovaca (volitelny) alebo vysavaca.

3A6217D 11



Instalacia

Ovladac DCS (len modely DCS)

Tlacidla na ovlddaci DCS maju dve funkcie - rychle a dlhé
stlacenie. Rychle stlac¢enie odkazuje na rychle stlacenie

a uvolnenie tlacidla, kym dIhé stlacenie predstavuje
podrzanie stlaceného tlacidla na dve alebo viac sekind.

POZNAMKA: ,+“ (plus) odkazuje na polohu nad povrchom

vozovky. ,-“ (minus) odkazuje na polohu pod povrchom
vozovky.

Zobrazenie priebehu

(> GrinoLAZER™ DCS CONTROL

Aktudlna poloha
DEFTH . ... 0.2 " S bubna

TARGET .. .. ~0.02" POl Ulckeni hibka

g Q _Q_ I brusenia
o 0 G

(@ X — TLACIDLO HORE

(@F 2% TLA¢CIDLO DOLE

TLACIDLO  TLACIDLO HLBKY

TLACIDLO \
DOMOV VYNULOVANIA FREZOVANIA

135660

Tlac¢idlo Domov

Rychle stlacenie: Presunutie frézovacej hlavy do najvyssej
polohy.

€5 GerinDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH..... HOME
TARGET...-0.10"

DOMOV

1356612

DIhé stlacenie: Otvorenie obrazovky ponuky.

€5 GerRiNDLAZER™ DCS CONTROL
LAMGUAGE

($74)

EMGLIS

DOMOV | 3¢

1i35661b

Tlacidlo vynulovania Zero
Rychle stlacenie: Presunutie frézovacej hlavy na povrch.

&> crinoLazer™ bes conTroL

DEPTH .....0.00"
TARGET...-0.10"

VYNULOVANIA i

DIhé stlacenie: Preprogramovanie nulového bodu na
aktudlnu polohu frézovacej hlavy.

{5 crinoLazer™ bes conTroL

ZERD -0, 1"
EEEE HOX

TLACIDLO
VYNULOVANIA | 2g

135662

3A6217D



Tlaé¢idlo hibky frézovania

Rychle stlacenie: Presunutie frézovacej hlavy na cielovu
hlbku frézovania.

€7 GrinoLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH.... -0. 10"
TARGET...-0.10"

TLACIDLO HLBKY
FREZOVANIA

1356632

Dlhé stlacenie:

- Aksanachadza na urovni alebo nad nulovym bodom:
Otvori sa nova obrazovka s moznostou vyberu
pozadovanej hibky frézovania pomocou tlacidiel
nahor/nadol.

+ Na ukoncenie bez uloZenia rychlo stlacte tlacidlo
hlbky frézovania.

« Na ukoncenie s ulozenim, dlho stlacte tlac¢idlo
hlbky frézovania.

- Aksanachéadza pod nulovym bodom: Preprogramuje
cielovu hibku frézovania na aktualnu polohu
frézovacej hlavy.

{5 GrinoLAZER™ DCS CONTROL

TARGET  -0.02"
EEEEEE 503 BE

TLACIDLO HLBKY
FREZOVANIA | 2¢

1i35663b

3A6217D

Instalacia

Tladidlo Sipka nahor*

Rychle stlacenie: SIUZi na zvysenie frézovacej hlavy 0 0,01”
(0,25 mm, 10 mil).

“(“E GRINDLAZER™ DCS CONTROL

OEFTH.... -0.09"
TRARGET ... -0.10"

TLACIDLO
HORE

ti35664a

DIhé stlacenie: SIUZi na zvysenie frézovacej hlavy do
vychodiskovej polohy Domov.

&G GRINDLAZER™ DCS CONTROL

OEFTH uve . HOME

THEGET ... -0 10" TLACIDLO

HORE

1i35664b

Tlacidlo Sipka nadol*

Rychle stlacenie: SIUZi na zniZenie frézovacej hlavy 0 0,01”
(25 mm, 10 mil).

{> GrinDLAZER™ DCS CONTROL
DEPTH.... 011"
THRGET...-0.10"

TLACIDLO
DOLE

1356652

DIhé stlaéenie: Znizenie frézovacej hlavy na cielovid hibku
frézovania.

€5 GrinDLAZER™ DCS CONTROL

DEPTH. ... 0. 10"
TARGET. . .~0.10"

TLACIDLO
DOLE

*Koliskovy spinac riadidiel ma rovnaké funkcie ako tlacidla so
$ipkami nahor a nadol.
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Instalacia

Obrazovky ponuky

Na zobrazenie obrazoviek ponuky podrzte na zobrazeni
priebehu tlac¢idlo Domov. Na uloZenie nastaveni ponuky
a navrat na zobrazenie priebehu podrzte stla¢ené tlacidlo
Domov na akejkolvek obrazovke ponuky.

Na prechadzanie medzi moznostami kazdej obrazovky
ponuky pouzivajte tlacidla so Sipkou nahor a nadol.

Na prechod na dal3iu obrazovku ponuky rychlo stlacte
tlacidlo Domov.

Obrazovka ponuky 1 - jazyk
Zvolte si pozadovany jazyk (anglictina, Spanielcina,
francuzstina, nemcina alebo medzinarodné symboly).

{> GrinoLAZER™ DCS CONTROL
LAMGUAGE (fs401:

EMGLIS

Q GRINDLAZER™ DCS CONTROL

LANGUAGE (341t
ESPAND

135718

Obrazovka ponuky 2 - jednotk
Zvolte si pozadované jednotky hibky (palce, milimetre alebo
mily).

€3 GRINDLAZER™ DCS CONTROL

TLACIDLOT
DOMOV 13571%

Uprazovka ponuky 3 - vyber modelu

Nazov modelu GrindLazer mozno najst na hlavnom stitku
riadidiel. Na ovladaci DCS si vyberte model, ktory sa zhoduje
s vasim modelom. Zabezpecite tym tak presné ziskané Udaje
o hibke. Na prechadzanie modelmi podrzte stlacené tlacidla
Sipky nahor alebo nadol.

€5 GerNDLAZER™ DCS CONTROL

SEL MODEL
HF DCI0136 DCS

polN o]

TLACIDLO
DOMOV

1357172

Obrazovka ponuky 4 - revizia softvéru

SIGZi na zobrazenie revizie softvéru v ovladaci DCS.

> GRinDLAZER™ DCS CONTROL

SOFTHARE REEY:
0.00.00

1357202

3A6217D



Obrazovka ponuky 5 - Chybové kédy

Sluzi na zobrazenie najaktualnejSieho chybového kédu

a celkového poctu pripadov, kedy tato chyba nastala.
Predoslymi chybovymi kddmi mézete prechadzat pouzitim
tlacidiel Nahor/Nadol.

(:r" GRINDLAZER™ DCS CONTROL

ERR CODE ~ FREQ
E0Y: 1

io]

1357212

3A6217D

Instalacia

Chybové kédy

E04: Vysoké napdtie

EO5: Vysoky prud motora

E08: Nizke napatie

E09: Chyba Hallovho senzora
E12:Vysoky prud (skrat)

E31: Chyba tlac¢idla Domov

E32: Chyba tlacidla vynulovania
E33: Chyba tlacidla hibky frézovania
E34: Chyba tlacidla Nahor

E35: Chyba tlacidla Nadol

Postup zrudenia chybového kédu na zobrazeni priebehu:

1. VYPNITE vypina¢ DCS.
2. Vyrieste/opravte problém.
3. ZAPNITE vypinac DCS.

POZNAMKA: Dalsie informacie o chybovych kédoch
a odstranovani problémov si precitajte v priruc¢ke Oprava.
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Obsluha

Obsluha

Pokial je frézovacia hlava v kontakte so zemou, stroj
nespustajte. V opacnom pripade moze operator stratit
kontrolu nad zariadenim, ¢o mdze mat za nasledok
poskodenie majetku alebo zranenie os6b.

Spustenie stroja

Pred nastartovanim motora vykonajte nasledovné:

Precitajte si ndvod na obsluhu motora a uistite sa, ze mu
rozumiete.

Skontrolujte, ¢i s namontované a zaistené vietky kryty.

Skontrolujte, ¢i su zaistené vietky mechanické
upeviiovacie prvky.

Skontrolujte, ¢i nie je poskodeny motor a ostatné
vonkajsie povrchy.

Skontrolujte pracovisko a zistite, ¢i z frézovaného
povrchu nevyénievaju ziadne trabky, stipiky, viozky
mostovky a iné objekty. Pocas préace so zariadenim
sa vyhybajte tymto objektom.

Startovanie motora

Pripojte kabel tlacidla vypnutia motora k operatorovi
a stroju.

a potom umiestnite packu Skrtiacej klapky do polohy
Jrychleho volnobehu”.

Zatvorte sytic.

Stlacenim tlacidla elektrického Startovania motora
nastartujte motor.

Po nastartovani motora prepnite syti¢ do otvorenej
polohy.

Skrtiacu klapku nastavte do pozadovanej polohy.

Ak sa motor nespusti

Skontrolujte spravnu hladinu paliva v motore.
Skontrolujte zapalovaciu svie¢ku. Skontrolujte, ¢i su
oblasti okolo sviecky Cisté a bez necistot a Ze je nastavend

spradvna medzera. V pripade podla potreby ju vymerite.

Batéria moze byt vybitd. Skuste potiahnut za kdbel
spustaca.

Motor sa mohol naklonit dozadu. V takom pripade
vyberte zapalovaciu svie¢ku a nechajte vytiect olej.

Ak motor stéle nastartuje, pozrite si priru¢ku k motoru.

Motor sa nenastartuje, ak sa spona lanka vypnutia
motora nenachadza na spravnom mieste.

3A6217D



Frézovanie materialu

Obsluha

Modely DCS: Pomaly spustajte frézovaciu hlavu nadol
opakovanym stld¢anim tlac¢idla Down (Dole) na ovladaci DCS
az do prvej zndmky prachu z frézovacej hlavy. Potom
nadvihnite frézovaciu hlavu z povrchu stlacenim tlacidla
Domov.

Na pracovisku udrziavajte bezpec¢nu pracovnu vzdialenost
od ostatnych ludi. Vyhybajte sa akymkolvek potrubiam,
stipikom, otvorom alebo inym predmetom na vaiom
pracovnom povrchu.

1. NaStartujte motor, pozri stranu €. 16.

2. Zapnite vysavac, ak ho pouzivate.

Nastavenie uhla frézovacej hlavy

1. Na nastavenie frézy sa postavte so strojom na rovny
povrch. Vietky Styri kolesa by poc¢as nastavovania mali
byt na rovnom povrchu.

2. Spustite motor priblizne na 1/3 nastavenia Skrtiacej
klapky motora.

3. Iné modely ako DCS: Paku aktivéacie frézovacej hlavy
spustite nadol.

4. Iné modely ako DCS: Pomaly spustajte otocny regulator
nastavenia frézovacej hlavy a pri prvom naznaku prachu
z fréz otocte ovladaci regulator hibky o niekolko otacok
nahor, a potom nadvihnite paku aktivacie frézovacej
hlavy nahor.

1i3383%a

3A6217D

Presurite sa so strojom z aktualneho miesta a skontrolujte
frézovanie. Pomocou skrutiek zdvihu v prednej ¢asti
stroja nastavte stroj do spravne roviny na vytvorenie
pozadovaného vzoru frézovania. Uvolnite skrutky A a B
a potom Upravou nastavenia skrutky C nastavte uhol
frézovacej hlavy. Po nastaveni pozadovaného uhla frézy
dotiahnite skrutky A a B.

LEVEL NOT LEVEL

ti33845a

&‘.‘-. 1i33840a
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Obsluha

Nastavenie frézovania betonu 3. Stopa frézovania, ktoru stroj zanechava, by mala mat tvar

. , . . i . 3 pravidelnej kruznice.
Pozadované nastavenie stroja na frézovanie beténu:

LEVEL

1. Frézy by mali byt po aktivacii v paralelnej polohe so
zemou.

2. Pomocou oto¢ného regulatora na nastavenie tlaku
nastavte indikator tlaku na hodnotu 0-1.

Max

4. Ak stopa, ktoru zanechava stroj, nezodpoveda
zobrazenému vzoru, prislusnym spésobom upravte
nastavenie skrutiek zdvihu. Pozrite si stranu 17.

Nastavenie na frézovanie asfaltu

Pozadované nastavenie stroja na frézovanie asfaltu je
nasledujuce:

) h/ 1. Frézy by sa po aktivécii mali nachadzat v uhle nie
vacsom nez 2 stupne vzhladom na frézovany povrch.

18 3A6217D



2. Pomocou oto¢ného regulatora na nastavenie tlaku
nastavte indikator tlaku na hodnotu 2-3.

TTTTRY
u

wa

TLRee oy,
AR L R

\\%
AN
AN

| :
AR
>

3. Stopa frézovania, ktoru stroj zanechdva, by mala mat tvar
nepravidelnej kruznice.

ey 1i33844a

<— Front of Machine

ti33847a

4. Ak ma stopa nespravny smer, upravte nastavenie
skrutiek zdvihu tak, aby ste nastavili frézovaciu hlavu do
spravnej roviny. Pozrite si stranu 17.

3A6217D

Obsluha

Postup frézovania

Tieto nastavenia su iba odporudcanymi nastaveniami.
Zvysenie napnutia pruziny, hibky frézovania a zdvihu zvysi
rychlost odstranovania materialu na ukor kratsej Zivotnosti
a kvality povrchu.

UPOZORNENIE

V pripade vacsich prekazok (napriklad ocelové spoje
alebo beténové expanzné spoje) je potrebné davat
pozor a zdvihnut rota¢né hlavy nad takéto prekazky
(v opa¢nom pripade hrozi riziko zlomenia sucasti frézy
alebo vretena).

UPOZORNENIE

Ak budete chciet naklonit stroj, vzdy ho naklanajte
dopredu. Naklonenim stroja dozadu zaplavite zapalovaciu
sviecku olejom a méze to sposobit poskodenie motora.

POZNAMKA: Na tvrdsich povrchoch je najlepsie vykonat
niekolko prechodov v prirastkoch po 0,8 mm (1/32") na
ziskanie pozadovanej hibky.

«  Dbajte na to, aby bola frézovacia hlava nastavena tak,
aby sa povrchu dotykali iba hroty frézy.

«  Frézovacia hlava nie je ur¢ena na kontakt so substratom.
POZNAMKA: Prilis hlboky kontakt s odstranovanym
povrchom vedie k pred¢asnému opotrebovaniu
frézovacej hlavy a dalSich komponentov. Spravne
nastavenie hibky je indikované relativne malymi
vibraciami stroja.

«  Prili$ hlboké frézovanie ma negativne nésledky. Snazte
sa odstranovat material v niekolkych priechodoch
namiesto jedného hlbokého prechodu. Stanovte
najvhodnejsi zaber fréz pomocou viacerych testov.

Na dosiahnutie pozadovanej kone¢nej Upravy pouzite
pohyb dopredu, dozadu alebo do kruhu.

POZNAMKA: Na vytvorenie pozadovanych vzorov na povrchu
pouzite rozne orientacie stroja vzhladom na povrch, pripadne
otacajte ru¢né koliesko hore alebo dole. Po niekolkych
hodinach tréningu ziska operator istotu a bude schopny
odstrafiovat materialy rychlejsie a s lepSimi vysledkami.

POZNAMKA: Motor by sa nemal pretazovat. Motor nastavte
na najvyssie otacky a nastavte taku rychlost pohybu vpred,
ktora zodpovedd vykonavanej praci. Tvrdsie beténové povrchy
sa musia frézovat pri niz3ej rychlosti ako asfalt alebo iné
maksie povrchy.
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Obsluha

Zastavenie frézovania materialu

1. Iné modely ako DCS: Nadvihnite paku aktivacie
frézovacej hlavy, aby sa frézovacia hlava nadvihla
zo zeme.

A
©

1i33807a

20

Modely DCS: Na ovladaci DCS stlacte tlacidlo Domov.

2. Upravte nastavenie Skrtiacej klapky motora na nizke
otacky.

3. Stlacte tlacidlo vypnutia motora.

1i33837a

4. Po ochladeni vycistite cely vonkajsi povrch stroja.
Skontrolujte opotrebované alebo poskodené diely

3A6217D



Pokyny DCS

Po kazdom zapnuti ovlddac¢a DCS sa pohon DCS presunie do
vychodiskovej polohy.

€5 GriNDLAZER™ DCS CONTROL

FINDING HOME...

1357223

Ked ovladac DCS ndjde vychodiskovu polohu, presvedcte sa,
zZe je zvoleny spravny model spolu s pozadovanym jazykom
a jednotkami. Precitajte si ¢ast Obrazovky ponuky, strana
14, kde najdete pokyny o zmene tychto nastaveni.

Nastavenie nulového bodu:

Pri nastartovanom motore spustajte frézovaciu hlavu
stld¢anim tlacidla so Sipkou nadol, kym nezacujete, Ze fréza
narazila na povrch vozovky. Na 2 sekundy podrzte stlacené
tla¢idlo vynulovania. Vas nulovy bod sa ulozil.

POZNAMKA: Cielova hibka frézovania sa zakladé na
nulovom bode. V pripade opotrebovania alebo vymeny
frézovacej hlavy opdtovne naprogramujte nulovy bod.

&> crinoLazer™ bes conTroL

DEFTH.....0.00"
TARGET...-0.10"

VYNULOVANIA

3A6217D

Obsluha

Nastavenie cielovej hibky frézovania:
Rychlo stlacte tlacidlo vynulovania, ¢im presuniete frézovaciu

hlavu na povrch vozovky. Nastavenie cielovej hibky
frézovania:

1. Rychlo stlacajte tlacidlo Sipky nadol tolkokrat, kym
nedosiahnete pozadovanu cielovd hodnotu. Nasledne
dlho stlacte tlac¢idlo hibky frézovania, ¢im cielovu
hodnotu ulozite.

POZNAMKA: Tymto spésobom déjde po stanoveni
hibky frézovania k spusteniu frézovacej hlavy na povrch
vozovky.

ALEBO

2. Z nulového bodu podrzte stla¢ené tlacidlo hibky
frézovania, kym sa nezobrazi nové vyskakovacie okno.
Na zadanie cielovej hibky frézovania pouzite tla¢idlo
$ipky nadol. Potom dlho podrzte stlacené tla¢idlo hibky
frézovania, ¢im cielovu hodnotu ulozite a prejdete spat
na zobrazenie priebehu.

POZNAMKA: Tento spdsob poneché frézovaciu hlavu
po nastaveni cielovej hlbky frézovania nehybnou.

__(__?" GRINDLAZER™ DCS CONTROL

TARGET...-0.00"

TLACIDLO HLBKY
FREZOVANIA

€3 GrinpLAZER™ DCS CONTROL

TARGET ... -0.02"

TARGET  -0.02"
EEEEEE o0 BB

TLACIDLO HI.BKYT
FREZOVANIA 2s 135723
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Obsluha

Ovladac DCS je teraz pripraveny na drvenie/rozryvanie.

Dlho podrzte stlaceny koliskovy spinac riadidiel, ¢im spustite
frézovaciu hlavu na cielovu hibku frézovania. Kratkym
zatla¢enim spinaca nahor alebo nadol upravujte hibku
frézovania pocas chodu. Po skonceni frézovania podrzte
spinac stlaceny smerom nahor, ¢im frézovaciu hlavu
zdvihnete do polohy Domov.

POZNAMKA: Nulovy bod a hibka rezu sa odvijaju od
domovskej polohy. Pravidelne rekalibrujte ovlada¢ DCS
stla¢enim tlacidla Domov alebo dlhym stlac¢enim koliskového
spinaca riadidiel.

POZNAMKA: Stlacenim akéhokolvek tla¢idla pocas pohybu
frézovace] hlavy do bodu Nula alebo na hibku frézovania
dojde k zastaveniu prikazu a frézovacej hlavy pred dalsim

pohybom smerom nahor ¢i nadol, kym nestlacite iné tlacidlo.

Manualne nastavenie vysky

V pripade, ze sa ovladac¢ DCS nedd pouzit (vybita batéria, atd’),
vysku frézovacej hlavy mozno nastavit pomocou funkcie
manualnej Upravy vysky.

1. Demontujte poistku z drziaka poistiek blizko kladného
polu batérie. Tymto batériu ochranite pred poskodenim.

4

1i36012a
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2. Pomocou 6 mm imbusového klu¢a demontujte
uzaverovu skrutku na vrchu linedrneho pohonu.

3. 6 mm Sesthranny kltc¢ vlozte do otvoru, z ktorého ste
demontovali uzdver so zavitom.

- Jedno otocenie sesthrannym klicom ma za nasledok
upravu frézovacej hlavy 0 0,10” (2,5 mm, 100 mil).

- Otocenim proti smeru hodinovych ruciciek spustite
frézovaciu hlavu nadol; oto¢enim v smere hodinovych
ruciciek zdvihnete frézovaciu hlavu. Maximalna
rychlost otacok je 1 otacka za sekundu. V porte
manualnej upravy vysky nepouzivajte napajané
nastroje.

4, Podosiahnuté pozadovanej hibky znova namontujte
uzéver so zavitom, aby sa dnu nedostali voda a prach.

3A6217D



Udrzba

Po pouziti sa nedotykajte motora ani frézovacej hlavy
dovtedy, kym Uplne nevychladnu. Na zabranenie zraneniu
spésobenému neocakavanym spustenim odpojte pred
zacatim servisu jednotky kabel zapalovacej svie¢ky

a Cierny kabel batérie.

Na zachovanie spravnej prevadzky a zivotnosti zariadenia
GrindLazer sa musia vykonat nasledujuce kroky.

PRED ZACATIM PRACE:

+  Vizudlne skontrolujte celé zariadenie, ¢i nie je poskodené
alebo ¢i nie su uvolnené spoje.

«  Skontrolujte hladinu oleja v motore (pozrite si navod na
obsluhu motora).

«  Skontrolujte puzdrd a frézy.

«  Skontrolujte pripadné nerovhomerné opotrebovanie
frézy.

DENNE:

«  Skontrolujte vietky upevnovacie prvky a utiahnite ich.

«  Zvonkajsieho povrchu zariadenia odstrarite prach
a Ulomky (NEPOUZIVAJTE vodu pod tlakom ani
vysokotlakové cistiace zariadenie).

3A6217D

Udrzba

«  Skontrolujte poskodenie protiprachovych lemov.
Opravte alebo vymente poskodené lemy, aby ste
zaistili optimalne zachytenie prachu a odpadu.

«  Skontrolujte mnozZstvo motorového oleja a v pripade
potreby ho doplrite.

«  Skontrolujte a doplite palivovu nadrz

+  Vyberte kryt vzduchového filtra a vycistite vlozku.
V pripade potreby vymente vlozku. Nadhradné vliozky
je mozné zakupit od miestneho predajcu motorov.

«  Namazte paku aktivacie frézovacej hlavy a doIné
tycové ustrojenstvo (len iné modely ako DCS).

PO PRVYCH 20 HODINACH PREVADZKY:

+  Vypustite motorovy olej a motor naplrite ¢istym olejom.
Spravnu viskozitu oleja si pozrite v navode na obsluhu
motora.

KAZDYCH 40 - 50 HODIN PREVADZKY:

«  Vymente motorovy olej (pozrite si navod na obsluhu
motora).

«  Premazte loziska kolesa.

PODLA POTREBY:

«  Skontrolujte hnaci remeri a napnutie, v pripade potreby
remen napnite alebo vymente.

Dal3ie informacie o udrzbe motora najdete v prirucke
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Preklady ovladaca DCS (len modely DCS)

Preklady ovladaca DCS (len modely DCS)

Slovencina

Espaiiol

Francais

Deutsche

International

FINDING HOME

ENCONTRANDO INICIO

TROUVER LE DEBUT

START FINDEN

HOME (Domov)

INICIO

DEBUT

SPUSTENIE

HLBKA

ALTURA

HAUTEUR

TIEFE

TARGET

OBJETIVO

OBJECTIF

ZIEL

ZERO

CERO

ZERO

NULA

SEL MODEL

MODELO

MODELE

MODELL

JAZYK

IDIOMA

LA LANGUE

SPRACHE

UNITS

UNIDAD DE MEDIDA

UNITE DE MESURE

MARBEINHEIT

!‘I‘l e rl-!

INCHES

PULGADAS

POUCES

ZOLL

INCH '

MILLIMETERS

MILIMETROS

MILLIMETRES

MILLIMETER

MM

MILS

MILS

MILS

MILS

SOFTWARE REV

SOFTWARE REV

REVUE SOFTWARE

SOFTWARE REV

ERROR

ERROR

ERREUR

FEHLER

24
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Preklady ovladac¢a DCS (len modely DCS)

Slovencina Espaiiol Francais Deutsche International
|
]
, mERES
FREQUENCY FRECUENCIA FREQUENCE ANZHAL sEnln
. " II-II
HIGH CURRENT ALTA CORRIENTE COURANT ELEVE HOHER STROM __ o] 1 I.
LOW VOLTAGE BAJO VOLTAJE BASSE TENSION NIEDERSPANNUNG ::::. I l
HIGH VOLTAGE ALTO VOLTAJE HAUTE TENSION HOCHSPANNUNG ::::' I r
g p——
HALL SENSORS SENSORES DE HALL CAPTEURS DE HALL HALL-SENSOREN EREES DRSS Aaae
] EEE
| |
) ) | e =
HOME BUTTON BOTON DE INICIO BOUTON DE DEBUT START KNOPF s -
[ [
EEE
EEE  EEE
| 1| |
' ' B nEE =
ZERO BUTTON BOTON CERO BOUTON ZERO NULLTASTE ..I H u
[} 1] ]
EEE EEE
EEE _EEE
"}
CUT BUTTON BOTON DE CORTAR BOUTON DE COUPE SCHNITT TASTE ] i 5 =
me
[ LU
| EEE
EEE_ B |
' "' =
UP BUTTON BOTON ARRIBA BOUTON HAUT NACH OBEN TASTE == -
2 .III_.
| EEE
H B ]
) H B |
DOWN BUTTON BOTON DE ABAJO BOUTON BAS NACH UNTEN TASTE | = - = =
I=I ] ]

3A6217D

25



Vykonajte opravu

Vykonajte opravu

Vy'mena a hastavenie remena Modely DCS: Na ovladaci DCS stlacte tlacidlo Domov.

3. Pomocou oto¢ného regulatora na nastavenie tlaku

nastavte indikator tlaku na hodnotu 0. Takto uvolnite
" @ m napnutie pruziny regulacie tlaku.

Max

Na zabranenie zraneniu sp6sobenému neocakdvanym
spustenim odpojte pred zacatim servisu jednotky kabel
zapalovacej sviecky a ¢ierny kabel batérie.

1. Odpojte vidlicovy cap.

2. Iné modely ako DCS: Otocte paku aktivacie frézovacej
hlavy do hornej polohy, aby ste uvolnili doIné spojenie
z vnutorného rdmu.

—

HilBdla

4. Odpojte pruzinu z pruzinového piesta (spodna zadna
¢ast zariadenia).
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Vykonajte opravu

5. Pomocou objimkového kltuca alebo kluca 7/16” odpojte 8. Na napnutie remeriov opakujte krok 6 v obratenom
chranice remena. poradi dovtedy, kym nedosiahnete poZzadované napnutie.
Vymena hnacej remenice

1. Po odpojeni remeriov odskrutkujte 3 skrutky so
Sesthrannou hlavou pomocou objimkového kluca 7/16"

B e T Y

2. Zaskrutkujte 3 skrutky so $esthrannou hlavou do
zavitovych otvorov vyobrazenych nizdie a rovhomernym
otacanim vytiahnite remenicu z puzdra.

1i33856a

6. Odskrutkujte napinaciu skrutku pomocou objimkového
kluca alebo klu¢a 9/16" a pokracujte v tom dovtedy, kym
sa remene neuvolnia (odpéjanie nevykonévajte uplne).

1i33859a

3. Na odpojenie puzdra pouzite kli¢ na skrutky so
Sesthrannou hlavou (1/8") - pomocou neho uvolnite
nastavovaciu skrutku.

1133857 ! \
***ODPORUCANY POSTUP***
7. Teraz budi remene dostatoéne uvolnené na ich Ked'znova instalujete puzdro, na nastavovacie skrutky pouzite
odpojenie a vymenu. pripravok na zaistenie zavitov strednej pevnosti alebo

ekvivalentny pripravok.
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Vykonajte opravu

Vymena remenice motora

1.

28

Odpoijte poistné matice, ktoré upevnuji dosku motora
k vnitornému rdmu (pouzite objimkovy kluc alebo
kla¢ 9/16").

Nadvihnite motor zo stroja.

Odskrutkujte skrutku so Sesthrannou hlavou pod
remenicou pomocou objimkového kltuca 5/8”a potom

odpojte nastavovacie skrutky pomocou kltica na skrutky
so Sesthrannou hlavou 5/32"

Pocas instalacie upravte nastavenie remenice tak, aby
bola vzdialenost medzi dolnou ¢astou dosky motora
a hornym okrajom dréazky klinového remena 2 palce.
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Riesenie problémov

lo}

VANPAN

Na zabranenie zraneniu spbésobenému neocakavanym
spustenim odpojte pred zacatim servisu jednotky kabel
zapalovacej sviecky a Cierny kabel batérie.

RieSenie problémov

Problém

Pric¢ina

Riesenie

Frézy sa opotrebuvaju
nerovnomerne/predcasne

Frézovacia hlava je prili$ nizko

Nadvihnite frézovaciu hlavu

Hromadenie materialu

Vycistite frézy

Loziskd m6zu byt opotrebované

Vymerite loZiska

Nespravne frézy pre danu aplikaciu

Obratte sa na technické sluzby

Nerovnomerné/predcasné
opotrebovanie hriadela frézy

Frézovacia hlava je prili$ nizko

Nadvihnite frézovaciu hlavu

Viac ako 40 hodin prevadzky

Vymernite hriadele

Nadmerna vibracia

LoZiskd m6Zzu byt opotrebované

Vymerite loziskd

Hnaci hriadel opotrebovany

Vymerite hnaci hriadel

Nespravne nastavenie frézy

Obratte sa na technické sluzby

Vreteno sa dotyka zeme

Nadvihnite frézovaciu hlavu

Kolesa opotrebované

Vymerite kolesa

Stroj nerovnomerne skace

Otacky su prilis nizke

Prepnite $krtiacu klapku na najvy3siu hodnotu
otacok

Povrch je velmi nerovny

Prejdite na hladsi povrch

Pred¢asné opotrebovanie remena

Remenica nie je zarovnana

Spravne nastavte zarovnanie remenice, pozrite
Vymena remenice motora, strana 28

Nespravny remen

Zaobstarajte si novy remen

Paka aktivacie frézovacej hlavy
sa neda spustit/zdvihnut (len
iné modely ako DCS)

Otocny regulator nastavenia frézovacej hlavy
je nastaveny na prili$ vysoku alebo nizku
hodnotu

Zdvihnite alebo spustite oto¢ny regulator
nastavenia frézovacej hlavy

Otoc¢ny regulator nastavenia
frézovacej hlavy sa neotaca
(len iné modely ako DCS)

Zavity nie s namazané

Vycistite a namazte zavity

Spojenie moze byt ohnuté

Vymernte spojenie

Otocny regulator nastavenia frézovacej hlavy
moze byt nastaveny mimo pozadovanej
polohy

Zdvihnite alebo spustite oto¢ny regulator
nastavenia frézovacej hlavy

3A6217D
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Riesenie problémov

Len modely DCS

Problém

Pric¢ina

Riesenie

Ovladac DCS sa nezapne

Na napajacom kabli DCS je vypaélena poistka.

Vymerite poistku na napajacom kébli DCS.

Hlavny vypinac je vypnuty alebo poskodeny.

Zapnite hlavny vypinac. Vymente hlavny
vypinag¢, ak je poskodeny.

Batéria je vybita.

Nabitie batériu.

Riadiaca doska DCS je poskodena.

Vymerite riadiacu dosku DCS.

Ovladac DCS bezi kratky
¢as a potom sa vypne

Motor nenabija batériu. Napéatie batérie je 14,0- 15,0V
jednosm., ked motor bezi naplno a nabija spravne.

Skontrolujte nabijaciu cievku
a usmerfiovac/reguldtor napatia motora.
Vymerite alebo opravte, ak je to potrebné.

Ovladac¢ DCS je zapnuty,
ale ak¢ny ¢len a/alebo
teleso frézovacej hlavy
sa nehybe

Akeny ¢len je odpojeny od ovlddaca DCS.

Skontrolujte vietky spoje.

Spina¢ ovladaca DCS je stlaceny alebo chybny.

Uistite sa, Ze ziadne tlacidlo nie je zaseknuté.
Vymente spinace, ak st chybné.

Ovladacia ty¢ je zaseknutd.

Manualne posurite ovladaciu ty¢ pomocou
funkcie manuélneho nastavenia vysky.
Odstrante zavitovy uzdver z hornej asti
ak¢ného ¢lena, potom pouzite 6 mm
Sesthranny klG¢ na posuv tyce.

Akeny ¢len alebo riadiaca doska DCS su poskodené.

Pozrite si schému na strane 33.

Batéria je takmer vybita.

Nabitie batériu.

Zobrazenie DCS
nezodpoveda hibke
frézovania.

Ovladac DCS vyzaduje opdtovnu kalibraciu svojej polohy.

Restartujte ovladac DCS.

Nulova poloha nie je nastavena na dlazdeny povrch.

Preprogramujte nulovu polohu.
Pozrite si ¢ast Pokyny DCS, strana 21.

Na ovlddaci DCS je zvoleny nespravny model GrindLazer.

Zvolte sprdvny model na ovladaci DCS.
Pozrite si ¢ast Obrazovky ponuky, strana 14.

Tlacidla ovlddaca DCS
funguju, ale displej je
prazdny

Displej je odpojeny alebo poskodeny.

Skontrolujte, ¢i su plochy kabel a ¢erveny/biely
kabel displeja zapojené vnutri riadiacej skrine.
V pripade poskodenia ich vymerite.

30
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RieSenie problémov

Chybové kédy DCS

Ak chcete vymazat chybovy kéd na ovladaci DCS: 1. Vypnite hlavny vypina¢ DCS.

2. \VyrieSte/napravte problém.

3. Zapnite hlavny vypinac DCS.

Chyba

Pric¢ina

Riesenie

E04: Vysoké napétie
(20 V jednosm. alebo
vyssie, merané na
pdloch batérie)

Batéria je poskodena.

Vymerite batériu.

Usmerfiovac/reguldtor napatia motora je poskodeny.

Vymerite usmerfiovac/regulator napdtia
motora.

EO5: Vysoky prad motora
(15 A alebo viac, merany
na modrom alebo
hnedom vodici

akcéného c¢lena)

Ovladacia ty¢ je zaseknuta.

Manualne posurite ovladaciu ty¢ pomocou
funkcie manuélneho nastavenia vysky.

Prili$ vysoké zatazenie.

Uistite sa, Ze sa nikde v zariadeni nevyskytuje
Ziadne zablokovanie, ked'sa akény ¢len
pohybuje.

E08: Nizke napatie
(7 V jednosm. alebo nizsie,
merané na péloch batérie)

Batéria je takmer vybitd/vybita.

Nabitie batériu.

Motor nenabija batériu.

Skontrolujte nabijaciu cievku
a usmernovac/regulator napatia motora.
Vymerite alebo opravte, ak je to potrebné.

E09: Chyba Hallovho
snimaca

Signélny kabel akéného ¢lena je odpojeny od ovlddaca
DCS alebo je poskodeny.

Skontrolujte vietky spoje. Opravte alebo
vymerite, ak je to potrebné.

Akeny ¢len alebo riadiaca doska DCS su poskodené.

Pozrite si schému na strane 33.

E12:Vysoky prud (skrat,
60 A alebo viac, merany
na ¢ervenom alebo
¢iernom vodic¢i medzi
batériou a ovladacom
DCS)

Doslo k skratu vodica alebo komponentu dosky.

Skontrolujte vyskyt skratu na vsetkych
vodicoch. Ak su vsetky vodice v poriadku,
riadiaca doska DCS moze byt poskodena
a musi sa vymenit.

E31: Chyba tlac¢idla Home

Tla¢idlo Home je zaseknuté alebo skratované.

Skontrolujte, i nie je tlacidlo Home zaseknuté.
Ak nie je zaseknuté, vymerite spinac tlacidla
Home.

E32: Chyba tlacidla Zero

Tlacidlo Zero je zaseknuté alebo skratované.

Skontrolujte, ¢i nie je tlacidlo Zero zaseknuté.
Ak nie je zaseknuté, vymente spinac tlacidla
Zero.

E33: Chyba tlacidla
Cut Depth

Chyba tlacidla Cut Depth vyplyvajuca zo zaseknutia
alebo skratu.

Skontrolujte, ¢i nie je tlacidlo Cut Depth
zaseknuté. Ak nie je zaseknuté, vymente
spinac tlac¢idla Cut Depth.

3A6217D

31



Riesenie problémov

Chyba

Pric¢ina

Riesenie

E34: Chyba tlacidla Up

Tlacidlo Up (Hore) alebo koliskovy spinac riadidiel su
zaseknuté alebo skratované.

Odpojte koliskovy spina¢ riadidiel ovladaca
DCS. Vymazte chybovy kéd.

Ak sa chybovy kéd znova objavi 30 sekind
po opatovnom zapnuti hlavného vypinaca,
problém je tla¢idlo Up (Hore) na ovladaci
DCS. Skontrolujte, ¢i nie je tlac¢idlo Up
zaseknuté. Ak nie je zaseknuté, vymerite
spinac tlacidla Up.

Ak sa chybovy kéd neobjavi znova 30 sekind
po opatovnom zapnuti hlavného vypinaca,
problém je koliskovy spinac riadidiel.
Skontrolujte, ¢i nie je spinac zaseknuty.

Ak nie je zaseknuty, vymenite koliskovy
spinac riadidiel.

E35: Chyba tlacidla Down

Tlac¢idlo Down (Dole) alebo spinac riadidiel su zaseknuté
alebo skratované.

Odpoijte koliskovy spinac riadidiel ovlddaca
DCS. Vymazte chybovy kéd.

Ak sa chybovy kéd znova objavi 30 sekund
po opatovnom zapnuti hlavného vypinaca,
problém je tlacidlo Down (Dole) na ovladaci
DCS. Skontrolujte, i nie je tlacidlo Down
zaseknuté. Ak nie je zaseknuté, vymerite
spinac tlacidla Down.

Ak sa chybovy kéd neobjavi znova 30 sekund
po opdtovnom zapnuti hlavného vypinaca,
problém je koliskovy spinac riadidiel.
Skontrolujte, ¢i nie je spinac zaseknuty.

Ak nie je zaseknuty, vymenite koliskovy
spinac riadidiel.

32
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RieSenie problémov

Ovladacia ty¢ DCS sa nehybe

Pouzite tento postupovy diagram, ak sa ovladacia ty¢ DCS
nehybe, alebo sa na DCS zobrazuje chybovy kéd EQ9 (chyba
Hallového snimaca). Pozrite si Schéma zapojenia, strana 54.

Vypnite hlavny vypinac. Odstrarite modry kryt za ovladanim DCS. Uistite sa, Ze méte
nainstalovanu dobru 12V batériu. Odpojte vodice motora akéného ¢lena a signalny
kabel od ovladania DCS. Pripojte multimeter medzi modry a hnedy vodic na ovladani
DCS. Zapnite hlavny vypina¢. Odmerajte napatie (jednosmerné) v priebehu 10 sekind
od zapnutia napajania. Namerala sa hodnota minimalne 3,0 V jednosm.?

AI\IIO NIE

MODRY __ HNEDY | Pripojte modry a hnedy vodi¢ na akénom ¢lene
k dobrej 12V jednosm. batérii. Najprv skuste

s hnedym vodi¢om na kladnom péle a hnedym
vodi¢om na zapornom pole. Ak sa ovladacia ty¢

12v nepohne, dajte modry vodi¢ na zaporny pél
a hnedy vodi¢ na kladny pdl. V ziadnom z tychto
pripadov sa ovladacia ty¢ nepohla?
| I
ANO NIE

VYMENTE

L | akenvcLEn

V priebehu 10 sekind od zapnutia hlavného vypinaca (pocas pripojenia

k dobrej batérii) odmerajte napatie (jednosmerné) medzi ¢ervenym a ¢iernym
vodi¢om na signdlnom kabli akéného ¢lena vychddzajucom z ovladania DCS.
Namerala sa hodnota minimélne 10V jednosm.?

I T
i NIE
ANO [ | VYMENTERIADIACU

DOSKU DCs

Znova pripojte vodi¢e motora akéného ¢lena a signalny kabel z akéného
¢lena do ovladania DCS. Zapnite hlavny vypinac. Zobrazi sa na ovladani
DCS obrazovka chodu v priebehu 5 sekdnd?

ANO NIE
VYMENTE RIADIACU VYMENTE
DOSKU DCS AKCNY CLEN
ti36057a
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Diely

Zostava vonkajsieho ramu - 25M847

Ref. Torque
/N | 20-22ft-Ib (27,1-30,0 Nem)

/\ | 72-84in-Ib (8,1-9,5 N-m)

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouZite Standardné momenty.
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Zoznam dielov zostavy vonkajSieho ramu - 25M847

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 17W049 | Gulovy gombik 2
2 17Y998 Zostava ru¢ného kolesa 1
3 17W111 Pruzina 1
4 17W119 Umiestnovaci kolik 1
5 17W127 Sponav tvare E 1
6 17W054 | Osové lozisko 1
7 17W105 Strukturdlna podlozka 5/8” 2
8 17Y022 Horné spojenie 1
9 119563 Tanierova pruzinova podlozka 5/8" 2
10 17W113 Bronzova podlozka 2
11 C19075 Skrutka so Sesthrannou 1
hlavou 5/8-11x2,5"
12 17W056 | Zaistovaci golier 1
13 17W045 Maznica, rovna 2
14 17Y114 Dolné spojenie 1
15 17W217 | Zardzkovy kolik 1
16 17W243 Suprava timica 1
17 17W230 Pruzinovy piest 1
18 17W185 Vonkajsi ram 1
19 17W189 Koliesko 2
20 17W234 Poistna matica 3/4-10 6
21 17W261 Nylonovéa matica 3/4-10 2
22 17W186 Hmotnost 2
23 100023 Plocha podlozka 3/8" 8
24 100003 Skrutka so Sesthrannou 4
hlavou 3/8-16x1,5"
25 101566 Matica s nylonovou vlozkou 3/8-16 4
26 17W302 Puzdro paky na ovladanie vysky 1 stopa
294 | 16C393 Viystrazny Stitok, porezanie chodidiel |2
30A | 16D646 Vlystrazny stitok, horuci povrch 2
31A | 15H108 Vlystrazny stitok, priskripnutie 2
32A | 194126 Vystrazny stitok, poziar a vybuch 1
33A | 17W264 | Vystrazny Stitok, viac upozorneni 1
34A | 16C394 Vystrazny Stitok, zachytenie 2
35 17W284 | Otackomer (nie je vyobrazeny) 1
A Ndhradné vystrazné stitky, bezpecnostné ndlepky, oznacenia a karticky
su k dispozicii bezplatne.
3A6217D
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Diely

Zostava timica - 25M847

Ref. Torque
/\ | 72-84in-Ib (8,1-9,5 N-m)

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouZite Standardné momenty.

1i33868a

Zoznam dielov zostavy timica

Polozka: | C. dielu Popis Mnozstvo 6 17W125 Skrutka so sesthrannou 1
1 17W247 | Horna upevriovacia svorka 1 h|aV0LIJ 3/8—16vx1,5
timica 7 100023 Plocha podlozka 3/8 2
2 17W246 | Horna upevhovacia konzola 1 8 17W123 | Dolnd upeviovacia 1
timica konzola tImica
3 17W248 | Skrutka so Sesthrannou 4 9 101566 Matica s nylonovou 1
hlavou 1/4-20x2,25" vlozkou 3/8-16
4 17W020 | Plocha podlozka 1/4” 8 10 102040 Nylonova matica 1/4" 4
5 17W126 | TImic ndrazov 1
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Nastavitelhé rukovate - 25M847

Ref.

Torque

/\ | 20-22in-Ib (27,1-30,0 N-m)

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouZite Standardné momenty.

Zoznam dielov nastavitelnych rukoviti - 25M847

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 100003 Skrutka so sesthrannou hlavou | 4
3/8-16x1,5"
2 100133 Poistna podlozka 3/8” 4
3 120454 Plochd podlozka 5/16" 4
4 17W003 | Svorky riadidiel 4
5 17W268 Valcovy ¢ap 3/16 x 1-1/4 2
6 17W216 Nastavitelné drzadla 2
7 17W195 | DIhé drzadla (dizka 24") 2
8 17W269 | Kratke drzadla (dlzka 4,5") 2
9 17W009 Malé ¢ierne trubicové viecka 4

3A6217D

Diely
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Diely

Nastavitelné rukovate - 25M847 (séria B) a 25N669
Ref. Torque
/\ | 20-22in-Ib (27,1-30,0 N-m)

/\ | 72-84in-Ib (8,1-9,5 Nom)

25M847 (séria B)

25N669 15
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Zoznam dielov nastavitelnych rukoviti - 25M847 (séria B)

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 17Y113 Kébel, néniova stupnica 1
2 18A137 Zostava spustaca 1
3 18A143 Zostava spinaca vypnutia 1
4 18A133 Zostava otackomera 1
5 17W269 Rukovat, pena, riadidla, 4,5” 2
6 17W003 Svorka, zaistenie riadidiel 4
7 100003 Skrutka so Sesthrannou 4

hlavou 3/8-16x1,5"
8 100133 Poistna podlozka 3/8”" 4
9 120454 Plocha podlozka 5/16" 4
10 17W268 Cap, valcovy, PRIEMER 3/16"x 1-1/4" | 2
11 18A331 Rukovat, nastavenie, ty¢, prava 1
12 17W216 | Rukovat, nastavenie, ty¢, lava 1
13 17W195 Rukovat, pena, riadidla, 24" 2
14 17W009 Uzaver s hlavou, 3/4” 4
154 | 17W264 | Vystrazny stitok, viac upozorneni 1

A Ndhradné vystrazné stitky, bezpecnostné ndlepky, oznacenia a karticky
st k dispozicii bezplatne.

Zoznam dielov nastavitelnych rukovaiti - 25N669

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 17Y113 Kabel, néniova stupnica 1
2 18A137 Zostava spustaca 1
3 18A143 Zostava spinaca vypnutia 1
4 18A142 Zostava hlavného vypinaca 1
5 18A133 Zostava otackomera 1
6 17W269 Rukovat, pena, riadidl3, 4,5” 2
7 17W003 Svorka, zaistenie riadidiel 4
8 100003 Skrutka so Sesthrannou 4

hlavou 3/8-16x1,5"
9 100133 Poistnd podlozka 3/8” 4
10 120454 Plocha podlozka 5/16” 4
11 17W268 Cap, valcovy, PRIEMER 3/16"x 1-1/4" | 2
12 18A331 Rukovat, nastavenie, ty¢, prava 1
13 17W216 Rukovat, nastavenie, ty¢, lava 1
14 17W195 Rukovat, pena, riadidla, 24" 1
15 18A424 Rukovat, pena, riadidla, 23" 1
16 17Y120 Kryt, riadiaci spinac 1
17 17Y999 SPINAC, koliskovy 1
18 17W009 Uzaver s hlavou, 3/4” 3
194 [ 17Y160 Vystrazny stitok, viac upozorneni 1

A Ndhradné vystrazné stitky, bezpecnostné ndlepky, oznacenia a karticky
su k dispozicii bezplatne.

3A6217D

Diely

39



Diely

Zostava hnacieho systému - 25M847

Ref. Torque
A\ | 28-30ft-Ib (38,0-40,0 N-m)

/\ | 144-180in-Ib (16,2-20,0 N-m)
A\ | 72-84in-b (8,1-9,5 N-m)

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouzite standardné momenty.

40
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Zoznam dielov hnacieho systému - 25M847

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 17W089 Drazkovana skrutka so $esthrannou 2
hlavou - zavitorezna
2 17X251 Zostava lanka skrtiacej klapky 1
3 17W143 Plocha podlozka ¢. 10 2
4 17W262 Nylonovéa matica ¢. 10-32 2
5 17W194 Motor 13HP 1
6 110838 Matica s nylonovou vlozkou 5/16"-18 | 2
7 120454 Plocha podlozka 5/16" 6
8 17W211 Remenica motora 1
9 17W088 Klin pre remenicu motora 1
10 17W212 Hnacia remenica 1
1 17W213 Puzdro hnacej remenice 1
12 17W146 Ochranna podlozka 7/16" 1
13 17X252 Klin pre hnaciu remenicu 1
14 116645 Skrutka so Sesthrannou 1
hlavou 7/16-20x1"
15 17W210 Hnaci remen 2
16 17W057 Skrutka so Sesthrannou 4
hlavou 1/2-20x4”
17 101566 Matica s nylonovou vlozkou 3/8-16 4
18 100023 Plochd podlozka 3/8” 4
19 17W218 Rozpera 1/2" 8
20 17W191 Upevnovacia doska motora 1
21 17W238 | Zostava puzdra hnacieho hriadela 1
22 108843 Skrutka so Sesthrannou 2
hlavou 6/16-18x1 3/4"
23 17W197 Gumové puzdro 4
24 17W193 Rozpera upevnenia motora 2
25 100214 Poistna podlozka 5/16" 2
26 109031 Skrutka so Sesthrannou 2
hlavou 5/16-24x1"
27 17W220 | Zatkovy uzaver 1
28 17W175 | Vnudtorny rdm 1
29 17W192 Motorovy napinac 1
30 17W183 | Chrénic frézovacej hlavy 1
31 17W222 Pridrziavacia manzeta (stredna) 1
32 17W223 Pridrziavacia manzeta (mala) 2
33 17W184 | Gumova obruba 1
34 17W224 Pridrziavacia manzeta (velkd) 3
35 17W020 Plocha podlozka 1/4” 18
36 | 102040 Matica s nylonovou vlozkou 1/4-20 18
37 107139 Skrutka vozika 1/4-20x1" 18
38 101926 Matica s nylonovou vlozkou 1/2-20 4
40* | 17W029 Deflektor motora 1
41 17W964 | Zavitorezné skrutky na deflektor 3
* Bez vyobrazenia

3A6217D
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Diely

Zostava hnacieho systému - 25M847 (séria B) a 25N669

Ref. Torque
A\ | 28-30ft-Ib (38,0-40,0 N-m)

/\ | 144-180in-Ib (16,2-20,0 Nem)
A\ | 72-84in-b (8,1-9,5 N-m)

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouzite standardné momenty.
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Zoznam dielov hnacieho systému - 25M847 (séria B) a 25N669

Diely

29 | 108843 | Skrutka s hlavou s vybranim 2
pre nastrény klug, 5/16-18 x 1,75"

30 17W183 | Chranic, frézovacia hlava 1

31 17W184 | Tesnenie, gumené, lem 1

32 17W222 | Pridrziava¢, stredny 5-12" lem 1

33 107139 | Skrutka s okrdhlou hlavou, 18
1/4-20x1"

34 | 17W020 | Plocha podlozka 1/4” 18

35 102040 | Matica, poistna, 1/4"-20 18

36 17W223 | Pridrziavac, maly, 3-14", lem 2

37 17W224 | Pridrziavac, velky, 12" lem 3

38 | 17W057 | Skrutka s hlavou s vybranim 4
pre nastrény klag, 1/2-20 x 4”

39 17W218 | Rozpera, tvrdend, 1/2" 8

40 101925 | Matica, poistna, 1/2"-20 4

41 17X252 | Klin, smerovy, hnacia remenica 1

42 17W213 | Objimka, 35 mm vrtanie, 1
s otvorom pre klin

43 17W212 | Remenica, motor, 2-drazkova 1

44 1109031 | Skrutka so Sesthrannou 2
hlavou 5/16 - 24x1”

45 100214 | Poistna podlozka 5/16" 2

46 17W211 | Remenica, motor 1

47 17W088 | Klin, pohon, 1/4”SQ x 2-1/4" 1

48 16Y269 | Plochd podlozka M12 3

49 17W146 | Podlozka, ochranna, 7/16” 1

50 100052 | Poistnd podlozka 7/16” 1

51 116645 | Skrutka so sesthrannou 1
hlavou 7/16-20x1"

52 | 17W210 | Remen, hnaci, ur¢eny do narocnej| 2
prevadzky

53A | 15H108 | Vystrazny Stitok, priskripnutie 2
54A | 194126 | Vystrazny stitok, poziar a vybuch | 1

Polozka:| C. dielu | Popis Mnozstvo
1 18A394 | Rdm, vnutorny 1
2 17W235 | Lozisko, ndprava, gulkové, 1” 2
3 17W232 | Hriadel, ndprava, predna 1
4 17W187 | Drziak, ndprava, predna 2
5 17W190 | Koleso, predné, 8 x 2-5/8 x 3/4 2
6 17W238 | Lozisko, zostava, hnaci hriadel 1
7 120454 | Plocha podlozka 5/16" 6
8 110838 | Matica, poistna, 5/16"-18 2
9 17Y158 | Priechodka, zasuvacia 1
10 17W220 | Uzaver s hlavou, 3” 1
11 558673 | Skrutka s hlavou s vybranim pre |2

nastrény klt¢, 5/16-18 x 0,75”
12 | 17W188 | Rozpera, ndprava, predna 2
13 169468 | Plocha podlozka 3/4” 2
14 | 17W226 | Vymedzovacia podlozka, 4
vnutorny priemer 3/4” x vonkajsi
priemer 1-1/2"x 0,048" THK
15 17W229 | Zavlacka, tazné zariadenie 2
16 100023 | Plochd podlozka 3/8” 4
17 | 17W223 | Skrutka s hlavou s vybranim 4
pre nastrény klag, 1/2-13 x 1,5”
18 | 17W098 | Plocha podlozka 1/2” 4
19 | 101911 | Poistna podlozka 1/2" 4
20 17W215 | Skrutka s hlavou s vybranim 2
pre nastrény klag, 1/2-13 x 3"
21 555395 | Matica, Sesthrannd, 1/2-13 2
22 | 17W195 | Skrutka s hlavou s vybranim 1
pre nastrény klug, 3/8-16 x 3”
23 101566 | Matica, poistna, 3/8"-16 4
24 17W192 | Remen, napina¢, motor 1
25 17W193 | Rozpera, upevnenie motora 2
26 | 17W197 | Priechodka, gumena 4
27 17W191 | Doska, upevnenie motora 1
28 | 17W194 | Motor, Honda GX390V, 13 k 1

3A6217D

A Ndhradné vystrazné stitky, bezpecnostné ndlepky, oznacenia
a karticky su k dispozicii bezplatne.
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Diely

Predna zostava - 25M847

Ref.

Torque

A\ | 28-30ft-Ib (38,0-40,0 N-m)

/\ | 20-22 ft-Ib (27,1-30,0 Nem)

A\ | 144-180in-Ib (16,2-20,0 Nm)

/A | 72-84in-Ib (8,1-9,5 N-m)

* Ak nie su specifikované utahovacie momenty, pouZite Standardné momenty.
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Zoznam dielov prednej zostavy - 25M847

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 100022 Skrutka so Sesthrannou 4
hlavou 1/4-20x3/4"
2 100016 Poistna podlozka 1/4” 4
3 17W020 Plochd podlozka 1/4” 4
4 17W176 | Kryt remena (horna cast) 4
5 17W177 | Kryt remena (zadna cast) 1
6 101712 Matica s nylonovou vlozkou 5/8-11 1
7 17W049 | Gulovy gombik 1
8 17W181 Rucné koliesko 1
9 17W141 Skrutka s hlavou s vybranim pre nastrény | 1
klae 1/2-13x4”
10 17W054 Osové lozisko 1
1 17W105 Strukturélna podlozka 5/8” 2
12 | 17W215 | Skrutka so Sesthrannou hlavou 1/2-13x3" | 2
(celozévitova)
13 555395 1/2-13 Sesthranna matica 2
14 17W196 Skrutka so Sesthrannou hlavou 3/8-16x3" | 1
(celozavitova)
15 100023 Plocha podlozka 3/8" 7
16 17W192 Napinanie remena 1
17 17W232 Hriadel ndpravy 1
18 | 558673 Skrutka s hlavou s vybranim pre nastrény | 2
kluc¢ 5/16-18x3/4"
19 17W187 Drziak napravy 2
20 17W229 Zavlacka 2
21 17W188 Rozpera 2
22 17W235 Osové lozisko 2
23 169468 Plocha podlozka 3/4” 2
24 17W226 | Vyrovnavacia podlozka 4
25 17W190 Predné koleso 2
26 17X253 5/16-18 sesthranna matica 1
27 108843 Skrutka so Sesthrannou 1
hlavou 5/16-18x1 3/4"
28 17W056 | Zaistovaci golier 1
29 17W182 Pripojenie na regulaciu tlaku 1
30 17W221 Pruzina na regulaciu tlaku 1
31 17W098 Plocha podlozka 1/2" 4
32 17W064 Poistna podlozka 1/2” 4
33 17W233 Skrutka so Sesthrannou 4
hlavou 1/2-13x1,5"
34 17W231 Skrutka so Sesthrannou 4
hlavou 3/8-16x3,5”
35 100133 Poistnd podlozka 3/8” 4
36 17W237 Skosena manzeta 1

3A6217D
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Diely

Predna zostava - 25M847 (séria B) a 25N669

Ref.

Torque

A\ | 28-30ft-Ib (38,0-40,0 N-m)

/A

20-22 ft-lb (27,1-30,0 Nem)

A

144-180 in-lb (16,2-20,0 N-m)

A

72-84in-1b (8,1-9,5 Nem)

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouzite standardné momenty.

1360512
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Zoznam dielov prednej zostavy - 25M847 (séria B) a 25N669

Diely

3A6217D

Polozka] C.dielu | Popis MnoZstvo 30 | 110823 | Skrutka s nizkym profilom 2
T [17Y118 | Ram, vonkaj&i 1 1/4-20x 1 ,
2 17W189 Koliesko, samonastavitelné 2 31 115753 Biter:(a, 33}1th utesn(:)na _ !
3 [17W234 | Matica, poistna, 3/4-10 6 35> 100021 E\érsl'::ér?yskl'lfév Oy 5 yyoranim pre | 2
4 |108540 | Matica, poistna, 3/4"-10 2 36 [ 100015 | Matica, Sesthranna, 1/47-20 2
> 17W186 | Zataz, zavazie § 2 37 | 17W231 Skrutka s hlavou s vybranim pre | 4
6 100003 Skrutka s hlavou s vybranim pre | 4 néstrény klu¢, 3/8-16 x 3,75"
pastreny k('jll‘cg i/ 816x1,5 38 | 100133 | Poistna podioZka 3/8” 2
7 _|100023 | Plocha podiozka 3/8 12 39 [168117 | 3"x 1,5" obdiZnikovy kryt 2
8 101566 Matica, poistna, 3/8"-16 6 20 [18A115 Podpera, potrubie 5
9 |17W230 | Piest, pruzinovy ! 47 [17W089 | Skrutka, zavitorezna, 1032 x0,5” | 5
10 | 555396 Matica, Sesthranng, 5/8"-11 1 VY] T7Y117 Driak, nniova stupnica 1
11 17W181 Koliesko, ru¢né, velké 1 23 1120454 PIoché’ podlozka 5/16” )
12 | 17W182 | Spojovaci prvok, regulacia tlaku | 1 74 1113956 Skrutka vozik 3/8-16x 1" 5
13 [ 17W056 ObJImka: poistna, 5!8” ] 1 25 [17W861 | Stitok, vyrobend v USA 7
1: zw;gi ii;:izrzgglﬁzdlozm >/8 f 46A | 16C394 Vystrazny Stitok, zachytenie 2
ki 47A | 16D646 Vystrazny stitok, I1SO, 2
16 101712 Matica, poistna, 5/8"-11 1 horuci povrch
17 | 17X254 Matica, Sesthranna, 5/16"-18 1 48A | 16C393 Vystrazny 3titok, 150, 2
18 108843 Skrutka s hlavou s vybranim pre | 4 nebezpecenstvo
nastrény klug, 1/4-20 x 0,75" porezania chodidla
19 | 17W221 Pruzina, reguldcia tlaku 1 49 | 17W751 Vystrazny stitok, séria Pro 1
20 | 17W141 Skrutka s hlavou s vybranim pre | 1 50 | 17W241 Vystrazny $titok, ovladanie hlbky | 1
nastrény klag, 1/2-13 x4” 51 |17W263 | Vystrazny stitok, requlacia tlaku | 1
21 17W237 Objimka, kuzelovita, hlinikova 1 52 17P925 Stitok, prevadzka A+ 1
22 | 17W049 | Gombik, gulovy 1 200 | 18Y704 | Pena, 1/2’, pod batériou 1
23 | 17W176 | Kryt remena, horna cast 1 201 | 18A786 Popruh, suchy zips, 2" 1
24 100022 Skrutka s hlavou s vybranim pre | 4 202 | 18Y705 Pena, 1/4” pred batériou 1
nastrény kiu¢, 1/4-20x 0,75 203 | 18Y701 | Pena,1/#" botnd azadna Zast | 3
25 | 100016 Poistna podlozka 1/4" 4 batérie
26 | 177W020 Plocha podlozka 1/4” 4
27 | 17W177 | Krytremena, Cierny 1 A Ndhradné vystrazné stitky, bezpecnostné ndlepky, oznacenia
28 [ 17Y121 Skrinka, batéria 1 a karticky st k dispozicii bezplatne.
29 | 18A435 Guma, podperny kryt 1
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Diely

Zostava ovladacich prvkov - 25M847 (séria B)

Ref. Torque
A\ | 28-30ft-Ib (38,0-40,0 N-m)
/\ | 20-22in-Ib (2,3-2,5 Nem)

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouZite Standardné momenty.
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Zoznam dielov zostavy ovladacich prvkov - 25M847 (séria B)

Polozka: | C. dielu Popis Mnozstvo
1 17W108 Rukovat, zostava, paka vacky 1
2 17Y115 Drziak, timic 1
3 120454 Plocha podlozka 5/16" 6
4 17W081 Skrutka s hlavou s vybranim pre nastrény | 4

klug, 5/16"-18 x 2,5"
5 110838 Matica, poistnd, 5/16"-18 4
6 17W049 | Gombik, gulovy 2
7 17W045 Maznica 2
8 17Y822 Spojovaci prvok, horny 1
9 17W113 Plocha podlozka, bronzova 2
10 119563 Tanierova podlozka 2
1 C19075 Skrutka s hlavou s vybranim pre nastrény | 1
klug, 5/8-11x 2,5"
12 M71149 Skrutka, nastavovacia, SCH, 10-32x 0,25" | 1
13 17Y998 Zostava ru¢ného kolieska 1
14 17W119 Umiestriovaci kolik 1
15 17W127 Kruzok, pridrziavaci 1
16 17W146 PodloZka, ochranna, 7/16" 1
17 17W111 Pruzina, kompresna 1
18 17W105 Konstrukena podlozka, 5/8" 2
19 17W054 Lozisko, axidlne 1
20 17W056 Objimka, poistnd, 5/8” 1
21 17Y114 Spojovaci prvok, dolny 1
22 17W123 Spojovaci prvok, pripojenie, doiny 1
23 100023 Plochd podlozka 3/8” 2
24 17W125 Skrutka s hlavou s vybranim pre nastrény | 1
klfug, 3/8-16 x 3,5”
25 101566 Matica, poistnd, 3/8-16 1
26 17W126 | TImi¢ ndrazov 1
27 17W217 | Zardzkovy kolik 1
28 17Y116 Doska, riadidla, prednd 1
29 117501 Skrutka so Sesthrannou hlavou 6
s ndkruzkom, 8-32 x 0,5"
30 18A154 Kryt, podperny 1
31 17W053 Stitok, informacny, ovladac 1
32 17W240 Stitok, znacka 1

3A6217D
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Diely

Zostava ovladacich prvkov - 25N669

Ref. Torque
A\ | 28-30ft-Ib (38,0-40,0 N-m)
/\ | 20-22in-Ib (2,3-2,5 Nem)

* Ak nie su Specifikované utahovacie momenty, pouZite Standardné momenty.
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Zoznam dielov zostavy ovladacich prvkov - 25N669

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1 17Y112 Drziak, upevnenie ovladaca 1
2 17Y111 Drziak, horny spojovaci prvok 1
3 120454 Plocha podlozka 5/16" 8
4 17W081 Skrutka s hlavou s vybranim pre nastrény | 4

klug, 5/16-18 x 2,5"
5 110838 Matica, poistnd, 5/16’ 4
6 18A790 Ovlada¢, zostava, DCS 1
7 128990 Skrutka s polgulovou hlavou, 10-32 x 0,75"| 4
8 17W886 Plocha podlozka, M6 4
9 115483 Matica, poistnd, 10-32 4
10 17Y237 Akeny ¢len, linedrny, 12V 1
1 18A114 Kolik, so zavlackou 2
12 17Y962 Zavlacka, motylia 2
13 17Y110 Drziak, dolny spojovaci prvok 1
14 | 17W217 | Zardzkovy kolik 1
15 18A151 Kryt, plast 1
16 117501 Skrutka so Sesthrannou hlavou 9

s ndkruzkom, 6-32 x 0,5”
17 18A154 Kryt, podperny 1
18 17Y823 Stitok, znacka 1
19 18A330 Stitok, s pokynmi 1

3A6217D

Diely
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Diely

Zostava vretenovej frézy (24 kolikov)

1i33872a

Zoznam dielov zostavy vretenovej frézy - 25N363

Polozka:| C. dielu Popis Mnozstvo
1% 17W324 Zostava vretena
2 17X257 Gumové puzdro
17X258 Ocelové puzdro
17X259 Konektor naboja
17X260 Doska naboja
17W299 | Poistna podlozka
17W297 | Skrutka s vnutornou Sesthrannou hlavou
19A087 24-kolikova fréza (suprava 3 kusov)
9 17W267 | Oporna doska
10 17X266 Tanierova podlozka
1 17W265 Sesthranna matica s lavotocivym zavitom
* Polozka 1 obsahuje polozky 1-7,9-11

| N[O | | W

Wl W W =W wl = =|w ol —
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Riadiaca skrina DCS 18A790
Len 25N669

304 305 306
Zoznam dielov

Polozka Diel Popis Mnosstvo  PoloZka Diel
300 18A690 SUPRAVA, riadiaca skrifia DCS, 1 304 18A693
opracovana obsahuje 300a - 300f
301 17Y686  STITOK, ovladag, GrindLazer DCS 1 305 18A694
302 18A691 SUPRAVA, zaliata doska s plosnymi 1
spojmi ovlddaca DCS 306 18A695
I . . s v ‘I
303 18A692 SUPRAVA, displej, ovlada¢ DCS 307 18A696
308 18A697

3A6217D

Riadiaca skriria DCS 18A790

Popis

SUPRAVA, tla¢idlo HOME (Domov),
DCS

SUPRAVA, tlagidlo ZERO (Nula),
DCS

SUPRAVA, tla¢idlo CUT (Rezanie),
DCS

SUPRAVA, tlacidlo UP (Hore), DCS

SUPRAVA, tla¢idlo DOWN (Dole),
DCS

Mnozstvo

1

1
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Schéma zapojenia
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Riadiaca skrina DCS

3A6217D
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Technické udaje

Technické udaje

GrindLazer Pro RC813 G (25M847)

Hluénost (dBa)

Akusticky vykon 109 dBa, podla ISO 3744

Hladina akustického tlaku 94 dBa, merané vo vzdialenosti 1m (3,1 stopy)
Uroven vibracii*

Pravé/lava ruka 18,1 m/s?

*Vibracie merané podla normy ISO 5349 na zdklade 8-hodinovej dennej expozicie

Rozmery/hmotnost (bez obalov) USA Metrické
Vyska 50in 127 cm
Dizka 48in 122cm
Sirka 27in 69 cm
Hmotnost 450 1b 204 kg

GrindLazer Pro RC813 G DCS (25N669)

Hluénost (dBa)

Akusticky vykon

109 dBa, podla ISO 3744

Hladina akustického tlaku

94 dBa, merané vo vzdialenosti Tm (3,1 stopy)

Uroven vibracii*

Prava/lava ruka

18,1 m/s?

*Vibracie merané podla normy ISO 5349 na zéklade 8-hodinovej dennej expozicie

Rozmery/hmotnost (bez obalov) USA Metrické
Vyska 50in 127 cm
Dizka 48in 122cm
Sirka 27in 69 cm
Hmotnost 475 1b 216 kg

NAVRH ZAKONA C. 65 STATU KALIFORNIA

VYSTRAHA: Tento vyrobok vas méze vystavit pésobeniu chemickych latok, ktoré sa v tate Kalifornia povazuju za
latky sposobujuce rakovinu, vrodené poruchy alebo iné poskodenia reprodukéného zdravia. Dal3ie informacie

ziskate na stranke www.P65Warnings.ca.gov.
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Standardna zaruka spoloénosti Graco

Standardna zaruka spoloénosti Graco

Spolo¢nost Graco zarucuje, Ze vietky zariadenia, ktoré vyraba, ktoré su v tomto dokumente uvedené a ktoré nesu jej ndzov nemaju v ¢ase dodania pévodnému
odberatelovi Ziadne materidlové ani vyrobné chyby. Spoloc¢nost Graco opravi alebo vymeni akukolvek stcast zariadenia, ktord sama urci za pokazen, s vynimkou
vsetkych Specidlnych, rozsirenych alebo obmedzenych zaruk vydanych spolo¢nostou Graco, a to po dobu dvanastich mesiacov od datumu predaja. Tato zaruka
plati iba v pripade, ak sa zariadenie montuje, prevadzkuje a udrziava v sulade s pisomnymi odporucaniami spoloc¢nosti Graco.

Tato zaruka sa netyka a spolo¢nost Graco nebude zodpovedat za bezné opotrebovanie ani akukolvek funként poruchu, poskodenie alebo opotrebovanie
spOsobené nespravnou instalaciou, nespravnym pouzivanim, odieranim, koréziou, nedostato¢nou alebo nespravnou udrzbou, nedbanlivostou, nehodou,
nedovolenou manipuldciou alebo zdmenou sucasti za sucasti, ktoré nedodava spolo¢nost Graco. Spolo¢nost Graco takisto nenesie zodpovednost za poruchy,
poskodenia ani opotrebovanie spésobené nekompatibilitou zariadenia Graco s konstrukciami, prislusenstvom, zariadeniami alebo materialmi nedodavanymi
spolo¢nostou Graco, alebo nespravnou konstrukciou, vyrobou, montazou, pouzivanim a udrzbou konstrukcii, prislusenstva, zariadeni alebo materidlov
nedodavanych spolo¢nostou Graco.

Podmienkou tejto zaruky je vopred zaplatené odoslanie zariadenia, ktorého porucha sa reklamuje, autorizovanému predajcovi produktov od spolo¢nosti
Graco na overenie tejto poruchy. Po overeni reklamovanej poruchy spolo¢nost Graco zdarma opravi alebo vymeni vietky pokazené sucasti. Zariadenie sa vrati
pévodnému zdkaznikovi s vopred zaplatenou dopravou. Ak kontrola zariadenia neodhali Ziadne poruchy materidlu alebo spracovania, opravy budu vykonané
za primerany poplatok, ktory moéze zahfiat naklady na sucasti, pracu a dopravu.

TATO ZARUKA JE VYHRADNA A NAHRADZA VSETKY OSTATNE ZARUKY, VYSLOVNE ALEBO PREDPOKLADANE, VRATANE, OKREM INEHO, ZARUKY
VHODNOSTI NA PREDAJ ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL.

Jedinym zavazkom spolo¢nosti Graco a jedinym napravnym prostriedkom pre zakaznika v pripade akéhokolvek porusenia zaruky zostéva to, ¢o je uvedené vyssie.
Zakaznik suhlasi s tym, ze nebude mat k dispozicii Ziadne dalSie napravné prostriedky (vratane, okrem iného, nédhodnych alebo naslednych skod z dévodu straty
zisku, straty z neuskuto¢neného predaja, zranenia 0séb alebo poskodenia majetku a vsetkych ostatnych nahodnych alebo naslednych strat). Vsetky opatrenia
na napravu porusenia zaru¢nych podmienok sa musia vykonat do dvoch (2) rokov od datumu predaja.

SPOLOCNOST GRACO NERUCi A VZDAVA SA VSETKYCH MLCKY PREDPOKLADANYCH ZARUK ZA PREDAJNOST A VHODNOST NA KONKRETNY UCEL
POKIAL IDE O PRISLUSENSTVO, ZARIADENIE, MATERIALY ALEBO SUCIASTKY, KTORE SPOLOCNOST PREDAVA ALE NEVYRABA. Na tieto polozky predavané,
avsak nevyrabané spolo¢nostou Graco (ako napriklad elektrické motory, prepinace, hadice atd.) poskytuje (ak vobec) zaruku ich vyrobca. Spolo¢nost Graco
poskytne kupujicemu primerani pomoc pri reklamovani akychkolvek poruseni tychto zaruk.

Spolo¢nost Graco nebude v Ziadnom pripade zodpovedna za nepriame, nahodné, zvlastne alebo nasledné skody vyplyvajuce z dodania tu uvedeného zariadenia
spolo¢nosti Graco ¢i z poskytnutia, fungovania alebo pouzivania akychkolvek vyrobkov alebo iného tovaru predavaného na tento uUcel, ¢i uz z dévodu porusenia
zmluvy, porusenia zaruky, nedbalosti spolo¢nosti Graco ¢i inak.
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Informacie o spolocnosti Graco

Ak chcete ziskat najnovsie informacie o produktoch Graco, navstivte stranku www.graco.com.
Informdacie o patentoch ndjdete na stranke www.graco.com/patents.

PRI ZADAVANI OBJEDNAVKY kontaktujte svojho obchodného zéstupcu spolo¢nosti Graco alebo zatelefonujte
na cislo 1 800 690 2894, kde ziskate informacie o najblizSom obchodnom zéastupcovi.

Vsetky pisomné a obrazové tdaje uvedené v tomto dokumente predstavuji najnovsie informdcie o produktoch dostupné v case publikdcie.
Spolocnost Graco si vyhradzuje prdvo kedykolvek vykonat zmeny bez predchddzajiceho upozornenia.
Preklad povodného navodu. This manual contains Slovak. MM 3A5581
Sidlo spolo¢nosti Graco: Minneapolis
Medzinarodné pobocky: Belgicko, Cina, Japonsko, Kérea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Autorské prava 2018, Graco Inc. VSetky vyrobné lokality spolo¢nosti Graco su registrované podla normy ISO 9001.

www.graco.com
Revidované vydanie D, maj 2020
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