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Na odstranovanie materidlov z plochych horizontdlnych betéonovych a asfaltovych povrchov.

Urcené len na profesiondlne pouZitie.

Model 25M992 - Briisenie posuvom dopredu

GrindLazer HP DC89 G (270 cm3/9 k)

Model 25M993 - Briisenie posuvom dopredu

GrindLazer HP DC1013 G (390 cm3/13 k)

Model 25M994 - Bruisenie posuvom dozadu

(musi sa pouzivat spolu so zariadenim LineDriver™)

GrindLazer HP DC1021 G (627 cm3/21 k, elektrické Startovanie)
Model 25N658 - Brisenie posuvom dopredu

GrindLazer HP DC1013 G DCS (390 cm3/13 k, elektrické Startovanie)
Model 25N659 - Briisenie posuvom dozadu

(musi sa pouzivat spolu so zariadenim LineDriver™)

GrindLazer HP DC1021 G DCS (627 cm3/21 k, elektrické startovanie)

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY

Suvisiace navody:

Oprava - 3A5919
Diely - 3A5929

Pouzivanie zariadenia LineDriver - 312540
Pouzivanie, oprava, diely k zariadeniu

LineD

river ES — 3A6623

Pred pouzitim zariadenia si precitajte vSetky vystrahy a pokyny v tejto prirucke a v suvisiacich priruckach.
Obozndmte sa s ovladacimi prvkami a spravnym pouzivanim zariadenia. Uschovajte si vietky pokyny.

25M992 /25M993 25M994

25N658

25N659

; . . . o ™ P P
(Bubny, frézy a zariadenie LineDriver ~ sa preddvaji samostatne)

1o every customer, every time
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Vystrahy

Vystrahy

Nasledujuce varovania platia pre inStalaciu, pouzivanie, uzemnovanie, idrzbu a opravu tohto zariadenia. Vykri¢nik vas
upozornuje na vseobecné varovanie a symbol nebezpecenstva na rizika Specifické pre konkrétny postup. Ked najdete tieto
symboly v texte prirucky alebo na vystraznych stitkoch, precitajte si tieto varovania. Symboly rizika a varovania Specifické pre
produkt, ktoré sa v tejto Casti neuvadzaju, sa vyskytuju v celej hlavnej Casti tejto prirucky vsade tam, kde je to pouzitelné.

RIZIKO TVORBY PRACHU A ULOMKOV

Brusenie betonu a inych povrchov s tymto zariadenim méze vytvarat prach, ktory obsahuje nebezpecné latky.
Brusenie moze tiez vytvarat lietajuci odpad.
Na zniZenie rizika vdzneho zranenia:
e Obmedzujte prach tak, aby ste spinali vietky platné pracovné predpisy.
*  Pri praci pouzivajte ochranné okuliare a respiradtor vhodny pre prasné podmienky, ktory je odskusany
na riadne priliehanie a schvaleny statnymi organmi.
¢  Zariadenie pouzivajte iba v dobre vetranych priestoroch.
*  Brusne zariadenie smie pouzivat len vyskoleny personal, ktory rozumie prislusnym predpisom
na pracovisku.

NEBEZPECENSTVO ZAPLETENIA A ZRANENIA ROTUJUCIMI CASTAMI

Rotujuce ¢asti moézu porezat alebo odseknut prsty a iné Casti tela.

*  Krotujucim castiam sa nepriblizujte.

*  Zariadenie nepouzivajte bez chrani¢ov alebo s odpojenymi krytmi.

*  Pri pouzivani zariadenia nenoste volné oblecenie, Sperky ani dIhé vlasy.

*  Pred kontrolou, prestivanim alebo udrzbou zariadenia vypnite privod pradu.

NEBEZPECENSTVO POPALENIA
Frézy a motor sa pocas prevadzky mozu velmi zahriat. Aby ste predisli vaznym popaleninam, nedotykajte
sa horticeho zariadenia. Pockajte, kym Uplne nevychladne.

RIZIKO NESPRAVNEHO POUZITIA ZARIADENIA

Nespravne pouzitie mbze spdsobit smrt alebo vazne poranenie.

* So zariadenim nepracujte, ak ste unaveni alebo pod vplyvom liekov alebo alkoholu.

*  Pracovisko neopustajte, kym je do zariadenia zapnuty prud. Ked'sa zariadenie nepouziva, celé zariadenie
vypnite.

*  Zariadenie denne kontrolujte. Opotrebované alebo poskodené diely okamzite opravte alebo vymente len

za origindlne nahradné diely od vyrobcu.

Zariadenie nemente ani neupravuijte.

Zariadenie pouzivajte len na urceny ucel pouzitia. Informdcie ziskate od svojho distributora.

Dbajte na to, aby sa na pracovisko nedostali deti ani zvierata.

Dodrziavajte vietky platné bezpecnostné predpisy.

Na pracovisku udrziavajte bezpecnu pracovnu vzdialenost od ostatnych ludi.

Vyhybajte sa akymkolvek trubkam, stipikom, otvorom alebo inym predmetom na pracovnom povrchu.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY

Pri obsluhe, servise alebo pocas zdrzovania sa na pracovisku, kde sa nachadza zariadenie, musite nosit
vhodné prostriedky osobnej ochrany, ktoré vas budu chranit pred vaznym zranenim, vratane zranenia oci,
vdychnutia prachu alebo jedovatych vyparov, popalenin a straty sluchu. Tieto ochranné prostriedky okrem
iného zahfnaju nasledujuce prostriedky:

*  Ochranné okuliare.

Ochrannd obuv.

Rukavice.

Chranice sluchu.

Respirator vhodny pre prasné podmienky, ktory je odskusany na riadne priliehanie a je schvaleny statnymi
organmi.
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Vystrahy

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

Horlavé vypary, ako napriklad vypary z rozpustadla a farby, sa mézu na pracovisku vznietit alebo explodovat.

Predché&dzanie poziaru a vybuchu:

* Zariadenie pouzivajte iba v dobre vetranych priestoroch.

e Palivovu nadrz neplnte, kym bezi motor alebo je stale horuci. Motor vypnite a nechajte ho vychladnut.
Palivo je horlavé a ked'sa vyleje na horuci povrch, méze sa vznietit alebo explodovat.

*  Pracovisko udrziavajte v Cistote, t. j. bez rozpustadiel, handier a benzinu.

* Na pracovisku musi byt vzdy k dispozicii hasiaci pristroj.

NEBEZPECENSTVO OXIDU UHOLNATEHO

Vyfukové plyny obsahuju skodlivy oxid uholnaty, ktory je bezfarebny a bez zdpachu. Vdychovanie oxidu
uholnatého méze mat za nasledok smrt.

*  Zariadenie nepouzivajte v uzavretom priestore.

> B> GP

NEBEZPECENSTVO SPOJENE S BATERIOU

Pri nesprdvnom pouzivani méze akumulator vytiect, explodovat, spdsobit popaleniny alebo vybuchnut.

Obsah otvoreného akumuldtora moéze sposobit tazké podrazdenie a/alebo chemické popdleniny. Zasiahnutu

pokozku umyte vodou a mydlom. V pripade zésahu oci ich vyplachujte aspori 15 minut vodou a okamzite

vyhladajte lekarsku pomoc.

* Musite pouzivat typ batérie, ktory je Specifikovany na pouzitie s tymto zariadenim. Precitajte si
technické udaje.

*  Batériu vymienajte len v dobre vetranych priestoroch bez horlavych alebo vznetlivych materialov,

vratane farieb alebo rozpustadiel.

Batériu nevyhadzujte do ohna ani nezohrievajte nad 50 °C (122 °F). Batéria m6ze explodovat.

Neodhadzujte do ohna.

Akumulator nevystavujte uc¢inkom vody alebo dazda.

Batériu nerozoberajte, nestlacajte a neprerazajte.

Batériu nepouzivajte ani nenabijajte, ak je prasknuta alebo poskodena.

Pri likvidacii postupujte podla miestnych nariadeni alebo predpisov.

NAVRH ZAKONA €. 65 STATU KALIFORNIA

Vyfukové plyny motora v tomto vyrobku obsahuju chemikalie, ktoré sa v State Kalifornia povazuju za
karcinogénne a ktoré sp6sobuju vrodené chyby alebo iné poruchy reprodukcie.

Tento produkt obsahuje chemicku latku, ktora sa v State Kalifornia povazuje za latku spésobujicu rakovinu,
vrodené poruchy alebo iné poskodenia reprodukéného zdravia. Po manipuldcii si umyte ruky.

Likvidacia batérie

Neumiestriujte batérie do odpadu. Batérie recyklujte v stilade s miestnymi predpismi.V USA a Kanade zavolajte na
1-800-822-8837 na najdenie recykla¢ného strediska, alebo prejdite na www.call2recycle.org.
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Identifikacia komponentov

Identifikacia komponentov

25M992 /25M993

25M994

Komponent Popis

A | Paka Skrtiacej klapky motora Sluzi na nastavenie otd¢ok motora.

B | Vypina¢ Privadza elektricky prdd do motora.

C | Tlacidlo vypnutia motora Pripina sa na operdtora a ak pocas prevadzky dojde k odpojeniu lanka, motor sa vypne.

D | Reguldtor nastavenia bubna Nastavuju hibku frézy bubna.

E | Zasuvacia pdka bubna Rukovéate mozno stlacit, aby sa frézovaci bubon odtiahol od povrchovej plochy a zaistil
v polohe NAHORE. Ked' je bubon zaisteny v hornej polohe, zariadenie GrindLazer sa
moze pohybovat bez toho, aby sa bubon dotykal povrchovej plochy. Na spustenie
bubna k povrchu zatlacte nadol rukovate, aktivujte zastvaciu paku bubna a potom
pomaly tahajte rukovéte nahor.

F | Poistnd paka predného kolesa Predné koleso je zvycajne zaistené, aby sa zariadenie GrindLazer pohybovalo
priamociaro. Ked'je paka aktivovand, predné koleso je odistené a méze sa volne otacat.

G | Rucnd brzda zadného kolesa Zabranuje, aby sa zadné koleso pohybovalo.

H | Poklop bubna Odnimatelny doska, ktory vytvéra pristup pre vymenu frézovacieho bubna.

K | Kolesa na regulaciu hibky Bubny na frézovanie rovnych ploch.

M | Otvor na hadicu vysavaca Do tohto otvoru sa pripéja hadica vysavaca na odsavanie prachu a tlomkov pocas
¢innosti stroja.

N | Miesta ur¢ené na zdvihanie Zosilnené miesta, ktoré sa pouzivaju pri zdvihani GrindLazer pocas prepravy alebo

zariadenia vykonavania oprav.

P | Spinac zapalovania Motor s elektrickym Startovanim (len model DC1021 G)

R | Otéckomer/pocitadlo hodin Zobrazuje otacky motora pocas pouzivania a zobrazuje celkovy pocet hodin
prevadzky motora.
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Identifikacia sucasti (modely DCS)

Identifikacia sucasti (modely DCS)

25N658

25N659

15651
Komponent Popis

A Paka skrtiacej klapky motora Sluzi na nastavenie ota¢ok motora.

B Vypinac Zabezpetuje napéjanie ovladania DCS a motora.

@ Tlacidlo vypnutia motora Pripina sa na operatora a ak pocas prevadzky déjde k odpojeniu lanka, motor sa vypne.

D | Ovladanie DCS Slizia na ovlédanie a zobrazovanie hibky frézy bubna.

E ZasUvacia paka bubna Rukovate mozno stlacit, aby sa frézovaci bubon odtiahol od povrchovej plochy a zaistil v polohe
NAHORE. Ked'je bubon zaisteny v hornej polohe, zariadenie GrindLazer sa moze pohybovat bez
toho, aby sa bubon dotykal povrchovej plochy. Na spustenie bubna k povrchu zatlac¢te nadol
rukovate, aktivujte zasuvaciu paku bubna a potom pomaly tahajte rukovate nahor.

F Poistna paka predného kolesa Predné koleso je zvycajne zaistené, aby sa zariadenie GrindLazer pohybovalo priamociaro.
Ked'je paka aktivovana, predné koleso je odistené a moZe sa volne otécat.

G Ru¢na brzda zadného kolesa Zabranuje, aby sa zadné koleso pohybovalo.

H Poklop bubna Odnimatelny doska, ktory vytvara pristup pre vymenu frézovacieho bubna.

K Kolesa na regulaciu hibky Bubny na frézovanie rovnych pléch.

M | Otvor na hadicu vysavaca Do tohto otvoru sa pripaja hadica vysdvaca na odsavanie prachu a Ulomkov pocas ¢innosti stroja.

N Miesta urcené na zdvihanie Zosilnené miesta, ktoré sa pouzivaju pri zdvihani GrindLazer pocas prepravy alebo vykondvania

zariadenia oprav.

P Spinac zapalovania Elektrické Startovanie motora.

R Otackomer/pocitadlo hodin Zobrazuje otdcky motora pocas pouzivania a zobrazuje celkovy pocet hodin prevadzky motora.

S Tlacidlo Domov Sluzi na zdvihnutie bubnov z povrchu do najvyssej polohy.

T Tlacidlo vynulovania SlGzi na presunutie bubna na povrch (moznost preprogramovat).

U Tla¢idlo hibky brasenia SIGZi na spustenie bubna na pozadovanu cielovi hibku brisenia (moznost preprogramovat).

\Y Tlacidla nahor/nadol Slizia na zdvihanie alebo spustanie bubna.

W | Manudlna Uprava vysky Pomocou 6 mm imbusového kluca odstrante uzaverovu skrutku a upravte vysku bubna.
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Instalacia

Modely 25M992, 25M993 a 25N658 su navrhnuté tak,

aby ich obsluhoval jeden operator umiestneny v zadnej ¢asti
jednotky alebo v spojeni so zariadenim LineDriver.

Modely 25M994 a 25N659 mozno obsluhovat IBA

so zariadenim LineDriver.

Nastavenie prednej rukovati

Nastavenie rukovati: odskrutkujte Styri skrutky (S), prednu
rukovét posunte do pozadovanej vysky, skrutky znovu
naskrutkujte a utiahnite.

Namontovanie/vymena bubna

Instalacia

POZNAMKA: Bubny s karbidovymi muléovacimi frézami
nevyzaduju Specificku orientaciu ani smer. Karbidové frézky
a diamantové cepele su smerovatelné. Musia sa ukladat na
seba tak, aby Sipky na frézkach, PCD a ¢epeliach boli

v rovhakom smere ako sa otaca bubon.

<:E?’ - ' §f31 ¥ '
L_!'- \B § h\\.\
115141 : t://

Karbidova frézka PCD

h

=
Diamantova cepel’

Modely 25M992, 25M993 a 25N658 su urcené na brusenie
+posuvom dopredu” (bubon sa otaca v rovhnakom smere,
ako sa pohybuje). Modely 25M994 a 25N659 su urcené na
brusenie ,spatnym chodom (nesusledné frézovanie)”
(bubon sa otaca v opaénom smere ako sa pohybuje).

ti15137a ti15138a

Brusenie posuvom dopredu

Brusenie posuvom dozadu
(25M992, 25M993 & 25N658)

(25M994 & 25N659)

3A6021C

Instalacia

Aby ste predisli neocakdvanému spusteniu, odpojte
kabel zapalovacej sviecky pred tym, nez budete
opravovat zariadenie.

1. Ndahradny bubon nasurite na Sesthranny hriadel.

Y

RN
sy
T

ti14766a

2. Zalozte poklop bubna (H).
Q

3. Modely okrem DCS: Spustite regulator nastavenia
bubna (D) a vytiahnite paku zapojenia bubna (E),
aby bubon spocival na zemi.

" ti14755a

Modely DCS: Vytiahnite paku zapojenia bubna (E) na
spustenie bubna. Zapnite vypinac (B). Pomocou tlacidiel
Nahor/Nadol (V) spustajte/zdvihajte puzdro bubna,
kym bubon nezosadne na zem a ¢ap dvierok sa
nezarovna s otvorom.



Instalacia

4. Po dosiahnuti spravnej vysky bubna zasurite pristupovy
panel bubna na Sesthranny hriadel a ¢ap dvierok.

&

=

INDI

> ti15257a

6. Non-DCS Models: Otocte reguldtor nastavenia bubna
(D) do maximalnej vysky.
Modely DCS: Na ovladani DCS (D) stlacte tlacidlo
Domov (S).

Demontaz

Aby ste predisli neoakdvanému spusteniu, odpojte
kabel zapalovacej sviecky pred tym, nez budete
opravovat zariadenie.

1. Odskrutkujte Styri skrutky a vyberte poklop bubna (H).
\ _ﬂsﬁf

[ PR

2.

\1§i;> s \
2

£30
W\
(R

ti14765a

Kolesa na regulaciu hibky

Pouzivanie kolies na regulaciu hibky ako
12,7 cm alebo 25,4 cm Siroké vodidlo brisenia

Pri frézovani v Sirke 12,7 cm zaloZte na vonkajsiu stranu
koliesok na upravu hl'bky (K) dve distanc¢né podlozky (S).

ety

S -/
LJli 12,7cm  ——]

ti15095a

Pri frézovani v Sirke 25,4 cm zaloZte na vnutorna stranu
koliesok na upravu hlbky (K) dve distan¢né podlozky (S).

K s DF %D s K\

NS =~/
f———— 254 cm

ti15094a

Postup pri vyrovnavani bubna

Aby sa bubon mohol spravne vyrovnat, GrindLazer musi byt
na rovhom povrchu.

Nastavenie koliesok na Gpravu hibky

1. Uistite sa, Ci je bubon spravne namontovany (pozri
Vymena bubna, strana 7).

g

Zatlacte na rukovate, potiahnite zasuvaciu paku a bubon
spustite do SPODNEJ polohy.

3A6021C



Instalacia

3. Na podlozke koliesok na tpravu hibky uvolnite Regulécia prachu
(ale nevyberajte) tri skrutky s maticou (T).

Nastavec vysavaca

1. Ak pouzivate vysavac, pripojte hadicu vysévaca k otvoru
vysavaca.

4. Podlozku nastavujte, kym sa vodiace kolesa nebudu
dotykat povrchu.

5. Utiahnite tri skrutky s maticami (T) na podlozke. 2. Pripojte hadicu vysavaca k privodnému otvoru

cyklonového odlucovaca (volitelny) alebo vyséavaca.

Nastavenie zadnej napravy

Ak je hibka rezu nerovnomerna a kolesé na regulaciu hibky
uzZ boli spravne nastavené (pozrite si ¢ast Nastavenie
koliesok na Gpravu hibky na strane 8), vykonajte
nasledujuce kroky na nastavenie zadnej népravy.

Aby ste predisli neocakdavanému spusteniu, odpojte
kabel zapalovacej sviecky pred tym, nez budete
opravovat zariadenie.

Pripojenie vody

1. Zmerajte rozdiely v hibke rezu. Ak na obmedzovanie prachu pouzivate vodu, pripojte hadicu
na vodu k pripojke na hornej strane puzdra bubna.

2. Pridajte podlozky ekvivalentnej hrabky (na vyrovnanie Zapnite privod vody.

rozdielu hibky) medzi rdm a zadnu napravu na strane,
kde je rez prilis hlboky.

a. Uvolhite matice na oboch stranach ramu.

b. Medzi ndpravu a ram vlozte podlozku.

c. Dotiahnite obe skrutky na hodnotu 16,2 — 20,3 Nem.

1i28529a
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Instalacia

Ovladanie DCS (len modely DCS)

Tlacidla na ovladani DCS maju dve funkcie — rychle a dlhé
stlacenie. Rychle stlacenie odkazuje na rychle stlacenie

a uvolnenie tlacidla, kym dlhé stla¢enie predstavuje
podrzanie stla¢eného tlacidla na dve alebo viac sekind.

POZNAMKA: ,+" (plus) odkazuje na polohu nad povrchom

vozovky. ,-* (minus) odkazuje na polohu pod povrchom
vozovky.

Zobrazenie priebehu

&3 GRINDLAZER™ DCS CONTROL
= ey Aktuélna
o] - I T N < — poloha bubna

TREGET R _EI lBB" _ Ulozena hibka

brusenia

TLACIDLO  TLACIDLO  TLACIDLO HLBKY
DOMOV NULA BRUSENIA

135660

Tlaé¢idlo Domov

Rychle stlacenie: Presunutie bubnov do najvyssej polohy.

€5 GerinDLAZER™ DCS CONTROL

DEFTH..... HOME
TARGET...-0.10"

TLACIDLO
DOMOV 1356612

Dlhé stlacenie: Otvorenie obrazovky ponuky.

&> GRINDLAZER™ DCS CONTROL
LAMGURGE (f-4108
EMGLIS

TLACIDLO
DOMOV 3s 1i35661b

10

Tlacidlo vynulovania
Rychle stlacenie: Presunutie bubna na povrch.

&> crinoLazer™ bes conTroL

DEFTH.....0.00"
TARGET...-0.10"

TLACIDLO
NULA see2s

DIhé stlacenie: Preprogramovanie nulového bodu na
aktualnu polohu bubna.

S} GRINDLAZER™ DCS CONTROL

ZERD -0.10"
EEEE 403

TLACIDLO
NULA 2s 1356620

3A6021C



Tla¢idlo hibky brisenia

Rychle stla¢enie: Presunutie bubna na cielovi hibku
brusenia.

{3 crinoLazer™ bes conTroL

DEPTH....-0. 10"
THREGET ...

-0, 10"

TLACIDLO HLBKY
BRUSENIA

1356632

Dlhé stlacenie:

- Ak sa nachadza na Urovni alebo nad nulovym
bodom: Otvori sa nové obrazovka s moznostou
vyberu pozadovanej hibky brdsenia pomocou
tlacidiel nahor/nadol.

* Na ukonc¢enie bez uloZenia rychlo stlacte tlacidlo
hibky brusenia.

¢ Na ukoncenie s ulozenim, dlho stlac¢te tlacidlo
hibky brusenia.

- Ak sa nachéadza pod nulovym bodom:
Preprogramuje cielovu hibku brisenia na aktualnu
polohu bubna.

€3 GrinDLAZER™ DCS CONTROL

THRGET  -0.02"
EEEEEE cO- 68

TLACIDLO HLBKY
BRUSENIA | 2s

1i35663b

3A6021C

Instalacia

Tlacidlo Sipka nahor*

Rychle stlacenie: SIUzZi na zvy3enie bubna 0 0,25 mm,
10 mil (0,01").

“(“E GRINDLAZER™ DCS CONTROL

OEFTH.... -0.09"
TRARGET ... -0.10"

TLACIDLO
NAHOR

ti35664a

Dlhé stlacenie: SIUzi na zdvihnutie bubna do domovskej
polohy.

DEFTH .+ HOME

TARGET ... -0.10" TLACIDLO

NAHOR

1i35664b

Tlacidlo Sipka nadol*

Rychle stlacenie: SlUzZi na znizenie bubna 0 0,25 mm,
10 mil (0,01").

&> GRinDLAZER™ DCS CONTROL
DEPTH.... 011"

TARGET...-0.10"

(@Z Y LacioL0
NADOL

1356652

DIhé stlacenie: Spustenie bubna na cielovd hibku
brasenia.

€5 GrinDLAZER™ DCS CONTROL

DEPTH. ... 0. 10"
TARGET. . .~0.10"

TLACIDLO
NADOL

* Rukovatovy koliskovy spina¢ ma rovnaké funkcie ako
tlacidla so Sipkami nahor a nadol.

11



Instalacia

Obrazovky ponuky Obrazovka ponuky 3 — vyber modelu

Nazov modelu GrindLazer mozno ndjst na hlavnom stitku
rukovati. V ovladani DCS si vyberte model, ktory sa zhoduje
s vasim modelom. Zabezpecite tym tak presné ziskané udaje
o hibke. Na prechadzanie modelmi podrzte stlacené tlacidla
Sipky nahor alebo nadol.

Na zobrazenie obrazoviek ponuky podrzte na zobrazeni
priebehu tla¢idlo Domov. Na uloZenie nastaveni ponuky
a navrat na zobrazenie priebehu podrzte stlacené tlacidlo
Domov na akejkolvek obrazovke ponuky.

Na prechadzanie medzi moznostami kazdej obrazovky

ponuky pouzivajte tlacidla so Sipkou nahor a nadol. g GRINDLAZER™ DCS CONTROL
i

Na prechod na dalsiu obrazovku ponuky rychlo stlacte SEL F?JDE%‘ _ .

tla¢idlo Domov. HF DCIo0i25 DCs

Obrazovka ponuky 1 - jazyk — Q
Zvolte si pozadovany jazyk (angli¢tina, Spanielcina,
franclzstina, nemcina alebo medzinarodné symboly).

& GRINDLAZER™ DCS CONTROL TLACIDLO
LAMGURGE (fr4d0: bomov 573

ENGL IS Obrazovka ponuky 4 - revizia softvéru
Sluzi na zobrazenie revizie softvéru v ovladani DCS.

> GRinDLAZER™ DCS CONTROL

4 <—| SOFTHARE REY:
TLACIDLO 0.00.00

DOMOV | 3s v

Q GRINDLAZER™ DCS CONTROL
LAMGUARGE (4<413
ESPAFAD :
TLACIDLO
4 : : DOMOV 357202

135718

Obrazovka ponuky 2 - jednotky
Zvolte si pozadované jednotky hibky (palce, milimetre
alebo mily).

> crinoLAzER™ DCS CONTROL

UHITS  (fsd0s

IMCHES

o

TLACIDLOT
DOMOV 13571%

12 3A6021C



Obrazovka ponuky 5 - Chybové kédy

Sluzi na zobrazenie najaktualnejSieho chybového kédu

a celkového poctu pripadov, kedy tato chyba nastala.
Predoslymi chybovymi kédmi mézete prechadzat pouzitim
tlac¢idiel Nahor/Nadol.

Q GRINDLAZER™ DCS CONTROL

ERR CODE ~ FREQ
E0Y: i

io]

TLACIDLOT
DOMOV 357212

3A6021C

Instalacia

Chybové kédy

E04: Vysoké napétie

EO5: Vysoky prad motora

E08: Nizke napatie

E09: Chyba Hallovho senzora
E12: Vysoky prud (skrat)

E31: Chyba tlacidla Domov

E32: Chyba tlacidla vynulovania
E33: Chyba tlacidla hibky brusenia
E34: Chyba tlacidla Nahor

E35: Chyba tlacidla Nadol

Postup zrusenia chybového kédu na zobrazeni priebehu:

1. VYPNITE vypina¢ DCS.
2. VyrieSte/opravte problém.
3. ZAPNITE vypinac DCS.

POZNAMKA: Dalsie informécie o chybovych kédoch
a odstranovani problémov si precitajte v prirucke Oprava.

13



Obsluha

Obsluha

Stroj nespustajte, ked'je bubon v kontakte so zemou.
V opacnom pripade méze operator stratit kontrolu nad
zariadenim, ¢o méze mat za nasledok poskodenie
majetku alebo zranenie oséb.

Spustenie

Pred nastartovanim motora vykonajte nasledovné:

e Precitajte si navod na obsluhu motora a uistite sa,
Ze mu rozumiete.

e Skontrolujte, ¢i s namontované a zaistené vietky kryty.

¢ Skontrolujte, ¢i su zaistené vietky mechanické
upeviovacie prvky.

*  Skontrolujte, ¢i nie je poskodeny motor a ostatné
vonkajsie povrchy.

*  Pre kazdy typ prace pouzivajte spravne frézy.
Skontrolujte, ¢i je bubon vyvazeny a ¢i sa pouziva
spravny pocet, rozmer a typ kolies frézy. Uistite sa,
¢i je hriadel bubna zablokovany a zaisteny.

e Skontrolujte pracovisko a zistite, ¢i z frézovaného
povrchu nevy¢nievaju ziadne tribky, stipiky, viozky
mostovky a iné objekty. Pocas prace so zariadenim
sa vyhybajte tymto objektom.

Startovanie motora

1. Zatiahnite brzdu zadného kolesa (G), aby sa zariadenie
GrindLazer nemohlo pohybovat.

14

2. Len modely 25M994 a 25N659: Pripojte zariadenie
LineDriver k zariadeniu GrindLazer.

O
. RIS

3. Predné rukoviti stlacte, kym bubon nebude zaisteny
v HORNEJ polohe.

ti15089a

'/ ti14758a

4. Modely DCS: Zapnite vypinac ovladania DCS (motor sa
v pripade vypnutého vypinaca nenastartuje). Precitajte
si Cast Ovladanie DCS (len modely DCS) na strane 10,
kde najdete pomoc s nastaveniami ovladania DCS.

li
T —uimil
fi35653a

3A6021C



5. Modely okrem DCS: Otacajte reguldtor nastavenia
bubna dolava, kym nedosiahnete doraz.

V 1356542

1i356552

6. Len model 25M994: Presved(te sa, Ze vypinac (B) je
v HORNEJ polohe.

ti15088a

3A6021C

Obsluha

7. Nastartujte motor:

a. Otvorte ventil paliva.

ti5248a

Modely 25M992, 25M993 a 25N658

b. Zatvorte sytic.

AN

li52493§
"~

Modely 25M992, 25M993 a 25N658 Modely 25M994 a 25N659

R NP i

c. Vypina¢ motora (B) dajte do polohy ON (Zapnuté).

OFF

(Vypnuté)
L ON B

(Capnutehiz3 54

Modely 25M992 a 25M993

d. Potiahnite lano Startéra alebo otocte kli¢om
(len modely s elektrickym Startom), ¢im nastartujete
motor.

polohy.

ti5264a

Modely 25M992, 25M993 a 25N658 Modely 25M994 a 25N659

15



Obsluha

Frézovanie materialu

4

Na pracovisku udrziavajte bezpec¢nu pracovnu
vzdialenost od ostatnych fudi. Vyhybaijte sa akymkolvek
trubkam, stipikom, otvorom alebo inym predmetom na

vasom pracovnom povrchu.

1. NaStartujte motor, pozri stranu 15.
2. Zapnite vysava¢, ak ho pouzivate.

3. Pripojte tlac¢idlo vypnutia motora k operétorovi.

1i33605a

4. Posunte Skrtiacu klapku motora na pozadované
nastavenie.

16

5. Zatlacte narukovate, potiahnite zastvaciu paku a bubon
spustite do SPODNEJ polohy.

POZNAMKA: Rychle spustenie bubna do spodnej polohy
moéze poskodit bubon a/alebo pohony DCS.

ti14755a

6. Modely okrem DCS: Otacajte regulatorom nastavenia
bubna, kym sa bubon nedotkne povrchu a nedosiahne

sa pozadovana hibka.

v 35657

3A6021C



Modely DCS: Na ovladani DCS stlacte tlacidlo hibky
brusenia, ¢im spustite bubon na programovanu hibku
brusenia. Dalsie podrobnosti najdete v ¢asti Pokyny DCS,
strana 19.

Obsluha

Zostava diamantovych vsadenych nozov

Pocas prace sledujte kolesa na regulaciu hibky (K); ak sa
kolesd otacaju, znamena to, ze sa dosiahla spravna hlbka.

POZNAMKA

Diamantové vsadené noze su konstruované tak, aby
ich chladil vzduch pradiaci okolo nozov. Kazdych 10 az
15 sekiind n6z zodvihnite zo zaberu a potom na
niekolko sekund nechajte v chode pri najvyssich
otackach, aby sa zabranilo nadmernému zohrievaniu,
¢o by noze mohlo poskodit.

1i35658a

POZNAMKA: Na nastavenie pozadovanej hibky frézovania

moze byt potrebné vykonat niekolko skisobnych vybrusov.

POZNAMKA: Na tvrdsich povrchoch je najlepsie vykonat
niekolko prechodov v prirastkoch po 1 mm (1/32") na
ziskanie pozadovanej hibky.

Zostavy frézovacieho bubna

NEBEZPECENSTVO POPALENIA
Po skonceni prace sa nedotykajte bubna alebo s nim

nemanipulujte, kym Uplne nevychladne.

Pre rézne aplikacie sa mozu pouzivat rozne konfiguracie
bubna.

Zostava karbidovej cepovej frézy

Na odstrafiovanie Ciar vodorovného znacenia postupne
nastavujte hlbku (odstranit sa musi minimalne mnozstvo
krytu vozovky).

Zostava karbidovej frézy

Najlepsie vysledky hlbokého frézovania sa dosiahnu tak,
ze sa vykona niekolko prechodov s tenkym vybrusom.
Jeden prechod nesmie byt hibsi ako 1 mm (1/32"),
pretoze by mohlo dojst k poskodeniu vystuh a fréz.

3A6021C

Zostavy frézy a bubna

Motor by sa nemal pretazovat. Motor nastavte na
najvyssie otacky a zaradte rychlost vpred, ktora vyhovuje
vykondvanej préci. Tvrdsie betdnové povrchy sa musia
frézovat pri niz3ej rychlosti ako asfalt alebo iné

maksie povrchy.

Modely okrem DCS: Na nastavovacej kruhovej stupnici

bubna (D) sa hibka frézovacieho bubna nastavuje
v prirastkoch po 0,25 mm (0,010 “).

‘I W

~

GO

Q , 10 mil (0,0107)

7 0,25 mm

17



Obsluha

Zastavenie frézovania materialu

1. Predné rukoviti stlacte, kym bubon nebude zaisteny
v HORNEJ polohe.

ti14758a

2. Packu skrtiacej klapky motora (A) posurite do spodnej
polohy.

3.

\

25M992 & 25M993 25M994 25N658 & 25N659

{35 Gtk |

18

NEBEZPECENSTVO POPALENIA
Po skonceni prace sa nedotykajte motora a bubna,
kym Uplne nevychladne.

Ked'stroj vychladne na konci kazdého pracovného dna,
ocistite vietky vonkajsie plochy stroja. Vykonajte kontrolu
dielov ohladne opotrebenia alebo poskodenia a vykonajte
potrebnu udrzbu, strana 21.

3A6021C



Pokyny DCS

Obsluha

Nastavenie cielovej hl'bky brusenia:

Rychlo stlacte tlacidlo vynulovania, ¢im presuniete bubon

Po kazdom zapnuti ovladania DCS sa pohon DCS presunie
do domovskej polohy.

1.

(1 GRINDLAZER™ DCS CONTROL

FIMDIMG HOME. ..

1357222

Ked pohon DCS dorazi do domovskej polohy, presvedcte sa,
ze je zvoleny korektné model spolu s poZzadovanym jazykom
a jednotkami. Precitajte si ¢ast Obrazovky ponuky,

strana 12, kde najdete pokyny o zmene tychto nastaveni.

Nastavenie nulového bodu:

Spustite kolesa na regulaciu hibky na povrch pouzitim
zasUvacej paky bubna, ¢im puzdro bubna odomknete

z ,hornej” polohy. Pri nastartovanom motore spustajte
bubon stlacanim tlacidla so Sipkou nadol, kym nezacujete,
ze fréza narazila na povrch vozovky. Na 2 sekundy podrzte
stlac¢ené tlacidlo vynulovania. Va3 nulovy bod sa ulozil.

POZNAMKA: Cielova hibka brusenia sa zaklada na nulovom
bode. V pripade opotrebovania alebo vymeny bubna
opatovne naprogramujte nulovy bod.

(; GRINDLAZER™ DCS CONTROL

DEFPTH EI ag”
THRGET...-0.10"

TLACIDLO
NULA

1i35662a

3A6021C

na povrch vozovky. Nastavenie cielovej hibky brusenia:

Rychlo stlacajte tlacidlo Sipky nadol tolkokrat,
kym nedosiahnete pozadovanu cielovd hodnotu.
Nasledne dlho stlacte tlac¢idlo hI'bky brusenia,
¢im cielovd hodnotu ulozite.

POZNAMKA: Tymto spdésobom déjde po stanoveni
hibky brisenia k spusteniu brisneho bubna na
povrch vozovky.

ALEBO

Z nulového bodu podrzte stlacené tlacidlo hibky
brusenia, kym sa nezobrazi nové vyskakovacie okno.

Na zadanie cielovej hibky brusenia pouzite tla¢idlo Sipky
nadol. Potom dlho podrzte stlacené tlacidlo hibky
brusenia, ¢im cieflovd hodnotu uloZite a prejdete spat
na zobrazenie priebehu.

POZNAMKA: Tento spdsob ponecha frézovaci bubon
po nastaveni cielovej hlbky brdsenia nehybnym.

__(__?" GRINDLAZER™ DCS CONTROL

TARGET...-0.00"

TLACIDLO HLBKY
BRUSENIA

€3 GrinpLAZER™ DCS CONTROL

TARGET ... -0.02"

T}-{RBET -0.02"
HEREEE -O< EE

TLAIDLO,HLBKYT
BRUSENIA 12s

1357232
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Obsluha

Ovladanie DCS je teraz pripravené na brusenie/skarifovanie.
Dlho podrzte stlaceny rukovatovy koliskovy spinac,

¢im spustite bubon na ciefovd hibku brasenia. Kratkym
zatla¢enim spinaca nahor alebo nadol upravujte hibku
brusenia pocas chodu. Po skonceni brusenia podrzte spinac
stla¢eny smerom nahor, ¢im bubon zdvihnite do

polohy Domov.

POZNAMKA: Nulovy bod a hibka rezu sa odvijaju od
domovskej polohy. Pravidelne rekalibrujte ovladanie DCS
stla¢enim tlacidla Domov alebo dlhym stla¢enim
rukovatového koliskového spinaca.

POZNAMKA: Stlacenim akéhokolvek tla¢idla po¢as pohybu
bubna do bodu Nula alebo na hibku brasenia dojde

k zastaveniu prikazu a bubna pred dalSim pohybom smerom
nahor ¢i nadol, kym nestlacite iné tlacidlo.

Manualna uprava vysky

V pripade, ze sa ovladanie DCS neda pouzit (vybité batéria,
atd.), vysku bubna mozno nastavit pomocou funkcie
manudlne Upravy vysky.

1. Demontujte poistku z drZiaka poistiek blizko kladného
polu batérie. Tymto batériu ochranite pred poskodenim.

4

1i36012a

2. Pomocou 6 mm imbusového klt¢a demontujte
uzdaverovu skrutku na vrchu linedrneho pohonu.

20

6 mm imbusovy klu¢ vlozte do otvoru, z ktorého ste
demontovali uzaverovu skrutku.

- Jedno otocenie imbusovym kli¢om ma za nasledok
Upravu bubna frézy o 3 mm, 125 mil (1/8").

- Otacanim smerom doprava bubon spustajte,
otacanim dolava bubon zdvihajte. Maximalna
rychlost otacania je 1 otocenie za sekundu.

V porte manualnej upravy vysky nepouzivajte
napajané nastroje.

Po dosiahnuté pozadovanej hibky znova namontujte
uzdverovu skrutku, aby sa dnu nedostala voda a prach.

3A6021C



Udrzba

ANPENVNVAN

Po skonceni prace sa nedotykajte motora a bubna, kym
uplne nevychladne. Aby ste predisli neo¢akavanému
spusteniu, odpojte kabel zapalovacej sviecky pred tym,
nez budete opravovat zariadenie.

™

4

g

Na zachovanie spravnej prevadzky a zivotnosti zariadenia
GrindLazer sa musia vykonat nasledujuce kroky.

PRED ZACATIM PRACE:

e Vizuadlne skontrolujte celé zariadenie, ¢i nie je poskodené
alebo ¢i nie su uvolnené spoje.

e  Skontrolujte hladinu oleja v motore (pozrite si ndvod
na obsluhu motora).

e Skontrolujte puzdra bubna a frézy.

e Skontrolujte bubon kvéli nerovnomernému
opotrebeniu.

¢ Skontrolujte, ¢i su pneumatiky spravne nahustené.

DENNE:

e Zalozte a vycistite vlozku vzduchového filtra.

e Zvonkajsieho povrchu zariadenia odstrante prach
a Ulomky (NEPOUZIVAJTE vodu pod tlakom ani
vysokotlakové Cistiace zariadenie).

e  Skontrolujte poskodenie prachovych ochrannych péasov.
Opravte alebo vymente poskodené ochranné pasy,
aby ste zaistili optimalne zachytenie prachu a odpadu.

e Ak na potlacanie prachu pouzivate vodu, vycistite alebo
vymerite vodnu hadicu, ak je upchatd alebo poskodena.

e Skontrolujte mnoZstvo motorového oleja a v pripade
potreby ho doplrite.

e  Skontrolujte a doplrite palivovu nadrz

*  Vyberte kryt vzduchového filtra a vycistite viozku.
V pripade potreby vymente vlozku. Ndhradné viozky je
mozné zakupit od miestneho predajcu motorov.

PO PRVYCH 20 HODINACH PREVADZKY:

*  Vypustite motorovy olej a motor naplite ¢istym olejom.
Spravnu viskozitu oleja si pozrite v ndvode na
obsluhu motora.

KAZDYCH 40 - 50 HODIN PREVADZKY:

* Vymente motorovy olej (pozrite si navod na
obsluhu motora).

e Premazte loziska kolesa.

3A6021C

Udrzba

PODLA POTREBY:

*  Skontrolujte hnaci remeri a napnutie, v pripade potreby
remen napnite alebo vymeiite. Dalie informécie
tykajuce sa udrzby motora si pozrite v ndvode na
obsluhu motora Honda (modely 270 a 390) alebo Briggs
and Stratton (modely 480).

Udrzba samonastavovacieho
kolieska

KAZDY MESIAC:

e Premazte loziska kolies.

e Skontrolujte opotrebovanie ¢apov. Ak je ¢ap
opotrebovany, samonastavovacie koliesko bude mat
volu. Obratte alebo vymerite ¢ap podla potreby.

*  Podla potreby skontrolujte zarovnanie
samonastavovacieho kolieska. Uprava: Uvolnite skrutku,
zarovnajte koliesko a dotiahnite skrutku.

Vyrovnanie predného otocného kolesa

1. Uvolhite zavrtnu skrutku s hlavou.

2. Navyrovnanie do roviny otéacajte vidlicu predného
kolesa podla potreby doprava alebo dolava.

3. Utiahnite zévrtnu skrutku s hlavou. GrindLazer potlacte
a nechajte ho pohybovat sa bez toho, aby ste ho drzali
rukami.

POZNAMKA: Ak sa GrindLazer zata¢a doprava alebo dolava,
potom zopakujte kroky €. 1 a 3, kym sa GrindLazer nebude
posuvat priamociaro.
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Preklady ovladania DCS

Preklady ovladania DCS

English Espafiiol Francais Deutsche International
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Preklady ovladania DCS

English Espafiiol Francais Deutsche International
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Technické udaje

Technické udaje

GrindLazer HP DC89 G (Model 25M992)

Rozmery

Rozbalené Zabalené
Vyska v cm (palcoch): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sirka v cm (palcoch): 71,1(28) 94,0 (37)
Dizka v cm (palcoch): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 136 (300) 181 (400)

Hluénost (dBa)
Akusticky vykon podla normy ISO 3744: 107,3
Akusticky tlak namerany vo vzdialenosti 1 metra (3,1 stopy): 91,6
Vibrovanie (m/sek?) podla ISO 3744

Bez zariadenia LineDriver: 79
So zariadenim LineDriver: 83

Menovity vykon (konské sily) podla normy SAE J1349

8,0 pri 3600 ot./min.

Maximalna doba skladovania 5 rokov
Maximalna zivotnost 10 rokov
Faktor energetickej uspornosti 200 beznych metrov na liter paliva

GrindLazer HP DC1013 (model 25M993)

Rozmery
Rozbalené Zabalené
Vyska v cm (palcoch): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sirka v cm (palcoch): 71,1(28) 94,0 (37)
Dizka v cm (palcoch): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 141 (310) 186 (410)
Hlu¢nost (dBa)
Akusticky vykon podla normy ISO 3744: 109,3
Akusticky tlak namerany vo vzdialenosti 1 metra (3,1 stopy): 93,6
Vibrovanie (m/sek?) podla ISO 3744

Bez zariadenia LineDriver: 7,5
So zariadenim LineDriver: 59

Menovity vykon (konské sily) podla normy SAE J1349

11,0 pri 3600 ot./min.
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Technické udaje

GrindLazer HP DC1021 G (Model 25M994)
Rozmery
Rozbalené Zabalené
Vyska v cm (palcoch): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sirka v cm (palcoch): 71,1 (28) 94,0 (37)
Dizka v cm (palcoch): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 165 (365) 211 (465)
Hlué¢nost (dBa)
Akusticky vykon podla normy ISO 3744: 108,6
Akusticky tlak namerany vo vzdialenosti 1 metra (3,1 stopy): 92,1
Vibrovanie (m/sek?) podla ISO 3744
So zariadenim LineDriver: | 49
Menovity vykon (konské sily) podla normy SAE J1349
21,0 pri 3600 ot./min.
GrindLazer HP DC1013 G DCS (model 25N658)
Rozmery
Rozbalené Zabalené
Vyska v cm (palcoch): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sirka v cm (palcoch): 71,1 (28) 94,0 (37)
Dizka v cm (palcoch): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 161 (355) 206 (455)
Hlué¢nost (dBa)
Akusticky vykon podla normy ISO 3744: 109,3
Akusticky tlak namerany vo vzdialenosti 1 metra (3,1 stopy): 93,6
Vibrovanie (m/sek?) podla ISO 3744
Bez zariadenia LineDriver: 7,5
So zariadenim LineDriver: 59
Menovity vykon (konské sily) podla normy SAE J1349
11,0 pri 3600 ot./min.
GrindLazer HP DC1021 G DCS (model 25N659)
Rozmery
Rozbalené Zabalené
Vyska v cm (palcoch): 116,8 (46) 128,3 (50,5)
Sirka v cm (palcoch): 71,1 (28) 94,0 (37)
Dizka v cm (palcoch): 157,5 (62) 185,4 (73)
Hmotnost v kg (Ib): 175 (385) 220 (485)
Hluénost (dBa)
Akusticky vykon podla normy ISO 3744: 108,6
Akusticky tlak namerany vo vzdialenosti 1 metra (3,1 stopy): 92,1
Vibrovanie (m/sek?) podla ISO 3744
So zariadenim LineDriver: 4,9
Menovity vykon (konské sily) podla normy SAE J1349
21,0 pri 3600 ot./min.
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Standardna zaruka spoloé¢nosti Graco

Spolo¢nost Graco zarucuje, Ze vietky zariadenia, ktoré vyraba, ktoré su v tomto dokumente uvedené a ktoré nesu jej ndzov nemaju v ¢ase dodania
poévodnému odberatelovi Ziadne materidlové ani vyrobné chyby. Spolo¢nost Graco opravi alebo vymeni aktkolvek sucast zariadenia, ktord sama urci za
pokazend, s vynimkou vsetkych $pecialnych, rozsirenych alebo obmedzenych zaruk vydanych spolo¢nostou Graco, a to po dobu dvanéstich mesiacov od
datumu predaja. Tato zaruka plati iba v pripade, ak sa zariadenie montuje, prevadzkuje a udrziava v sulade s pisomnymi odporuc¢aniami spolo¢nosti Graco.

Tato zaruka sa netyka a spolo¢nost Graco nebude zodpovedat za bezné opotrebovanie ani akukolvek funkénu poruchu, poskodenie alebo opotrebovanie
spOsobené nespravnou instalaciou, nespravnym pouzivanim, odieranim, koréziou, nedostato¢nou alebo nespravnou udrzbou, nedbanlivostou, nehodou,
nedovolenou manipulaciou alebo zdmenou sucasti za sucasti, ktoré nedodava spolo¢nost Graco. Spolo¢nost Graco takisto nenesie zodpovednost za
poruchy, poskodenia ani opotrebovanie sposobené nekompatibilitou zariadenia Graco s konstrukciami, prislusenstvom, zariadeniami alebo materialmi
nedodavanymi spolo¢nostou Graco, alebo nespravnou konstrukciou, vyrobou, montazou, pouzivanim a udrzbou konstrukcii, prislusenstva, zariadeni alebo
materidlov nedodavanych spolo¢nostou Graco.

Podmienkou tejto zaruky je vopred zaplatené odoslanie zariadenia, ktorého porucha sa reklamuje, autorizovanému predajcovi produktov od spolo¢nosti
Graco na overenie tejto poruchy. Po overeni reklamovanej poruchy spolo¢nost Graco zdarma opravi alebo vymeni vietky pokazené sucasti. Zariadenie sa
vrati povodnému zakaznikovi s vopred zaplatenou dopravou. Ak kontrola zariadenia neodhali ziadne poruchy materidlu alebo spracovania, opravy budu
vykonané za primerany poplatok, ktory méze zahfnat naklady na sucasti, pracu a dopravu.

TATO ZARUKA JE VYHRADNA A NAHRADZA VSETKY OSTATNE ZARUKY, VYSLOVNE ALEBO PREDPOKLADANE, VRATANE, OKREM INEHO,
ZARUKY VHODNOSTI NA PREDAJ ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL.

Jedinym zavazkom spolo¢nosti Graco a jedinym ndpravnym prostriedkom pre zdkaznika v pripade akéhokolvek porusenia zaruky zostéva to, ¢o je uvedené
vyssie. Zakaznik suhlasi s tym, Ze nebude mat k dispozicii Ziadne dalSie napravné prostriedky (vratane, okrem iného, ndhodnych alebo naslednych skod

z dovodu straty zisku, straty z neuskutocneného predaja, zranenia osob alebo poskodenia majetku a vietkych ostatnych ndhodnych alebo naslednych
strat). VSetky opatrenia na napravu porusenia zaru¢nych podmienok sa musia vykonat do dvoch (2) rokov od ddtumu predaja.

SPOLOCNOST GRACO NERUCI A VZDAVA SA VSETKYCH MLCKY PREDPOKLADANYCH ZARUK ZA PREDAJNOST A VHODNOST NA KONKRETNY UCEL
POKIAL IDE O PRISLUSENSTVO, ZARIADENIE, MATERIALY ALEBO SUCIASTKY, KTORE SPOLOCNOST PREDAVA ALE NEVYRABA. Na tieto polozky
predavané, avsak nevyrdbané spolo¢nostou Graco (ako napriklad elektrické motory, prepinace, hadice atd’) poskytuje (ak vobec) zaruku ich vyrobca.
Spolo¢nost Graco poskytne kupujicemu primerani pomoc pri reklamovani akychkolvek poruseni tychto zaruk.

Spolo¢nost Graco nebude v Ziadnom pripade zodpovedna za nepriame, ndhodné, zvldstne alebo nasledné skody vyplyvajlce z dodania tu uvedeného
zariadenia spolo¢nosti Graco ¢i z poskytnutia, fungovania alebo pouzivania akychkolvek vyrobkov alebo iného tovaru predavaného na tento tcel,
¢i uz z dévodu porusenia zmluvy, porusenia zaruky, nedbalosti spolo¢nosti Graco ¢i inak.

Informacie o spolocnosti Graco

Ak chcete ziskat najnovsie informécie o produktoch Graco, navstivte stranku www.graco.com.
Informdcie o patentoch najdete na strdnke www.graco.com/patents.

PRI ZADAVANI OBJEDNAVKY kontaktuijte svojho obchodného zastupcu spoloénosti Graco alebo zatelefonujte na &islo
1800 690 2894, kde ziskate informéacie o najblizSom obchodnom zastupcovi.

Vsetky pisomné a obrazové tidaje uvedené v tomto dokumente predstavuji najnovsie informdcie o produktoch dostupné v case publikdcie.
Spolocnost Graco si vyhradzuje prdvo kedykolvek vykonat zmeny bez predchddzajiceho upozornenia.

Preklad povodnych pokynov. This manual contains Slovakian. MM 3A5918
Hlavné sidlo spolo¢nosti Graco: Minneapolis
Medzinarodné pobocky: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.0. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 * USA
Autorské prava 2018, Graco Inc. Vsetky vyrobné strediska spolocnosti Graco su registrované podla normy ISO 9001.

www.graco.com
Revizia C, February 2020
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