Prevadzka, Sucasti .

RTX5000 & RTX5500 )Y 4

Striekacie zariadenia pre aplikaciu 3A3265D
povrchovych uprav v stavebnictve SK

Len pre materialy na baze vody.

Modely: RTX5000PI, RTX5000PX, RTX5500P1 & RTX5500PX
Maximalny pracovny tlak 6,9 bar (100 psi; 0,69 MPa)

Dolezité bezpe€nostné pokyny

Precitajte si vSetky varovania a pokyny v tejto a vSetkych suvisiacich priruckach.
Oboznamte sa z ovladanim a spravnym pouzivanim zariadenia.

Uschovaijte tieto pokyny.

Suvisiace priru¢ky
Aplika¢na pistol — 3A3373

Pouzivajte vylucne originalne nahradné diely Graco.
Pouzivanie neoriginalnych nahradnych dielov méze viest k zruseniu zaruky.

OVERENA KVALITA. SPICKOVA TECHNOLOGIA
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Modely

Modely
VAC Model
RTX5000pi 17H575
120 RTX5000pi Rental 17H576
USA RTX5000pi Rental HD 17K302
RTX5000px 17H579
240
USA RTX5500px 17H581
RTX5000pi 171288
6‘"’ RTX5000pi Rental 170289
C us
Intertek 120
110474 USA
Certified to RTX5000px 171292
CAN/CSA
C22.2 No. 68
Conforms to
UL 1450
RTX5500pi 17H577
c € 230 Europe
[ H [ Multi RTX5500px 17H580
230 RTX5500pi 17H578
LA
@ Asia RTX5500px 17K680
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Varovania

Varovania

Nasledujuce varovania platia pre inStalaciu, pouzivanie, uzemnovanie, udrzbu a opravu
tohto zariadenia. Vykri¢nik vas upozorfiuje na vSeobecné varovanie a symbol
nebezpecenstva na rizika Specifické pre konkrétny postup. Ked' najdete tieto symboly

v texte priruc¢ky alebo na vystraznych Stitkoch, precitajte si tieto varovania. Symboly rizika
a varovania Specifické pre produkt, ktoré sa v tejto Casti neuvadzaju, sa vyskytuju v celej
hlavnej Casti tejto priruCky vSade tam, kde je to potrebné.

AVAROVANIE

UZEMNENIE
Toto zariadenie musi byt uzemnené. Uzemnenie v pripade skratu znizuje riziko urazu
elektrickym pradom tak, Ze obsahuje unikovy vodi€ pre elektricky prud. Toto zariadenie
obsahuje kabel s uzemnovacim vodiCom s prisluSnou uzemrovacou zastrCkou. Zastrcka
musi byt zapnuta do vystupu, ktory je spravne nainstalovany a uzemneny v sulade so
vSetkymi miestnymi zakonnikmi a predpismi.
* Nespravna instalacia uzemnovacej zastréky méze mat za nasledok riziko
zasiahnutia elektrickym prudom.
* Ak je potrebna oprava alebo vymena alebo vymena kabla Ci zastrcky,
uzemnovaci vodi¢ nezapajajte do ziadnej zasuvky s plochym kolikom.
* Uzemnovaci vodi¢ je vodi€ so zelenou izolaciou so Zltymi pasikmi alebo bez
nich.
* Ak uplne nerozumiete pokynom na uzemnenie alebo nie ste si isti, i je
zariadenie riadne uzemnene, poradte sa s kvalifikovanym elektrikarom alebo
servisnym technikom.

* Dodanu zastrCku neupravujte. Ak nepasuje do zasuvky, nechajte si
kvalifikovanym technikom nainstalovat vhodnu elektricki zasuvku.

* Tento vyrobok je ur€eny na pouzivanie v obvode s menovitym napatim 230 V
a ma uzemnovaciu zastréku podobnu zastrcke zobrazenej nizSie.

ti24583a

* Vyrobok pripojte len do rovnakej elektrickej zasuvky ako je zastrcka.

* S tymto zariadenim nepouZzivajte adaptér.

Predlzovacie kable:

* Pouzivajte len predlzovacie kable s tromi vodi¢mi, ktoré maju uzemnovaciu
zastrcku a uzemnovaciu zasuvku, do ktorej pasuje zastrCka vyrobku.

» Skontrolujte, i predlzovaci kabel nie je poSkodeny. Ak je potrebny prediZzovaci
kabel, pouzite minimalne 12 AWG (2.5mmz2) na prenos potrebného prudu.

* Poddimenzovany kabel méze mat za nasledok pokles napatia vo vedeni
a stratu vykonu a prehriatie.
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Varovania

AVAROVANIE

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

Horfavé vypary, ako napriklad vypary z riedidla a farby, sa mézu na pracovisku
vznietit alebo explodovat. Aby sa predislo poziaru a vybuchu:

* Nestriekajte ani necistite horfavymi materialmi. PouZivajte len vodnu bazu.

* Zariadenie pouzivajte len v dobre vetranych priestoroch.

* Zariadenie vytvara iskry. Pri pouZziti horlavych kvapalin v blizkosti zariadenia,
udrzujte zariadenie vo vzdialenosti aspor 6,1 metera od horfavych vyparov.

* Pracovny priestor udrzujte v Cistote, bez ulomkov, obalov od riedidiel a handier.
* Uzemnite vSetky zariadenia na pracovisku. Pozrite postup Uzemnenia.
* Na pracovisku musi byt vzdy pripraveny funkény hasiaci pristroj.
NEBEZPECENSTVO NESPRAVNEHO POUZITIA ZARIADENIA
Nespravne pouZzitie moze spbdsobit umrtie alebo vazne poranenie.
* Pri malovani vzdy pouzivajte vhodné ochranné rukavice, ochranné okuliare

a respirator alebo masku.

» Zariadenie nepouZzivajte, ak sa vo vasej blizkosti nachadzaju deti. Zariadenie
vzdy uchovavajte mimo dosahu deti.

* Nenacahujte sa prili§ vysoko a nestojte na nestabilnom podklade. Vzdy maijte
pevny povrch pod nohami a stojte v stabilnej polohe.

* Budte ostraziti a davajte pozor na to, o robite.
* So zariadenim nepracuijte, ak ste unaveni alebo pod vplyvom liekov ¢&i alkoholu.
* Neskrucajte ani nezalamujte materialovu ani vzduchovu hadicu.

* Nevystavujte hadicu teplotam alebo tlakom presahujucim Specifikované
vlastnosti vyrobcom Graco.

* Hadicu nepouzivajte na tahanie alebo na zdvihanie zariadenia.
» Zariadenie nemerite ani neupravujte. Zmeny alebo upravy mézu zrusit' platnost
schvaleni prislusnych institucii a vytvorit bezpecnostné rizika.
* Uistite sa, Ze je celé zariadenie dimenzované a schvalené pre prostredie,
v ktorom sa pouziva.
NEBEZPECENSTVO POPALENIA
Casti povrchu zariadenia a material méze byt poéas prace velmi horuci.
Aby ste zabranili tazkym popaleninam:
* Nedotykajte sa horuceho materialu alebo Casti zariadenia.
NEBEZPECENSTVO ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM
Toto zariadenie musi byt uzemnené. Zlé uzemnenie, nastavenie alebo
pouZzivanie systému méze spdsobit’ zasiahnutie elektrickym pradom.
* Pred servisom zariadenie vypnite a odpojte napajaci kabel.
* Zariadenie zapajajte iba do uzemnenych elektrickych zastrciek.
* Pouzivajte iba predlzovacie kable s 3 vodiémi.
» Uistite sa, ze uzem. koliky na napajacom, predlzovacom kabli nie su porusené.
* Nevystavujte pdsobeniu dazda. Skladujte vo vnutornom prostredi.

o Ge P>

£\
e
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Varovania

AVAROVANIE

NEBEZPECENSTVO ZARIADENIA POD TLAKOM

Tekuty material zo zariadenia, netesnosti alebo poskodenych sucasti moze

vystreknut do oCi alebo na pokozku a zapriCinit vazne poranenie.

* Postupujte podla Postupu vypustania tlaku v pripade, ked zastavite
striekanie/davkovanie a pred Cistenim, kontrolou alebo opravou zariadenia.

* Pred spustenim zariadenia utiahnite vSetky spoje.

* Denne kontrolujte hadice, potrubia a spojky. Okamzite vymernte
opotrebované alebo poskodené sucasti

NEBEZPECENSTVO POHYBLIVYCH SUCASTI

Pohybujuce sa sucasti mézu privriet, porezat’ alebo odseknut prsty a iné Casti tela.
* NepribliZzujte sa k pohyblivym Castiam zariadenia.

* Nepracujte so zariadenim bez osobnych ochran. prostriedkov a ochran. krytov.

* Zariadenie pod tlakom sa mdze spustit’ bez varovania. Pred vykonanim
kontroly, presunu alebo opravy zariadenia vykonajte Postup vypust'ania
tlaku a odpojte vSetky zdroje energie.

NEBEZPECENSTVO CISTENIA PLASTOVYCH SUCASTI RIEDIDLOM

Vela druhov riedidiel m6ze znehodnotit’ plastové sucasti a zapriCinit ich

poskodenie, ktoré mdze spdsobit vazne zranenie alebo poSkodenie majetku.

* Na Cistenie plastovych sucasti alebo sucasti vystavenych tlaku pouZzivajte len
kompatibilné riedidla na vodnej baze.

* Pozrite Technicku Specifikaciu v tejto aj vSetkych ostatnych suvisiacich
priruCkach k zariadeniu. Precitajte karty bezpe¢nostnych udajov (KBU)
a odporucania vyrobcov vSetkych materialov a riedidiel, s ktorymi pracujete.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY

&
L3/ . vr s . v , . . ivrr N
@ Na pracovisku pouzivajte prislusné osobné ochranné prostriedky, aby ste predisli vaznym
- poraneniam zahffiajucim poranenia o€i, stratu sluchu, inhal&ciu toxickych vyparov a
popaleniny. Pri praci pouzivajte minimalne nasledovné osobné ochranné prostriedky:
* Ochrana o¢i a sluchu.
* Respiratory, ochranné obleCenie a rukavice odporucané vyrobcom materialu
a riedidla.
6 3A3265D



|dentifikacia sucasti

Identifikacia sucasti

ti27922a

A | Vypina€ ON/OFF L |Tryska aplikacnej pistole
B | Skrinka na naradie M | Aplika¢na pistol
C | Nadoba na material N | OdvzduSnovacie sito
D | Pripojenie/Odpojenie nadoby P PIniac.;i ventil
E | Cerpadlo RotoFlex™ || R Napajam kabel
F | Vystup z &erpadla pre hadicu T | Hadica - 25-ft (7.6 m)
G | Madlo U | Meradlo hustoty materialu
H | Vystup vzduchovej hadice V_| Cistiaca (penova) gulicka
J | Vstup doplInkovej vzduchovej W | ProGuard
hadice (len modely PX) Y | Ovladaci ventil vzduchu
K | Regulator prietoku materialu a budik Model/Serial stitok (nie je viditelny,
umiestneny v spodnej Casti.)
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Priprava
Priprava

Postup vypustania tlaku

Vykonaijte postup vypustania
tlaku, vZdy ked uvidite tento
@& Symbol.

ANEEN

Toto zariadenie je pod tlakom, pokym tlak
nie je manualne vypusteny. Aby sa
predislo vaznym zraneniam od materialu
pod tlakom alebo striekajuceho materialu,
vykonajte Postup vypustania tlaku vzdy
po zastaveni zariadenia a pred jeho
Cistenim, kontrolou, udrzbou alebo
servisnym zasahom.

1. Prepnite spinaé ON/OFF do polohy
OFF. Pockajte 7 sekund, kym sa
zariadenie uplne zastauvi.

. .

Odpojte zariadenie od napajania.

3. Uplne uzavrite regulator materialu.

Namierte pistol do nadoby alebo
odpadového vedra a stlacte spust
piStole, pokym sa nevypusti vSetok
vzduch aj material.

Uzemnenie

NA LG

Zariadenie musi byt uzemnené kvoli
znizeniu rizika vzniku statického vyboja.
Statické vyboje mézu zapri€init vznietenie
alebo vybuch vyparov. Chybné uzemnenie
mobZze spbsobit’ elektricky Sok. Spravne
uzemnenie umozni bezpecné odvedenie
elekrického prudu.

Toto zariadenie obsahuje uzemnovaci drét
pre pripojenie k uzemneniu. Svorka musi byt
pripojena na vystup, ktory je spravne
uzemneny v sulade so vSetkymi miestnymi
predpismi a nariadeniami.

Neupravujte dodavanu svorku, ak ju nie je
mozne pripojit na vystup. Poverte upravou
vystupu certifikovaného elektrikara.

Prepina€ prudu

Prepinac prudu na zariadeni umozriuje
pracovat so zariadenim s pradom 10A/240V,
15A120V,16A/240V alebo 20A120V.

Zariadenia pre 120V

Vyber medzi 15A alebo 20A, v zavislosti na
prudovej hodnote elektrického obvodu.

240V Sprayers

Vyber medzi 10A alebo 16A, v zavislosti na
prudovej hodnote elektrického obvodu.

Predlzovacie kable

Pouzite predlzovaci kabel s nepoSkodenym
uzemnenim. Ak je potrebny predlZzovaci
kabel, pouzite minimalne 3-Zilovy, 12 AWG
(2,5 mm?).

POZNAMKA: Nevhodny alebo prili§ dihy
predlzovaci kdbel moze znizit vykon
zariadenia.

Poziadavky na zdroj
Minimalne 7500 W (7,5 kW).

3A3265D



Priprava

Velkost a dizka hadice

Systém je dodavany so sadou hadice dizky
25 ft (7,6m), ktory obsahuje materialovu
hadicu priemeru 1 in. alebo 1.25 in. |.D.

a vzduchovu hadicu priemeru 3/8 in. I.D..

Systémy SoftStart/
Smart Start™

“Soft Start” vs. “Smart Start”

*  Systém "Smart" zodpoveda funkcii
zariadenia, kedy sa motor spusta
a vypina pri stal€eni a uvolneni spuste
pistole. Tato funkcia udrziava piny
pracovny tlak v zariadeni a umoZznuje
striekat’ okamzite po stlaceni spuste
pistole.

*  Systém "Soft" zodpoveda funkcii
zariadenia, kedy sa Cerpadlo spusta
pomaly. Tymto sa zabranuje
"vySplechnutiu" materialu po dlhSom
Case necinnosti zariadenia a
naslednom stlaceni spuste pistole.

3A3265D

Soft Start

Systém Soft Start je ovladany motorom

a vzduchovym valcom. Ked je vzduchovy
valec natlakovany, tlaci valCeky
peristaltického Cerpadla, ktoté tlaci material
cez Cerpadlo. Ked sa motor vypne,
solenoidovy ventil vypusti tlak zo
vzduchového valca, ¢im déjde k odpojeniu
valCekov od peristaltického ¢erpadla. Ked
sa motor opatovne spusti, je tam Casové
oneskorenie, kym sa vzduchovy valec
naplni a posunie val€eky spat do Cerpadia -
toto je "Soft Start".

Smart Start

Systém Smart Start je ovladany stlacenym
vzduchom v nadobe a rozvodmi. Po stlaceni
spuste pistole vzduch prudi rozvodmi

a otvara spinac prietoku. V zariadeni sa
nachadza aj dalSi tlakovy spinac, ktory
zareaguje, ked je vzduchovy systém
natlakovany na pracovny tlak. Tento druhy
tlakovy spina€ umoznuje zariadeniu spustit
sa okamzite po jeho spusteni natlakovanim
vzduchového systému na pracovny tlak.
Tato metdda udrzuje vzduchovy systém
natlakovany na pracovny tlak, aj v pripade,
ak déjde k malému uniku vzduchu zo
systému.



Nastavenie

Nastavenie

UPOZORNENIE

* Zariadneie neskladujte natlakované.

» Zabrante vytvrdnutiu materialu vnutri
Cerpadla, hadice, pisStole alebo systému.
Toto méze poskodit’ Cerpadlo.

Pred prvym spustenim zariadenia po jeho
dodani alebo po jeho dlhom uskladneni
vykonajte nasledovny postup nastavenia.

1. Pripojte jeden koniec vzduchovej hadice
k rychlospojke vystupu zo zariadenia
a k rychlospojke vstupu do pistole.

V pripade pouzitia pridavného vzduchu
pripojte jeden koniec vzduchovej
hadice k spodnej rychlospojke vystupu
zo zariadenia a k rychlospojke vstupu
do pistole. Pripojte pridavny zdroj
vzduchu k spojke (samec) na zariadeni.

N

/, 

2. Pripojte jeden koniec materialove;j
hadice k vystupu materialu a druhy
do vstupu materialu do pistole.
Spoje riadne utiahnite.

ti27956a
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4.

5.

Nasadte trysku. Pozrite Tabulky
odporuéanych velkosti trysiek

a diskov, strana 15. PocCas
nasadzovania trysky stlacte spust -
nasadenie trysky bude jednoduchsie.

ti27960a

Pripojte elektricky kabel k spravne
uzemnenej zasuvke.

Uistite sa ze odvzdusSrnovacie sito
je osadené

y |
A8

Pred naplnenim nadoby materialom osadte
odvzdusnovacie sito. V pripade, ak ostane v
nadobe iba malé mnozstvo materialu,
odvzdusnovacie sito zabrani vystreleniu
materialu von zo zariadenia, ked je vypnuté.
Material by mohol vySplechnut do oci alebo
na kozu pracovnika, alebo do vzduchu.

=

1i27398a
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Nastavenie

Nadoba na material

Osadenie nadoby

1. Umiestnite vystup z nadoby na
Srébenie vstupu do zariadenia.

2. Spojovaciu maticu ruéne utiahnite.

Odstranenie nadoby

Z dovodu jednoduchSieho Cistenia moze byt

nadoba na material odstranena.

1. Uvolnite spojovaciu maticu.
Spojovacia matica sa utahuje ru¢ne
a na jej uvolnenie nie je potrebné
Ziadne naradie.

2. Nadobu vyberte zo zariadenia.

3A3265D

MieSanie materialu

/N A A

POZNAMKA: Spravna zmes materialu je
velmi dblezita. Cerpadlo nebude pracovat,
ak je zmes prili§ husta. PouZivajte vyluCne
materialy na vodnej baze.

*  Material pred jeho vyliatim do nadoby
zariadenia premiesSajte v osobitne;j
nadobe.

. Pouzite meradlo hustoty materialu,
aby ste zistili, Ci je zmes dostatoCne
tekuta na striekanie.

*  Meradlo hustoty materialu urci len, Ci
je material dostatoCne tekuty, aby
preSiel cez Cerpaldo. Pre niektoré
aplikacie alebo pre striekanie vySSou
rychlostou je potrebné, aby bola zmes
tekutejsSia.

* Ak je potrebné pouzit hustejsSi
material, najprv otestujte vykon pumpy
a nastriekajte testovaciu vzorku.

*  Pre lepSie vysledky nepouzivajte
otvorené vrecia so zbytkovym
materialom.

1. ZmieSajte material a vodu
v osobitnej nadobe.
Sucha zmes vo vreci - 40 |b (18 kg)

Starostlivo rozmieSajte material
a vodu podla pokynov odporucani
vyrobcu, ktoré su na obale materialu.

11



Nastavenie

Tekuté stierky 3. Takto premieSanu stierku nechajte
postat aspon 15 minut. Pred pouzitim
opat premieSajte.

4. Ked je stierka dokonale premieSana
polozte gulicku meradla hustoty
materialu na povrch zmesi.

Pomaly pridajte 2 az 4 litre vody do
vedra (20 I) s tekutou stierkou.

POZNAMKA: Aby bol test presny, uistite
sa, Ze gulicka meradla je uplne sucha a
Cista pred kazdym jeho pouzitim.

5. Pozorujte guliCku poloZzenu na
materiali. Ak je material vhodny na
striekanie, gulicka sa do 10 sekund
uplne ponori do zmesi materialu.

PRIDAT
ti2493b VHODNY VODU
2. PremieSajte zmes pouzitim —) 4~

vitackového mieSadla, tak aby mala
jemnu konzistenciu bez hrudiek.

1i2498b

6. Ak sado 10 sekund guli¢ka uplne
neponori do zmesi materialu, pridajte
viac vody a premieSajte. Znovu overte.

12 3A3265D



Prevadzka

Pre najlepSie vysledky striekania vzdy
postupujte podla postupov Nastavenie

a Prevadzka. Toto zabezpeci, Ze material
a zariadenie su pripravené na striekanie
a uspesné ukoncCenie zakazky.

/N A A

Navlhcenie hadice

NavlhCenie hadice pred kazdym pouzitim
zabezpedi vyplachnutie usadenin, aby sa
zabranilo upchatiu hadice.

1. Nalejte 4 litre vody do nadoby na
material.

~

27959a

Otvorte ovladaci ventil vzduchu pistole.
Otocte vypinac ON/OFF do polohy ON.

Nasmerujte pistol do nadoby a stlacte
spust, aby ste precirkulovali vodu par
minut, aby sa vnutro hadice navlhcilo.

3A3265D

4. Potom nasmeruijte piStol do odpadove;j

nadoby a stlacte spust, pokym sa
v nadobe nenachadza uz ziadna voda
a je odstranena z hadice aj Cerpadla.

UPOZORNENIE

Aby sa zabranilo poSkodeniu ¢erpadla, pred

pridanim materialu a spustenim zariadenia v
chladnom pocasi, precerpajte teplu vodu cez
Cerpadlo.

Naplnenie systému

Systém zaznamenava prietok vzduchu cez
pistof, pomocou snimaca prietoku vzduchu
vnutri zariadenia.

Odporucany spoésob

Otocte vypina& ON/OFF do polohy ON.

2. Pomaly otvarajte ovladaci ventil
vzduchu, aby sa dostalo malé mnoZstvo
vzduchu do materialu prudiaceho cez
pistol. Tym sa automaticky vytvori tlak
a prietok materialu.

3. Nasmerujte pistol do nadoby
a stlacte spust.

13



Alternativny sp6sob
(Pouzitie plniaceho ventilu)

Pouzite tento spésob ked prietok vzduchu s
materialom cez apikacnu pistol nie je ziaduci.

1. Otocte vypina€ ON/OFF do polohy ON.
2. Otocte regulator prietoku materialu ak

je to potrebné.
{ /
O A

3. Uzavrite ovladaci ventil vzduchu pistole.

ti27953a

4. Otvorte plniaci ventil, aby material zacal
prudit. Nasmerujte pisStof do nadoby
a stlacte spust.

ti27975a

UPOZORNENIE

Nadmerné alebo dihodobé pouzivanie plniaceho
ventilu méze spdsobit hromadenie materialu vo
vzduchovych rozvodoch pistole a ich upchatie
alebo poskodenie ovladacieho ventilu pistole.

14
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Spojky vzduchovych hadic mézu byt horuce.
Nechajte zariadenie vychladnut
15 minut pred odpojenim vzduchovej hadice.

Striekanie stierok

1. Naplnte nadobu pripravenym
materialom na povrchovu upravu.
2. Vlozte trysku alebo trysku a disk.

Pozrite Tabul'ky odporué¢anych
trysiek a diskov, strana 15.

ti27960a

3. Otvorte ovladaci ventil vzduchu pistole.
Uisite sa, ze plniaci ventil je uzavrety.

UPOZORNENIE

Aby sa predislo obaleniu ihly materialom,
zabrarnte materialu vychadzat z pistole, ked
je ovladaci ventil vzduchu trvalo uzavrety.

Ak sa material dostava k ihle alebo do
rozvodov vzduchu pistole, okamzite ich
vyplachnite vodou.

4. Skontrolujte materialova hadicu dizky
7.6 m, Ci nie je zalomena, toto by
mohlo zastavit tok materialu.

\
ti27961a
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8. Aby ste dosiahli staly striekaci IU¢,

Pokracujte MieSanim materialu, str. 11.

Potom nasmerujte pisStol do odpadovej
nadoby a stlacte spust. Ked sa material
objavi v tryske nasmerujte pistol do
nadoby a cirkulujte az pokym tam nie je

7. Pre nastavenie spravneho striekacieho
lu€a, Cerpadla a pistole pozrite
Nastavenie systému. str. 16.

nastavte ovladaci ventil vzduchu na
piStoli a regulator prietoku materialu.
Ak sa Vam nedari dosiahnut
pozadovany striekaci lu¢, vymerite

trysku, pozrite Tabulky odporu¢anych

trysiek a diskov, strana 15.

ti27967a

Tabulky odporuéanych trysiek a diskov

Tryska
Aplikacia  |verkost trysky?| Mnozstvo vzduchu! |  Aplikacia  |Verkost trysky?|Mnozstvo vzduchu®
Fog 3 mm velké Skvrnita om. 6-12 mm malé
Simulated 4 mm stredné az velké | Texturované 8-12 mm velkés
Acoustic elastomeéry
6 mm Plasty 8-10 mm velkés
8-10 mm EIFS 8-12 mm velké3
Orange peel 3-4 mm stredné az velké Stuky 10-12 mm velkés
4-8 mm Skvrtnita om. 6-12 mm malé
Splatter coat | 6-8 mm malé az stredné
6-10 mm

"Mnozstvo vzduchu ovladaijte ovladacim ventilom vzduchu na pistoli.

2Pre vagsi objem materialu pouzite trysku s vacsim otvorom.

3Niektoré materialy mézu vyzadovat pridanie externého vzduchu na zlep3enie aplikacie.
PouZite Sadu externého pripojenia vzduchu obj. €. 287328.

WideTex™ Disk

Aplikacia WideTex Disk Tryska (mm) | Mnozstvo vzduchu
Standardny Kaleny
Simulated Acoustic - Fine W6 W6H 4 velké
- Medium W8 W8H 6 velké
- Coarse W10 W10H 8- 10 velké
Fog W4 W4H 3 velké
Orange peel W4 /W6 | W4H / W6eH 3-8 stredné az velké
Splatter coat W6 /w8 | W6eH /W8H 6-10 malé az stredné
Knockdown W6 /w8 | W6eH / W8H 6-8 malé

3A3265D
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Nastavenie systému

DostatoCny prietok materialu (objem a tlak)
a dobra atomizacia je vyvazenost
atomizacného vzduchu, hrubky/prietoku
materialu a vyber trysky. Dosiahnutie
spravnej vyvazenosti a vysledkov pre danu
aplikaciu si vyzaduje experimentovanie.

Pri nastavovani aplikaCnej piSotle pamatajte
na tieto ddlezité body:

*  Pre vyber spravnej trysky pre danu
aplikaciu, berte do uvahy velkost zrna
plniva v materiale ako aj hrubku vrstvy
nastriekaného materialu. Cim vadsia
tryska. tym hrubSia vrstva. Pozrite
Tabulky odporuéanych trysiek
a diskov, strana 15.

*  Spustite zariadenie s uplne otvorenym
ovladacim ventilom vzduchu pistole. Ak
je to potrebné, pomaly uzavrite ovladaci
ventil vzduchu pistole, pokym

nedosiahnete potrebnu hrubku materialu

(striekaci lU€). Pre dosiahnutie spravnej

hrubky/lu€a pouzite minimalne mnozstvo

vzduchu v pistoli, aby sa minimalizoval
spatny raz.

+ Overte hrubku nastreku na karténe.
Drzte pistol 45 az 75 cm (18 az 30 in.)
od povrchu. Pouzivajte tutu vzdialenost
nastreku pre vacsinu aplikacii.

+ Ked striekate len tryskou, prekryte
krazivym pohybom 50% kazdého
tahu.

+ Ked striekate tryskou a diskom,
prekryte priamociarym pohybom 50%
kazdého tahu.

*  Prietok materialu je ovladany ovladacom
regulatora prietoku materialu a je
zobrazeny na budiku. Prietok vzduchu v
pistoli je regulovany pomocou
ovladacieho ventilu vzduchu, ktory je
umiestneny na rukovati pistole.

+ Otvaranie ovladacieho ventilu
zvySuje prietok vzduchu cez pistol, o
znizuje prietok materialu cez ¢erpadlo.

+ Uzatvaranie ovladacieho ventilu
znizuje prietok vzduchu cez pistol, ¢o
zvySuje prietok materialu cez Cerpalo.

16

Pre mensi prietok materialu
Skuste jednu alebo kombinaciu
tychto metdd:

*  Otvorte ovladaci ventil vzduchu.

*  Otocte regulator prietoku pre jeho
znizenie, proti smeru hodinovych
ruciCiek.

*  Pouzite menSiu trysku.

Pre vyssSi prietok materialu
Skuste jednu alebo kombinaciu tychto
metod:

*  Uzavrite ovladaci ventil vzduchu.

*  Otocte regulator prietoku pre jeho
zvysSenie, v smere hodinovych
ruciciek.

*  Pouzite redSiu zmes materialu.

*  Pouzite vacsiu trysku.

Zabranenie vystreleniu materalu
pri stlaceni spuste pistole

Tlak v systéme bude narastat, ked uvolnite
spust pistole. Aby sa zabranilo vystreleniu
materialu po opatovnom stalCeni spuste:

*  Nasmerujte pistol mimo povrchu, ktory
striekate, pri prvom stlaceni spuste.

* Ked zacCinate striekat prvy krat, drzte
pistol mimo povrchu a postupne sa
striekanim priblizujte k povrchu

* Pistolou stale pohybuijte.

* Po zacati striekania stlacajte/uvolfuijte
spust ¢o najmene,;.

Pre kontinualne striekanie

Pouzite zamok spuste, ktory drzi spust

stlaCenu a znizuje tak unavu obsluhy.

Pravidelne kontrolujte
hustotu materialu

Kontrolujte a podla potreby doriedujte
material, pre udrzanie jeho spravnej hustoty.
Material méze sadanim hustnut a spomalit’
vykon, preto material pravidelne mieSajte.

3A3265D



Prevadzka Smart Start/Soft Start

Smart Start

Zariadenie nezacne striekat’ pri nasledujucich

podmienkach:

*  Zariadenie je zapojené do napajania a
vypina€¢ ON/OFF je v polohe ON.

*  Spust pistole je stlacena a ovladaci
ventil vzduchu je prili§ otvoreny.

* V systéme je maly unik a tlak klesa pod
hodnotu potrebnu na spustenie. Toto
sa mdze javit ako nahodny proces.

*  Pri pouziti odvzduSnovacej pistole.

*  Pri vypusteni tlaku stlatenim spuste
piStole, ked je zariadenie vypnuté
(OFF) a nasledne opat spustené (ON).

*  PlIniaci ventil je otvoreny.

*  Dvojlinkova hadica je poSkodena (unik).

Soft Start

* Najjednoduchsi spésob, ako
skontrolovat funkénost systému
Soft Start je striekat’ material.

*  Systém pracuje spravne, ked na
zaciatku vychadza pri stlaeni spuste
z pistole malé mnozstvo materialu
a objem materialu sa pomaly zvySuje
na mnozstvo pri plnom striekani.
POZNAMKA: Motor pracuje pri stlageni
spuste pistole. Zariadenie je navrhuté tak,

Ze Cerpadlo prestane pracovat, ked je
spust pistole uvolnena.

3A3265D

Systém ProGuard

Toto zariadenie je vybavené ochranou proti
prepatiu, resp. podpatiu. Ak je zariadenie
pripojené na zdroj, ktorého napatie je prilis
nizke alebo naopak prilis vysoké, zariadenie
zastavi svoju prevadzku. Svetelna kontrolka
ma tri prevadzkové stavy: Zapnuté svetlo,
Blikajuce svetlo a Vypnuté svetlo.

Chybovy kéd Popis

Zapnuté svetlo

M/
)Q{_ — | Zariadenie je napgjané
N\ a pracuje normaline.
| Blikajuce svetlo
M AR
=QZ =unss: [Napajanie ma prilis
//'\\

nizke/prili§ vysoké
napatie, aby zar. zacalo
pracovat. Potrebné
spravne napajanie.

Vypnuté svetlo

® Zariadenie nie je
napajané alebo sa
vyskytol iny problém
ako napgjanie.

UPOZORNENIE

Rukovat zariadenia sluzi vyluéne na
tlacenie alebo tahanie zariadenia.
Nepouzivajte rukovat na zdvihanie
zariadenia, moze dojst’ k jeho poskodeniu.
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Vypnutie a Cistenie

Vypnutie a Cistenie

/N A

POZNAMKA: Udrzujte &erpadlo a hadicu gisté
pri zmenach materialov. Znecistené Cerpadlo
mobze uvolhovat neziaduce Castice materialu.

*  Pre zvySenie Zivotnosti Cerpadla, prepnite
vypina€ ON/OFF do polohy OFF, ked
nestriekate.

*  Pred odpojenim materialovej hadice
vykonajte Postup vypustania tlaku,
strana 8. Uistite sa, Ze v hadici nezostal
Ziaden material.

*  Pre udrzanie zariadenia v dobrych
prevadzkovych podmienkach ho vzdy
kompletne vy isitite a pripravte na
uskladnenie.

Po ukonéeni striekania:

1. Vypustajte zostatkovy material do
prislusnej nadoby, az pokym nie je
nadoba na material pradzna.

Naplnte nadobu na mterial Cistou vodou.

Z aplikacnej piStole odstrante trysku.
Nasmerujte pisStol do odpadovej nadoby
a stlacte spust, az pokym cela zmes nie
je vyCerpana. Preplachujte pistol vodou,
az pokym nie je Cista.

ti27960a

4. Otvorte ovladaci ventil vzduchu, aby
ste pistol prefukli vzduchom
a odstranili sa vSetky zvysky materialu.

5. Odpojte vzduchovu a materialovu
hadicu od aplikacnej pistole.

18

ti27968a

6.

Odpojte materialovu hadicu
od zariadenia.

7.

/ 5

VloZzte Cistiacu (penovu) guliCku
do materialovej hadice.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Pripojte materialovu hadicu spat’
k zariadeniu.

Do nadoby na material nalejte 8 litrov
Cistej vody.

Koniec materialovej hadice vlozte do
odpadovej nadoby.

Vypina¢ ON/OFF prepnite do polohy
ON. Pockajte kym sa zariadenie spusti.

Cirkulujte vodu cez zariadenie,
pokym sa Cistiaca gulicka nevyplavi
z materialovej hadice.

Vyberte Cistiacu guliCku z odpadovej
nadoby a o istite ju Cistou vodou.

Vodu striekajte do odpadovej nadoby,
az pokym sa materialova nadoba
nevypradzni.

Vypina¢ ON/OFF prepnite

do polohy OFF.
3A3265D



Vypnutie a Cistenie

16. Otvorte ovladaci ventil vzduchu pistole.
Vykonajte Postup vypust'ania tlaku,
strana 8.

17. Vydistite vSetky sucasti. Uistite sa, ze
vSetky rozvody vzduchu v ihle su Cisté
a bez zvyskov materialu.
Vydistite vnutro pistole.

POZNAMKA: Pre uvolnenie zaschnutého
materialu moéze byt pouzitda makka kefa.

Aplikaéna pistol’

Aby sa zaistila spravna funkcia aplikacnej
piStole pre dalSie pouzivanie, odstrante

a vycistite sucasti ihly a naneste par kvapiek
lahkého mazacieho oleja na:

*  rychlospojku vzduchovej hadice

*  spoje materialovej hadice

* uzatvaraciu ihlu privodu vzduchu,
materialovu ihlu. Pozrite Vymena/oprava
ihly v prirucke pre aplikacnu pistol.

Cistenie nadoby na
material

Nadoba na material méze byt odpojena pre

jednoduché Cistenie.

1. Uvolnite maticu pripojenia na spodne;j
Casti nadoby.

3A3265D

2. Zdvihnite nadobu na material
a odnimte ju od zariadenia.

3. Zakryte rukou otvor v spodnej Casti
nadoby na material.

ti27971a

4. Nadobu na material odneste na
miesto uréené na distenie.

5. Po vycisteni nadoby na material ju
osadte spat na zariadenie a zarovnajte.

6. Utiahnite maticu pripojenia.

UPOZORNENIE

Voda alebo zostatkovy material v zariadeni
mo&ze pri nizkych teplotach poskodit motor
al/alebo oddialit' spustenie Cerpadla.
Zabrante zamrznutiu zariadenia.

Uistite sa, Ze voda a material su uplne
vyplachnuté zo zariadenia:

Odpojte materialovu hadicu od zar.

2. Odpojte hadicu Cerpadla od zariadenia.
Vyprazdnite hadicu a znovu pripojte.

3. Odpojte nadobu a vypustite ju.
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Udrzba
Udrzba
Pravidelna udrzba je dblezita pre zabezpecenie spravnej prevadzky vasho zariadenia.

Udrzba zahffia vykonanie pravidelnych ukonov, ktoré udrzuju vase zariadenie v prevadzke
a zabranuju problémom v buducnosti.

‘I
E/u
/A | 8\ 2
Suéast’ Uloha Interval
Striekacie zariadenie Kontrola priechodnosti vetracich | Denne
prieduchov krytu motora. alebo vzdy pri striekani
Hadice Kontrola opotrebovania Denne

al/alebo poskodenia.

Vypustite vSetku vodu zo systému.

Po kazdom pouziti

Cerpadlo RotoFlex HD

Spoje vzduchovych Nanesenie par kvapiek Denne
a materialovych hadic lfahkého mazacieho oleja.
Preplach. Denne

Kontrola opotrebovania
zavitovych spojov.

Vymerite hadicu Cerpadla
pri poSkodeni.

Aplikacna pistol

Vycistenie.

Po kazdom pouziti

Nanesenie par kvapiek fahkého
mazacieho oleja na ihlu pod spust.

Po kazdom pouziti

Chrarite vnutorné sucasti pohonu tohto zariadenia pred vodou. Otvory a kryty umoznuju
chladenie machanickych sucasti a elektroniky vnutri zariadenia. Ak sa do tychto otvorov
dostane voda, mdze dojst’ k poruche zariadenia alebo k jeho stalemu poskodeniu.

Materialové hadice

Skontrolujte pripadné poSkodenie hadic
vzdy, ked striekate. NepokuSajte sa opravit

Trysky

hadicu, ak su jej puzdro alebo armatury

poSkodené. NepouZzivajte hadice kratSie

ako 7,6 m (25 ft).
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*  Trysku vzdy po striekani vycCistite
makkou kefou.

*  Trysky je potrebné vymierat

v zavislosti od abrazivity materialu.
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Riesenie problemov

Riesenie problémov

1. Vykonajte Postup vypustania tlaku,
/[I\ s str. 8 pred kontrolou a opravou.
3 2. Skontrolujte vietky mozné problémy
‘I a priciny pred rozobratim zariadenia.
Problém Pri¢ina RiesSenie

Zariadenie sa nespusti

Vypina¢ napéjania je vypnuty.

Zapnite vypinac (ON).

V zasuvke nie je elektrina.

Skontrolujte zasuvku
pripojenim iného zariadenia.
Ak nefunguje, pouzite inu
zasuvku.

Maly vykon zdroja.

Pouzite zdroj 7500 W alebo
viac. Pozrite si poZiadavky
na zdroj, strana 8.

Isti€ je vypnuty.

Resetujte istic.

Cerpadlo nederpa material.

Uzavrety privod vzduchu.

Otvorte ovladaci ventil pistole.

Material je priliS husty.

Do materialu pridajte vodu.
PouZite merac¢ hustoty.

Uvolnené armatury.

Skontrolujte utiahnutie armatur.

Upchata aplikacna pistol.

Vykonajte Postup vypustania
tlaku, strana 8. Odpojte pistof
od hadice. Vycistite pistol.

Opotrebovana hadica Cerpadla.

Vymerite hadicu. Odporucana
vymena hadice - raz rocne.

Cerpadlo je studené.

Premiestnite Cerpadlo
do teplejsSieho prostredia,
preplachnite ho teplou vodou.

Material vyteka zo spodenej
¢asti zariadenia.

Opotrebovana hadica Cerpadla.

Vymerite hadicu.

Uvolnené armatury.

Skontrolujte utiahnutie armatur.

Ziadny vzduch z kompresora.

Ovladaci ventil pistole zavrety.

Otvorte ovladaci ventil pistole.

Nizke napatie.

Skontrolujte predlZzovaci
kabel. Vymente ho, ak je iny
ako odporucany. Pozrite
uzemnenie a poziadavky na
zdroj, strana 8.

Ihla pistole je upchata.

Vycisitie ihlu pistole.

Opotrebovany kompresor.

Vymerite kompresor.
Kontaktujte svojho distributora.

Uvolneny remen.

Utiahnite remen nastavenim
kompresora.

Roztrhnuty remern.

Vyemnte remeni.

Zlé pripojenie hadice.

Skontrolujte v8eky spojky
a rychlospojky hadic a pistole.

Poskodena hadica.

Vymente hadicu.

3A3265D
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Riesenie problémov

Problém

Pridina

Riesenie

Rychlost aplikacie je

pomals$ia alebo prili§ pomala.

Material je priliS husty.

Rozried'te material.

Prilis mala tryska.

Vymente trysku za vacsiu.
Pozrite Tabulky
odporuéanych trysiek, str. 15.

Prilis vela vzduchu.

Ciasto¢ne uzavrite ovladaci
ventil vzduchu pistole.

Opotrebovana hadica Cerpadla.

Vymerite hadicu.

Upchata alebo Spinava pistol.

Vykonajte Postup vypust'ania
tlgku, thr. 8. Vyélgtit)e, pistol.

Zalomena hadica.

Vyrovnajte hadicu.

Nastavenie prietoku cez pistol
je prilis nizke.

Zvyste nastavenie regulatora
prietoku materialu.

Prili§ vela zariadeni na jednom
okruhu.

Odpoijte iné zariadenia
z okruhu.

Prilis dlhy alebo nespravny
predlZzovaci kabel

Pouzite iny predlzovaci kabel.
Pozrite uzemnenie
a poziadavky na zdroj, strana 8

Nepravidelny tok materialu/
pluvanie materialu.

Pripojenie nadoby
nedotiahnuté.

Skontrolujte tesniacu
manzetu. Utiahnite spoj.

Necistoty v systéme.

Vydistite systéem.

Rychospojka nie je
dostatocne pripojena.

Spinava alebo skorodovana
armatura

Vycistite. Namocte do oleja.
Naneste par kvapiek maz. olej.

Pistol sa neuzauvrie.

Opotrebovana tryska
alebo ihla.

Vykonajte Postup vypust'ania
tlaku, str. 8.
Vymente opotrebované sucasti.

Necistoty v okoli ihly.

Vykonajte Postup vypustania
tlgku, thr. 8. Vyéistit)e,.

Unikajuci material v matici
nastavenia prietoku.

Poskodené tesnenie.

Vykonajte Postup vypust'ania
tlaku, str. 8. Vymente tesnenie.

Nastavenie ihly nefunguje.

Spinavé zavity.

Vycistite zavity.

Na pistoli nie je tryska.

Nasadte trysku na pistol.

Vypinac je zapnuty a
zariadenie je pripojené
do napajania, ale motor
sa nehybe, ani Cerpadlo
necykluje.

Ovladaci ventil vzduchu pistole
je uzavrety al. malo otvoreny.

Otvorte ovladaci ventil
vzduchu pistole.

Motor alebo ovladanie
su poskodené.

Zobere zariadenie k vaSmu
distributorovi.

Elektricka zasuvka nefunguje.

Skuste inu zasuvku alebo
otestujte, €i iné zariadenie
na tejto zasuvke funguje.

Vymerite isti€ v budove
alebo vymente poistku.

Predlzovaci kabel
je poskodeny.

Vymerite predlZovaci kabel.
Pozrite Uzemnenie, str. 8.

Napédjaci kabel zariadneia
je poSkodeny.

Skontrolujte poSkodenie
izolacie kabla. Vymente
kabel, ak je poskodeny.
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Riesenie problémov

Problém

Pricina

Riesenie

Vypinac je zapnuty a
zariadenie je pripojené
do napajania, ale motor
sa nehybe, ani Cerpadlo
necykluje. (pokracovanie)

V Cerpadle je zatvrdnuty
material alebo zamrznuta
voda.

Zariadenie odpojte zo
zasuvky. Pri zmrznuti sa
NEPOKUSAKJTE SPUSTIT
zariadenie, pokym sa voda
neroztopi, inak moze déjst k
poskodeniu motora, dosky...

Uistite sa, Ze vypinac je v
polohe OFF. Umiestnite
zariadenie na niekofko hodin
do teplého prostredia. Potom
zapoijte a zapnite vypinac€
(ON). Pomaly zvysuijte tlak a
sledujte, €i sa motor spusti.

Ak v zariadeni vytvrdne
material, Cerpadlo alebo
tlakovy spinac bude ho
potrebné vymenit. Zariadenie
zoberte k vasmu distribatorovi
na autorizovany servis.

Plniaci ventil je upchaty.

Odstrarite a vycistite
plniaci ventil.

Pistol je upchata.

Rozoberte a vycistite pistol.

Zariadenie pracuje aj
po uvolneni spuste pistole.

Tlakovy spinac€ je poSkodeny.

Vymente tlakovy spinac.

V systéme stlaceného vzduchu
dochadza k uniku.

N4jdite unik; skontrolujte pistol,
dvojlinkovu hadicu alebo
vnutorny sytém. Pretesnite
armaturu al. vymente hadicu.

Spinac prietoku sa zasekol.

Vymente spinac prietoku.

Zariadenie nepracuje
po stlaCeni spuste pistole.

Spinac prietoku sa zasekol.

Vymerite spinac prietoku.

Zariadenie cykluje ON a OFF,
po uvolneni spuste pistole.
alebo

Zariadenie cykluje ON a OFF,
pri stlaCeni spuste pistole.

Tlakovy spinac je poSkodeny.

Vymente tlakovy spinac.

V systéme stlaceného vzduchu
dochadza k uniku.

Najdite unik; skontrolujte pistol,
dvojlinkovu hadicu alebo
vnutorny sytém. Pretesnite
armaturu al. vymenite hadicu.

Spinac prietoku sa zasekol.

Vymerite spinac prietoku.

Spatny ventil je poSkodeny.

Vymernite spatny ventil.

3A3265D
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Sucasti zariadeni RTX5000, RTX5500
Sucasti zariadeni RTX5000, RTX5500

Ozn. Utiahnutie

Ruéné utiahnutie

N
/A\ [50-70 in-Ib (5.7 - 7.9 Nem)

ti27972b
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Sucasti zariadeni RTX5000, RTX5500

Sucasti zariadeni RTX5000, RTX5500 (pokracovanie)

Utiahnutie Ozn. Utiahnutie Ozn. Utiahnutie

50-70 in-lb (5.7 - 7.9 N-m) | /A ,1\]?;:])4'5 b (135197

9-11in-Ib (1 - 1.2 Nem)

40-45 in-lb (4.5 - 5.1 Nem)

/A
Ruéné utiahnutie A

27-32 in-Ib (3.1 - 3.6 Nem) 37.5-42.5 ft-Ib (51 - 58N+m)

|| B> | §

& 58 50 117 159 P
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Sucasti zariadeni RTX5000, RTX5500
Sucasti zariadeni RTX5000, RTX5500 (pokracovanie)

Ozn. Utiahnutie Ozn. Utiahnutie Ozn. Utiahnutie

37.5-42.5ft-Ib 200-230 in-Ib _
A (51 - 57.6 Nem) (22.6 - 26 Nem) 40-45in-Ib (4.5 - 5.1 N*m)

1520 in-lb (1.1-23Nem) | /A [9-11in-Ib (1.0-1.2Nem) | A\ |27-32in-Ib (3.1-3.6 Nm)

i

152 @

ti27974a
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Zoznam sucasti zar. RTX5000, RTX5500

Zoznam sucasti zazariadeni RTX5000, RTX5500

Ozn. Ob;. €.
1 245149
2 245154
3 118844
4 17L033
5 287323
6 117720
7 115244
8 186620
10 120660
12 120617
13 120211
14 117791
15 121141
16 %
17 %
18  17P495
19  15D862
20 118871
22
174510
17K874
17J511
17K313
17K314
23 287348
24 108471
25  17J295
26 17J296
27 156823
28A 17K674
29 118885
30 17J684
31 112395
32 17J681
33
17K315
17K321
17K316
17K322
17K323
34  17K324
35 17K405
36 120653
37 287255
39 127282

3A3265D

Popis

KIT, repair, compressor
obsahuje 31,77, 119, 120,
146

KIT, repair, cooler
obsahuje 90, 144, 166,
167, tiez obsahuje 15, 19,
20, 21 na strane 29
REGULATOR, air

KIT, repair, pump housing
CYLINDER, air obsahuje
20, 68, 89

GAUGE, pressure
obsahuje 36

NUT, regulator

LABEL, symbol, ground
SWITCH, rocker
VALVE, pressure relief
RING, retaining
SCREW, cap

FITTING, elbow, swivel
TUBE, air, 3/8

TUBE, air, 3/8
HOPPER, 15 gallon
obsahuje 60

NUT, hand

NUT, lock, 1/2-20
LABEL, hopper
RTX5000px
RTX5000pi

RTX5000pi Rental
RTX5500pi
RTX5500px

SHIELD, front

KNOB

BRACKET, hose, outer
BRACKET, hose, inner
FITTING, union, swivel
LABEL, warning

HOSE, coupled
FRAME, RTX, painted
SCREW, cap, flange
head

MANIFOLD, pneumatic
LABEL, right
RTX5000pi

RTX5000pi Rental
RTX5000px
RTX5500pi
RTX5500px

LABEL, left

WHEEL, pneumatic
FITTING, push to con-
nect

KIT, repair, roller
GROMMET, rubber

Mnoz.

1

—
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Ozn. Obj. ¢.
42  16V095
44 245148
45 158962
46 287321
47
48 A 15H841
49  17S091
50
15R876
17A242
16M836
17H708
15G958
253103
17L032
52 17H700
53 117633
54
55
17L005
174420
56 116504
57 183401
58 116720
59 104641
60 15D366
61 245152
62 108851
63 106276
66 116171
67 113397
68 15D576
70 116411
71 116477
72 245146
73 112785
74 115498
77 120087
80 287314
81 17J933
82
83 A15K616
85 177245
86
120059

*TUBE, air, 1/4

Popis Mnoz.
SCREW, machine, 4
self-tapping

KIT, repair, accumulator 1
obsahuje 27, 45, 125,
139, 140

FITTING, elbow

KIT, repair, roller

TUBE, air, 1/4

LABEL, warning
ASSEMBLY, shield, rear
CORD, power

17H581, 17K680
17H578

17H577, 17H578, 1
17H580

17H575, 17H576, 1
17H579

CORD SET, adapter, 1
17H578

KIT, accessory, cordset, 1
global, 17H577, 17H580
170288, 171292, 1
171289, 20 amp
CONNECTOR, electrical
SCREW, slot, HWH
TUBE, air, 1/4

HOSE, texture, 2line
17H579, 17H580,
17H581, 17K680

All other models
FITTING, tee

KEY, parallel

COUPLER, quick discon-
nect

FITTING, bulkhead

PAD, isolator

KIT, repair, choke
obsahuje 74, 127, 129
WASHER, plain
SCREW, cap, hex head
BUSHING, strain relief
BALL, sponge, 30mm
SPACER, crowned
SPRING, compression
WASHER, flat, nylon
KIT, repair, check valve
SCREW, hex head
SCREW, slot, HWH
SCREW, set, 1/4x1/2
HOSE, coupled, pump
LABEL, smart start

AaaapN) -

—

N = N EENY{o RN

—_—

LABEL, caution

KIT, repair, flow switch,
Series A&B, See page 29
SWITCH, rocker

120V 1
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Zoznam sucasti zar. RTX5000, RTX5500

Ozn. Obj. &.

97

101
102

104

126029
17J682
118866
801012
103785

245134
245135
156971
17K478

17L028
17L029
17H703

117668
17K597

245144
17H705

109.A16C394

110

111
112
113
114
115

117
118
119

121
122

123
124
125
126
127
129
130

132

136
137
138
139

28

245126
245127
15E588
117632
17L031
100002
167547
17L559
17J393
112586
17H649
15E410
100020
110637

110996
*

102040
174525
127908
107404
245153

16T482

119228

167483
17J675
108860
100403

Popis

230V

COVER, top, painted
WASHER, flat, thick
GROMMET

RIVET

GUN, spray, texture
INTERIOR, pi models
EXTERIOR, px models
FITTING, nipple, short
GROMMET, edge
LABEL

INTERIOR, pi models
EXTERIOR, px models
HARNESS, wiring, with
light

PIN, cotter

KIT, repair, solenoid
obsahuje 126

120V

230V

BAFFLE, hopper
LABEL, warning

KIT, repair, control board
obsahuje 14, 115, 132,
136

120V

230V

PULLEY

KEY, square, 3/16
FRAME, motor

SCREW, set

ADAPTER, cord
FITTING, tube, 90° elbow
FITTING, tube, straight
SCREW, cap, hex head
KEY, square, 5/32
PULLEY, fan

WASHER, lock

SCREW, machine, pan
head

NUT, hex, flange head
TUBE, air, 1/4

NUT, lock, hex

SCREW, slot, HWH
NUT, flange, 120V only
SCREW, cap, 120V only
KIT, repair, interface
obsahuje 11, 42, 138
FASTENER

RIVOT, snap, 17H575,
17H576, 17H579,
17K581

SCREW, mach, flathead,
all other models

PLUG, hole, switch
BELT, synchronous
SCREW, mach, pan head
PLUG, pipe

—
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Ozn.

140
142

143
144
146
149

151
153

154

155
156

157
158

159
160
165
169

170
171

172
173
174

185
186
187

*

Obj. &.
110755
245147

17J676
17J677
17J678
247000
121249

15F480

17M550

100016
100270

*
C20350

113548

246013
17H648
17L084

*

113321
100175
110249

15E359
17X931
114182

172227

Popis

WASHER, plain

KIT, repair, motor
obsahuje 111, 112,
114,118, 123, 137, 146
BRACKET. compressor
FITTING, tube, 90° elbow
BELT, VEE

BOARD, filter, 17H577,
17H578, 17H580,
17K680

LOCK, cord, 17H577,
17H578, 17H580

HOSE, strain relief,
17H577, 17H578,
17H580

VALVE, remote air,
obsahuje 15, 72, 155,
156, 168, 159, 172,

173, 174 px models
WASHER, lock, px mod-
els

SCREW, cap, hex head,
px models

TUBE, air, 1/4, px models
FITTING, elbow, 90°, px
models

FITTING, tee, px models
KIT, meter, hour, 17H576
WIRE, jumper, 17H581
LABEL, instructions,
pump, install

TUBE, air, 3/8

FITTING

FITTING, elbow, tube
COUPLING, pipe
ADAPTER, male elbow
90°

FITTING, nipple

LABEL, info

SCREW, mach, hex, flange

KIT, tube, air obsahuje

16, 17, 47, 54, 82, 124, 157,

170

A Nahradné bezpecnostné Stitky, nalepky
a karty su dostupné zdarma.

3A3265D
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Zostava spinaca prietoku

Zostava spinaca prietoku

Ozn. Utiahnutie

/A\ |27-32in-Ib (3.1 - 3.6 Nem)

o,
@4
ﬂﬁ
!

Ozn. Obj. €. Popis

172245 KIT, repair, flow switch
19A549 MANIFOLD, flow switch
19A550 PLUG, nylon ball stop
113418 PACKING, o-ring
19A551 PLUG, sensor

130785 SWITCH, reed, NC
130786 BALL, magnetic
104444 PACKING, o-ring
17V537 FITTING, tube, straight
101970 PLUG, pipe

10 127343 SWITCH, pressure

187 114182 SCREW, mach, hex, flange

=
=
O
N¢

O©CoO NP WN -
[\ OIS QLY |, S UL W U W W e N .-
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Sucasti zostavy kompresora

Sucasti zostavy kompresora

Ozn.

Utiahnutie

Ozn.

Utiahnutie

Pred utiahnutim skrutiek hlavy (14)
musia byt utiahnuté skrutky piestu
a skrutky klukového hriadela.

/A

165-185 ft-Ib (18.6 - 20.9 Nem)

50-65 in-Ib (5.7 - 7.3 Nem)

Ruéné utiahnutie a potom jedno

uplné otocenie.

120-140 in-lb (13.6 - 15.8 N*m) Prstom utiahnite skrutku s krytom v polohe 4
a potom skrutky s krytom momentu v zobrazenom poradi.

N

Torque Sequence

Ozn. Obj. &.

1
5*

8*

9*
10*

11*
12*
13*

30

175362
245150
120204
17H553

17H554
2435131

17H555
245130
17H657

Popis
COMPRESSOR, pump,
assembly

KIT, repair, piston and
cylinder obsahuje 8, 9,
10, 11

SCREW, mach, hex
CYLINDER, compres-
sor

O-RING, square

KIT, repair plate valve
obsahuje 9, 11

O-RING, head, formed
square

KIT, repair, compressor
head obsahuje 9, 10, 11
FILTER, intake muffler
tube

Mnoz.

1

N N N NN N -

Ozn. Obj. &.
14* 17H560
15* 17H561
19  17H635
20 17H636
21 17H659

245151

12798 1b

Popis Mnoz.
SCREW, cap serrated 8
flange head

NUT, compression with
sleeve

TUBE, heat exchanger,
left

TUBE, heat exchanger,
right

FITTING, compression,
tee, 3/8

KIT, repair, compressor
rebuild, tieZ obsahuje
146 v Zozname sucasti
zariadeni RTX5000,
RTX5500

2
1
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Schémy zapojenia

Schémy zapojenia

120V
POWER CORD
FRAME
_ COIL
% g fG% GREEN
SOLENOID § GREEN
e BLUE
LED LIGHT
. A PWEB BLUE CONTROL =
L] ASSEMBLY =—  BOX —

YELLOW
YELLOW

I - %
HOUR

METER* POWER
SWITCH

3A3265D

VIOLET

ORANGE

1|.|’|lfILET| ORANGE

AMP
SWIRCH

PRESSURE/FLOW  MOTOR
SWITCH
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Schémy zapojenia

230V
POWER CORD
FILTER
BOARD
SOLENOID B
(8] @ BLUE
5 LED LIGHT
BLACK
_ PWE T —=2- CONTROL e
L] ASSEMBLY BOX
1-’IC'LETl DRANGE @

VIOLETY | ORANGE

AMP
s 3 i SWITCH
POWER
SWITCH PRESSURE/FLOW MOTOR
SWITCH
3A3265D
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Technicka Specifikacia

Technicka specifikacia

Americké Metrické

Striekacie zariadenie
Objem nadoby na material 15 gal 571
Maximalny vykon s materialom

RTX5000 5.0 gpm 18,9 I/min

RTX5500 5.5 gpm 20,8 I/min
Max. pracovny tlak materialu 100 psi 6,9 bar; 0,7 MPa
Max. pracovny tlak vzduchu 50 psi 3,5 bar; 0,35 MPa

Vykon vzduchového kompresora

RTX5000PI

15A @ 110-120V alebo

6.6 cfm @ 20 psi

187 I/m @ 1,3 bar; 0,13 MPa

20A @ 110120V

8.6 cfm @ 20 psi

244 |/m @ 1,7 bar; 0,17 MPa

RTX5500PI

10A @ 220-230V or
16A @ 220-230V

7.7 cfm @ 20 psi
9.1 cfm @ 20 psi

218 1/m @ 1,5 bar; 0,15 MPa
258 I/Im @ 1,8 bar; 0,18 MPa

Specifikacia kompresora
Elektricky bezuhlikovy motor

Bezolejovy, s remenovym pohonom

RTX5000PI 15A @ 110-120V alebo
20A @ 110-120V
RTX5500PI 10A @ 220-230V alebo

16A @ 220-230V

Napajaci kabel

RTX5000

RTX5500
Minimalny vykon zdroja
Poziadavky na napajanie

12 AWG, 3-zila; 7,6 m (25 ft)
14 AWG, 3-zila; 7,6 m (25 ft)
7500 W

110-120V, 15/20 A, 19
220-230V, 10/16 A, 19

Rozmery
Vyska 39.5in. 100 cm
Dizka 33.75in. 86 cm
Sirka 22.75 in. 58 cm
Hmotnost (vratane hadice a pistole)
RTX5000PI/RTX5500PI 164 Ib. 74,4 kg
RTX5000PX/RTX5500PX 174 Ib. 78,9 kg
Hmotnost (pistol) 2.3 Ib. 1,0 kg
Rozsah teploty uskladenia <4 |-35° do 160°F -1,6°do 71°C
Rozsah pracovnej teploty v 40° do 115°F 4° do 46°C
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Technicka Specifikacia

Americké Metrické
Hluénost™** (dBa) @ maximalny tlak vzduchu)
Akusticky tlak 81,8 dBa*
Akusticky vykon 90,9 dBa*

Konstrukéné materialy

Zmacané Casti vSetkych modelov| mosadz, hlinik, plast, antikor6zna ocel, pokovovana
uhlikova ocel, elastomér

Poznamky

* Tlaky pre spustenie a davkovanie na cyklus sa mézu lisit v zavislosti od podmienok sania,
vypustacej hlavy, tlaku vzduchu a druhu materialu.

** Akusticky tlak merany 1 meter (3 ft) od zariadenia pri striekani. Akusticky

vykon merany v sulade s normou ISO-9614.

¢ Ak ddjde k zmrznutiu materialu na vodnej baze v ¢erpadle, méze dojst’ k jeho
poskodeniu.

% Pri nizkych teplotach méze dojst pri naraze k poSkodeniu plastovych sucasti.
v Teplota vplyva na viskozitu materialu, ktora méze ovplyvnit vykon zariadenia.
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Standardné zéaruka spoloénosti Graco

Standardna zaruka spoloénosti Graco

Spolo¢nost Graco ru€i za vSetky zariadenia, ktoré vyraba a su v tomto dokumente uvedené a ktoré
nesu jej nazov, Ze v ¢ase dodania pévodnému zakaznikovi nemaju Ziadne materidlové ani vyrobné
poruchy. Spolo¢nost Graco opravi alebo vymeni akukolvek sucast zariadenia, ktord sama urci za
chybnu, s vynimkou vSetkych Specialnych, rozSirenych alebo obmedzenych zaruk vydanych
spolo¢nostou Graco, a to po dobu dvanastich mesiacov od datumu predaja. Tato zaruka plati iba
v pripade, ak sa zariadenie montuje, prevadzkuje a udrziava v sulade s pisomnymi odporu¢aniami
spolocnosti Graco.

Tato zaruka sa netyka a spolo€nost Graco nebude zodpovedat za bezné opotrebovanie alebo
akukolvek funkénu poruchu, poskodenie alebo opotrebovanie spdsobené nespravnou instalaciou,
nespravnym pouzivanim, odieranim, koréziou, nedostato¢nou alebo nespravnou udrzbou,
nedbanlivostou, havariou, nedovolenou manipulaciou alebo zamenou sudiastok za také, ktoré
nedodava spolo¢nost Graco. Spolo¢nost Graco takisto nenesie zodpovednost za poruchy, poskodenie
alebo opotrebovanie spbésobené nekompatibilitou zariadenia spolo¢nosti Graco s konstrukciami,
prisluSenstvom, zariadeniami alebo materialmi nedodavanymi spolo€nostou Graco, alebo nespravnou
konstrukciou, vyrobou, montazou, prevadzkou a udrzbou konStrukcii, prisluSenstva, zariadeni alebo
materialov nedodavanych spolo¢nostou Graco.

Podmienkou tejto zaruky je vopred zaplatené odoslanie zariadenia, pre ktoré sa reklamuje porucha,
distribatorovi produktov autorizovanému spolo¢nostou Graco — spolo¢nosti ASM — na overenie tejto
poruchy. Po overeni reklamovanej poruchy spolo€nost Graco zdarma opravi alebo vymeni vSetky
chybné sucasti. Zariadenie sa vrati pévodnému zakaznikovi s vopred zaplatenou dopravou. Ak kontrola
zariadenia neodhali Ziadne poruchy materialu alebo spracovania, opravy budu vykonané za primerany
poplatok, ktory méze zahfhat naklady na sucasti, pracu a dopravu.

TATO ZARUKA JE VYHRADNA A NAHRADZA VSETKY OSTATNE ZARUKY, VYSLOVNE ALEBO
PREDPOKLADANE, VRATANE, OKREM INEHO, ZARUKY VHODNOSTI NA PREDAJ ALEBO
VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL.

Jedinym zdvazkom spolo¢nosti Graco a jedinym napravnym prostriedkom pre zékaznika v pripade
akéhokolvek porusenia zaruky zostava to, o je uvedené vyssSie. Zakaznik suhlasi s tym, Ze nebude
mat k dispozicii Ziadne dalSie napravné prostriedky (vratane, okrem iného, nahodnych alebo
naslednych §kéd z dévodu straty zisku, straty z neuskutoneného predaja, zranenia oséb alebo
poskodenia majetku a vSetkych ostatnych nahodnych alebo naslednych strat). VSetky opatrenia na
napravu poru$enia zaruénych podmienok sa musia vykonat do dvoch (2) rokov od datumu predaja.

SPOLOCNOST GRACO NERUCI A VZDAVA SA VSETKYCH IMPLICITNYCH ZARUK
PREDAJNOSTI A VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL, POKIAL IDE O PRISLUSENSTVO,
ZARIADENIE, MATERIALY ALEBO SUCIASTKY, KTORE SPOLOCNOST GRACO PREDAVA ALE
NEVYRABA. Na tieto polozky predavané, avéak nevyrabané spoloénostou Graco (ako napriklad
elektrické motory, prepinace, hadice atd.) poskytuje (ak vobec) zaruku ich vyrobca. Spoloénost’ Graco
poskytne kupujucemu primeranu pomoc pri reklamovani akychkolvek poruSeni tychto zaruk.

Spolo¢nost Graco nebude v ziadnom pripade zodpovedna za nepriame, nahodné, Specialne alebo
nasledné Skody spbésobené tym, Ze dodala zariadenia na zaklade tejto dohody, alebo vybavou,
prevadzkou a pouzivanim akychkolvek produktov alebo ostatného tovaru predavaného na tento ucel,

¢i uz z dévodu poruSenia zmluvy, porusenia zaruky, nedbanlivosti spolo¢nosti Graco, alebo inak.
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Informacie o spolocnosti Graco

Pre ziskanie najnovsich informacii od produktoch Graco navstivte stranku www.graco.com.

Informacie o patentoch najdete na stranke www.graco.com/patents.

PRI ZADAVANi OBJEDNAVKY, kontaktujte spoloénost DASS, s.r.o
prostrednictvom e-mailu: dass@dass.sk alebo na telefénnom Cisle
+421434221446. Pre viac informacii navstivte stranku www.dass.sk.

Preklad do slovenského jazyka:
DASS, s.r.o.

preloZil: Ing. Lubo$ Sokol

27.2. 2020

VSetky pisomné a obrazové tdaje uvedené v tomto dokumente predstavuju najnovsie informacie o
produktoch dostupné v ¢ase publikacie. Spolo¢nost’ Graco si vyhradzuje pravo kedykolvek vykonat
zmeny bez predchadzajiceho upozornenia.

Preklad pévodnych pokynov. This manual contains Slovak. MM 3A3265

Sidlo spolo€nosti Graco: Minneapolis
Medzinarodné poboc¢ky: Belgicko, Cina, Japonsko, Juzna Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2016, Graco Inc. VSetky vyrobné zavody Graco su registrované podla normy ISO 9001.
www.graco.com
Revizia D, Marec 2019



