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Provoz GRACO

REACTOR A-25/A-XP1 3A1569E

Davkovaé vice komponent

Vzduchem pohanény, elektricky vyhrivany davkovac vic komponent.

A-25: Pro strikani nebo davkovani polyuretanové pény s pomérem 1:1 a
ostatnich 1:1 rychle schnoucich natérd.

A-XP1: Pro stfikani nebo davkovani formulaci polyuretanu s pomérem 1:1 a
ostatnich 1:1 rychle schnoucich natérd.

Neni vhodné pro pouziti v atmosférach s nebezpecim vybuchu.

Tento model je konfigurovatelny v provozu na nasledujici napajeci napéti:
200-240 VAC, 1 faze
200-240 VAC, 3 faze
350-415 VAC, 3 faze

A-25:
Max. pracovni tlak materialu 2000 psi, (14 MPa, 138 bart)
Max. pracovni tlak vzduchu 80 psi (550 kPa, 5.5 baru)

A-XP1:

Max. pracovni tlak materialu 3500 psi, (24 MPa, 241 bar)
Max. pracovni tlak vzduchu 100 psi (689 kPa, 6.9 baru)

Dulezité bezpeénostni informace
Ctéte vSechny vystrahy a instrukce v této
prirucce. Uschovejte tyto pokyny.

Viz strana 10 pro informace o modelu, véetné
maximalniho pracovniho tlaku a schvaleni.
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Modely davkovace

V8echny davkovace mohou byt konfigurovany k praci s 350-415 V (4 draty), 200-240 V (3 draty), nebo

200-240V 1Q.

Systémy

Max. pracovni tlak Max. nastaveny Obsahuje:
3 materialu pracovni tlak DataTrak™
C. dilu psi (MPa, bar) vzduchu (jen pocet cykla) Kola Schvaleni
psi (kPa, bar)
262572 2000 (14, 138) B0 (550, 5.3) - (Ib
c us
Intertek
3172585
262614 2000 (14, 138) 80 (550, 5.5) 24A592 v Gamormaso A1
Ty
24¥164 3500 (24, 241) 100 (689, 6.9) -
24Y165 3500 (24, 241) 100 (689, 6.9) 24A592 v
Systémy
V8echny systémy obsahuji davkovag, stfikaci pistoli a 60 ft (18.3 m) vyhfivané hadice.
Dil Maximalni Davkovaé Vyhftivana hadice Pistole
pracovni tlak 50 ft (15 {10 ft (3 m) Model Dil
psi (MPa, bar) m)
F22614 2000 (14, 138) 262614 246678 246050 [Probler F2 GCGPZR1
AFZ2614 2000 (14, 138) 262614 246678 246050 [Fusion” AP PA6T01
C52614 2000 (14, 138) 262614 246678 246050 |Fusion' CS CSOTRD
F22572 2000 (14, 138) 262572 246678 246050 [Probler F2 GCGPZR1
AF2572 2000 (14, 138) 262572 246678 246050 [Fusion AP PA6T01
Co2572 2000 (14, 138) 262572 246678 246050 |Fusion' CS CSOTRD
P2%165 3500 (24, 241) 24¥165 246679 246055 |Probler P2 IGGP2R1
APY165 3500 (24, 241) 24Y165 246679 246055 [Fusion™ AP 246101
F2Y164 J000 (24, 247) 24¥164 246679 246055  [Probler P2 IGGPZR1
AFY164 3500 (24, 241) 24Y164 246679 246055 |Fyusion AP EEGEI
3A1569E 3




Vztahujici se pfirucky

Vztahujici se prirucky

PFirucky jsou k dispozici na www.graco.com.
Pfirucky komponent v angli¢tiné:

Priruéka | Popis Priruéka | Popis

3A1570 | Reactor A-25 davkovac, opravy - dily 309550 Fusion™ AP stfikaci pistole, pokyny -

309577 Davkovaci Cerpadlo, opravy - dily dily

309815 | Sada napajeciho ¢erpadla, pokyny-dily | 312666 Fusion™ CS stfikaci pistole, pokyny -

dily

309827 | Sada pfivodu vzduchu napajeciho 313213 Probler P2 stfikaci pistole, pokyny -
Cerpadla, pokyny - dily dily

309852 | Sada cirkulaéni a vratné trubky, pokyny | 313541 Sady DataTrak, Instalace - dily
- dily

309572 | Vyhfivana hadice, pokyny - dily 312796 NXT® vzduch. motor, pokyny - dily
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Vystrahy

Vystrahy

Nasledujici vystrahy jsou pro bezpeéné nastaveni, uzivani, uzemnéni, udrzbu a opravu tohoto
zafizeni. Symbol vykfi¢niku vas upozorfiuje na obecné vystrahy a symboly nebezpecénosti odkazuji na
riziko specifické pro dany postup. Kdyz se objevi tyto symboly v textu pfiru¢ky, vracejte se k témto
vystraham. DalSi vystrahy specifické pro produkt, které nepokryva tento oddil, mizete jesté nalézt v
prabéhu manualu tam, kde je to vhodné.

A\
S

| VYSTRAHA

NEBEZPECI ELEKTRICKEHO NAPETI

Zafizeni musi byt uzemnéné. Nespravné uzemnéni, nastaveni nebo pouziti hadic mize

zplsobit elektrickou ranu.

¢ Vypnéte a odpojte napéti u hlavniho vypinace pfed odpojovanim jakychkoli kabell a
pfed servisem nebo instalaci zafizeni.

o P¥ipojte k uzemnénému zdroji napajeni.

o V3echna elektricka pfipojeni musi byt provedena kvalifikovanym elektrikafem a musi
odpovidat vS§em mistnim pravidlim a nafizenim.

NEBEZPECI TOXICKYCH MATERIALU A VYPARU

Toxické materialy nebo vypary mohou zpUsobit vazné zranéni i smrt, kdyz se dostanou

do oci nebo na klzi, jsou vdechnuty nebo polknuty.

o Ctéte bezpeénostni datové listy materialu (MSDS) k seznameni se specifickym
nebezpeéim materiald, které pouzivate.

e Skladujte nebezpecné materialy v ur€enych kontejnerech a zachazejte s nimi
v souladu s odpovidajicimi pfedpisy.

e Vzdy noste chemicky neprody3né rukavice, kdyz stfikate, davkujete nebo distite
zafizeni.

OSOBNi OCHRANNE POMUCKY

Musite nosit spravné ochranné vybaveni, kdyZz provozujete nebo servisujete zafizeni,

nebo kdyz jste v provoznim prostoru zafizeni, abyste se chranili pfed vaznym zranénim

vCetné zranéni odi, ztraty sluchu, inhalaci toxickych vypart, mlhy a par, alergické
reakce, popalenin. Toto vybaveni zahrnuje, ale neni omezeno na:

» Spravné nasazeny respirator, ktery muze obsahovat respirator dodavajici vzduch,
chemicky impregnované rukavice, ochranny odév a boty jak doporucuji vyrobci
materiall a fedidel a mistni pravidla

* Ochranu o¢i a sluchu

NEBEZPECI POPALENI

Povrchy zafizeni a material se mohou b&hem provozu velmi zahfat. K vylou€eni vaznych
popalenin:

* Nedotykejte se horkého materialu nebo zafizeni.
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Vystrahy

ep

| VYSTRAHA

NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU
Hoflavé pary jako vypary fedidel a barev v pracovnim prostoru se mohou vznitit nebo
explodovat. K prevenci pozaru a vybuchu vam pomuze:

Zatizeni pouzivejte jen v dobfe vétraném prostoru.

Odstrarite vSechny zapalné zdroje, jako kontrolni plaminky, cigarety, pfenosné
elektrické svitiiny a odévy ze syntetickych materiald (nebezpedi statického jiskreni).
Udrzuijte stiikaci prostor Cisty - bez zbytkd, vé. rozpoustédla, hadrd a benzinu.
Nezapojujte nebo neodpojujte silové kabely a nezapinejte a nevypinejte proud nebo
svételné spinace, kdyz se vyskytuji hoflavé vypary.

Uzemnéte veSkera zafizeni v pracovnim prostoru. Viz pokyny k Zemnéni.
Pouzivejte jen uzemnéné hadice.

Drzte pistoli pevné ke hrané uzemnéné nadoby, kdyz stfikate do zasobniku.
Vznikne-li néjaké jiskfeni, nebo citite-li elektrické rany, zastavte okamzité provoz.
Nepouzivejte dale zafizeni, dokud nezjistite pfi€inu a neodstranite problém.

Na pracovisti méjte hasici pristroj.

L
A
@9
2

NEBEZPECIi VSTRIKNUTI MATERIALU

Vysokotlaky proud z unik( hadice nebo prasklych komponent pronikne Vasi pokozkou.
Muze to vyhlizet jako Fiznuti, ale je to vazné zranéni, které maze skong¢it amputaci.
Okamzité vyhledejte lékarské oSetreni.

Zajistéte zamek spousté, kdyz nestfikate.

Nemifte na nikoho nebo na néjakou ¢ast téla.

Nedavejte ruku pfes vystup materialu.

Nezastavujte nebo neodchylujte uniky rukou, télem, rukavici nebo hadrem.

Provedte Proceduru uvolnéni tlaku, kdyz zastavujete stfikani a pred ¢isténim,
kontrolou nebo servisem zafizeni.

Utahnéte vSechny pfipojky materialu pfed provozem zafizeni.
Zkontrolujte hadice a spojky denné. Vyménte opotfebené nebo posSkozené dily
okamzité.

)]
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Vystrahy

| VYSTRAHA

NEBEZPECI SPATNEHO POUZITI ZARIZENI

Spatné pouziti miize zptisobit vazné zranéni nebo smrt.

e Nepouzivejte zafizeni, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem Iékd nebo alkoholu.

o Neprekradujte maximalni pracovni tlak nebo teplotni limity nejnize ohodnocené
komponenty systému. Viz Technické udaje vSech pfiruc¢ek zafizeni.

e Pouzivejte materialy a rozpoustédla, ktera jsou chemicky snasenliva se smacenymi
¢astmi zafizeni. Viz sekce Technickych udaja vSech pfirucek zafizeni. Ctéte
vystrahy vyrobcl materialt a rozpoustédel. Pro kompletni informaci o vasem
materialu si vyzadejte bezpecnostni datovy list od distributora nebo prodejce.

o Neopoustéjte pracovisté, kdyz je zafizeni pod napétim nebo natlakovano. Vypnéte
veskera zafizeni a provedte Proceduru uvolnéni tlaku, kdyz zafizeni neni
pouzivano.

o Kontrolujte zafizeni denné. Opravte nebo vyménte poSkozenou &ast okamzité
pavodnimi nahradnimi dily vyrobce.

¢ Neupravujte a nemaodifikujte zafizeni.

e Zafizeni pouzijte jen pro urCené ucely. Jestli si nejste jisti, volejte zastupce nasi firmy.

¢ Hadice a kabely vedte z dosahu dopravnich cest, ostrych rohd, pohybujicich se dild a
horkych povrcha.

¢ Neuzlujte a neohybejte hadice a nepouzivejte hadice k tahani zafizeni.

o Udrzujte déti a zvifata mimo pracovisté.

e Pouzivejte v souladu s bezpe€nostnimi predpisy

NEBEZPECI NATLAKOVANYCH HLINIKOVYCH DiLU

Pouziti materialud, které nejsou chemicky snasenlivé s hlinikem v natlakovaném zafizeni,

muze zpUsobit vaznou chemickou reakci a prasknuti zafizeni. Zanedbani muze vyustit

ve smrt, vaZzené zranéni nebo vécné Skody.

o Nepouzivejte 1,1,1-trichloroethylene, methylene chloride, nebo halogenatova
uhlovodikova fedidla nebo materialy, které je obsahuiji.

¢ Mnoho jinych materiald mize obsahovat chemikalie, které mohou chemicky
reagovat s hlinikem. Kontaktujte svého dodavatele materialu ohledné chemické
snasenlivosti.

NEBEZPECI TEPELNE EXPANZE
U material(l ohfivanych v uzavfenych prostorech, véetné hadic, mize byt vyvolan rychly

zafizeni a vazné zranéni.
o Otevrete ventil k uvolnéni materialové expanze béhem ohfevu.

o Vymeénujte hadice preventivné v pravidelnych intervalech v zavislosti na vaSich
provoznich podminkach.

DL bl

NEBEZPECI POHYBUJICICH SE DILU

Pohybuijici se dily mohou pfiskfipnout, pofezat nebo amputovat prsty a ostatni ¢asti téla.

e Drzte se v bezpecné vzdalenosti od pohybuijicich se dila.

¢ Neprovozujte zafizeni se sundanymi ochranami nebo kryty.

¢ Natlakované zafizeni mGze spustit bez vystrahy. Pred €iSténim, pfesunem nebo
servisem zafizeni provedte Proceduru uvolnéni tlaku a odpojte vSechny zdroje
energie.

3A1569E




Ddlezité informace o izokyanatech (ISO)

Dulezité informace o izokyanatech (ISO)
Nebezpedi izokyanatu

WA

Stfikaci nebo davkovaci materialy, obsahujici izokyanaty, vytvareni potencialné Skodlovou mlhu,
vypary a rozpraSené Castice.

Ctéte a porozumsijte vystraham vyrobc( materialu a bepe&nostnim listl SDS materialu k poznani
specifickych nebezpedi a napravnych opatreni, vztahujicim se k izokyanattim.

Pouziti izokyanat(i zahrnuje potencionalné nebezpeéné procedury. Nestfikejte se zafizenim, kdyz
nejste proskoleni, kvalifikovani a necetli jse a neporozuméli informacim v této pfiru¢ce a pokynech
k aplikacim od vyrobk( a SDS.

Pouziti nespravného nebo chybné sefizeniho zafizeni mize vyustit v nespravné vytvrzeny
material, coz mlze zpUsobit zplynovani a ofenzivni pachy. Zafizeni musi byt peclivé udrzovano a
sefizovano podle pokynu v pfirucce.

Vyluéte inhalaci izokyanatové mlhy, vyparQ a rozprasenych ¢astic, kazdy na pracovisti musi nosit
zajisténim dostatecné ventilace na pracovisti. Kdyz neni k dispozici dostate¢na ventilace, je nutny
spravné upevnény respirator, dodavajici vzduch. Vétrejte pracovisté podle SDS pokynu vyrobki
materialu.

Vyluéte kontakt s izokyanaty. Je nutné pfisluSné personalni ochranné vybaveni v€. chemicky
neprostupnych rukavic, odévl a bot, pro kazdého na pracovist, jak je doporu¢ovano vyrobci
materialt a mistnimi organy. Postupujte podle doporuceni vyrobcu véetné zachazeni

s kontaminovanymi odévy. Po stfikani si umyjte ruce a obliCej pfed jidlem nebo pitim.

Nebezpeci vystaveni ucinkim izokyanatl pokracuje i po stfikani. Kazda osoba bez osobniho
ochranného vybaveni musi zlistat mimo pracovi$té véhem aplikace a po aplikaci, po dobu,
specifikovanou vyrobcem materialu. Obvykle je to doba asi 24 hodin.

Varujte kazdého, kdo vstoupi na pracovisté pred nebezpec¢im vystaveni ucinkl izokyanata.
Postupujte podle doporuéeni vyrobct materialu a mistnich organu. Doporucuje se umisténi
nasledujici vystrahy na pracovisti:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR ___ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:
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Samovzniceni materialu

Nékteré materialy se njohou samy vznitit, kdyz se
pouzivaji pfilis husté. Ctéte vystrahy vyrobcu
materialu a SDS materialu.

Udrzujte komponenty A a B

zvlast’

Ddlezité informace o dvoukomponentnich materialech

POZNAMKA: MnoZstvi tvofeni filmu a rychlost
krystalizace se li8i v zavislosti na smési ISO,
vlhkosti a teploté.

Pénova pryskyrice
s nadouvadly 245 fa

Néktera nadouvadla pény se zpéni pfi teplotach
nad 90°F (33°C), kdyz nejsou pod tlakem,
zvlasté kdyz se michaiji. K redukci pénéni
minimalizujte pfedehfivani v cirkulaénim
systému.

Zmeéna materialu

KFizova kontaminace mize vzniknout ve

vytvrzeném materialu v materialovém rozvodu,

coz muze zpUsobit vazné zranéni nebo

poskozeni zafizeni. K prevenci kfizové

kontaminace:

o Nikdy nezaméniujte dily komponenty A a B
smacenych dilt

¢ Nikdy nepouzivejte na jedné strané fedidlo,
znecisténé na druhé strané

UPOZORNENI

Citlivost izokyanati na
vihkost

ISO s vihkosti (mokrem) zpUsobi ¢astecné
vytvrzeni, tvofeni malych, tvrdych abrasivnich

krystald, které zlistanou suspendované v materialu.

Eventualné se vytvofi film na povrchu a z ISO se
stane gel zvySenim viskozity.

Zména typu materialu, pouzitého ve Vasem
zarizeni vyzaduje specialni pozornost
k vylou€eni poskozeni zafizeni a prostoj.

o Kdyz ménite materialy, proplachnéte zafizeni
nékolikrat k zajisténi, Ze je dikladné
vycCisténo.

o VZdy vycistéte vstupni sitka materialu po
proplachovani.

e Zkontrolujte s Vasim vyrobcem materialu pro
chemickou snasenlivost.

o Kdyz ménite epoxidy a uretany nebo
polyuretany, rozmontujte a vy€istéte vSechny
materialové komponenty a hadice. Epoxidy
Casto maji aminy na strané B (tvrdidlo).
Polyuretany maji asto aminy na strané B
(pryskyfice).

UPOZORNENI

Casteéné vytvrzené ISO bude redukovat vykon a

zivotnost smacenych dil{.

e Vzdy pouzijte utésnény kontejner s vysusujicim
dehydratorem ve ventilaci nebo dusikovou
atmosféru. Nikdy neskladujte ISO v otevieném
kontejneru.

¢ Udrzujte nadrzku maziva Cerpadla ISO naplnénou
vhodnym mazivem. Mazivo vytvori bariéru mezi
ISO a atmosférou.

¢ Pouzijte hadice chranéné proti vihkosti specialné
vyvinuté pro ISO.

¢ Nikdy nepouZivejte regenerovana fedidla, ktera
mohou obsahovat vihkost. Vzdy udrzujte
kontejnery s fedidlem uzavieng, kdyz je
nepouzivate.

¢ Vzdy namazte dily se zavity vhodnym mazivem,
kdyZ je znovu sestavujete.
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Typicka instalace bez cirkulace

Typicka instalace bez cirkulace

ti16812a

* Zobrazeno odkryté kvli srozumitelnosti. Omotejte paskou béhem provozu.
Obr. 1: Typicka instalace s cirkulaci
Kli¢ k obr. 1

davkovac Reactor M susici dehydrator

vyhfivana hadice N vypoustéci potrubi/pfetlakovy ventil
¢idlo teploty materialu (FTS) P rozdélovag materialu pistole
vyhfivana opletena hadice

stfikaci pistole

davkovag a hadice pfivodu vzduchu pistole

rozvod pfivodu vzduchu napajeciho ¢erpadla

odpadni kontejnery

J pfivody materialu

K napajeci Cerpadla

L michadlo (kdyz je to nutné)

IOTMTMOO >

10 3A1569E



Typicka instalace s cirkulaci

Typicka instalace s cirkulaci

Kli¢ k obr. 1

A davkovac Reactor G rozvod pfivodu vzduchu napajeciho ¢erpadla
B vyhfivana hadice J pfivody materialu

C cdidlo teploty materialu (FTS) K napéjeci Cerpadla

D vyhfivana opletena hadice L michadlo (kdyz je to nutné)

E stiikaci pistole M susici dehydrator

F davkovac a hadice pfivodu vzduchu pistole N recirkulace/vratna hadice k uvolnéni pretlaku

P rozdélova¢ materialu pistole

1i16813b

* Zobrazeno odkryté kvili srozumitelnosti. Omotejte paskou béhem provozu.

Obr. 2: Typicka instalace s cirkulaci
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Identifikace komponent

Identifikace komponent

1168 b

Obr. 3: Typicka instalace

3A1569E
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Kli¢:

R Hlavni odpojovaci spinaé — Ovlada
napajeni k vytapécim okruhtm.

S Hiavni filtr vzduchu - Filtruje pfivod
vzduchu do systému.

T Meéridlo tlaku pryskyrice (B) — Zobrazuje
tlak v davkovacim systému pryskyfice (B
strana).

U Pryskyfice (B) — Vstupni pfivodni ventil

V Pryskyfice (B) Y-sitko materialu - (20 ocek)

W Meéridlo ISO (A) - Zobrazuje tlak
v davkovacim systému izokyanatu (A strana).

X IS0 (A) — Vstupni pfivodni ventil
Y 1SO (A) Y-Filtr materialu - (20 oCek)

Z 1SO (A) Mazaci systém Cerpadla — Za
krytem davkovace (jen strana A)

AA ISO (A) — Montazni matice a vicko maziva
- (jen strana A)

AB *Termocélanky primarniho ohfivaée —

Snimaji teplotu primarniho ohfivage a vstupy
této informace.

Ovladaci panel

Identifikace komponent

AC FTS spojka svazku — Obstarava elektrické
signaly z €idla FTS v hadici izokyanatu
k ovladaci teploty hadice.

AD Primarni ohfivac¢e — Ohfiva material na
pozadovanou davkovaci teplotu.

AE ISO (A) - (Izokyanat) Davkovaci €erpadlo
Nasava a davkuje urcité mnozstvi izokyanatu
k pistoli.

AF Pryskyfice (B) davkovaci ¢erpadlo -
Nasava a davkuje urcité mnozstvi pryskyfice
k pistoli.

AG Ukoncovaci box vyhtivané hadice - Privadi
napajeni k vyhfivané hadici.

AH *Spinaé zvysené teploty primarniho
ohfivaée — Snima signal k ovladadi teploty,
kdyz ohfiva¢ prekroCi maximalni stav teploty.

Al Mokra miska ¢erpadla pryskyfice (B) —
Pfistup pro denni doplnéni mokré misky.

DD Hlavni kulovy ventil vstupu vzduchu - (1/2
NPT samici fitinka)

FF Vstup ISO (A) - Fittinka (3/4 oto&na fitinka)

GG Vstup pryskyfice (B)- Fittinka (3/4 oto¢na
fitinka)

DataTrak (volitelng)
ViZ Ovladaée a — Py /VIZ Stl’ana 33
indikatory _H
teploty 7] N
N
_Vzduch. motor
—  méfidlo
___Vzduch. motor
—T 1~ uzaviraci ventil
ti16815a \ Vi ‘Regulator tlaku
vzduchu
3A1569E 13



Identifikace komponent

Ovladace a indikatory teploty

UPOZORNENI

K zabranéni poSkozeni tlaCitek programovatel-
nych klaves netisknéte tlaCitka ostrymi pfedméty
jako pera, karty nebo nehty prsta.

indikatory napdjeni ohfivaCe  displeje ohfivace

klavesa
zapnuto/vypnuto

klavesy se Sipkami
ohfivace A

zony A

klavesa
klavesy se Sipkami zapnuto/vypnuto
zény B ohtivace B
klavesa
klavesy se Sipkami zapnuto/vypnuto

zony hadice ohfivace hadice

klavesy stupnice
teploty

klavesa aktualni
teploty

klavesa cilové
teploty

14 3A1569E



Hlavni vypinaé
Umistény na praveé strané jednotky, strana 12.

: ‘L
Zapnéte a vypnéte napajeni.
Nezapinejte zény ohfivaCe nebo Cerpadla.

Klavesa/LED aktualni
teploty

Stisknéte » k zobrazeni aktualni teploty.

Stisknéte a drzte 0 k zobrazeni elektrického
proudu.

Klavesa/LED cilové teploty
Stisknéte k zobrazeni cilové teploty.

Stisknéte a drzte k zobrazeni ovladaci
desky teploty ohfivace.

Klavesy/LED stupnice
teploty

Stisknéte ( °F ) nebo ( °C ) ke zmé&né stupnice
teploty.

Klavesy/LED zapnuti/
vypnuti zény ohfivace
Stisknéte ( | ) k zapnuti a vypnuti zon ohfivace.

Také vymaze diagnostické kody zény ohfivace,
viz strana 36.

LED blika, kdyz jsou zony ohfivaCe zapnuté.
Trvani kazdého bliknuti ukazuje rozsah zapnuti
ohfivace.

Klavesy teploty se Sipkou
Stisknéte, pak stisknéte ® nebo ¥

k sefizeni nastaveni teploty v 1 stupfiovych
prirGstcich.

3A1569E

Identifikace komponent

Displeje teploty

Ukazuji aktualni teplotu nebo cilovou teplotu zén
ohfivaCe, v zavislosti na vybraném rezimu.
Standardni je aktualni teplota pfi spusténi.
Rozsah je 32-192°F (0-88°C) pro A a B, 32-
180°F (0-82°C) pro hadici.

Jistice

ANYNPEN

Umisténé uvnitf skifiné Reactoru.

ref. velikost komponenta
CB1 50 A sekundarni hadice (jednotl.)
CB2 30A primarni hadice (dvojita)
CB3 25A ohfiva¢ A (dvojity)
CB4 25A ohfiva¢ B (dvojity)
I

. ~ o nlolo olo olo o
I il B — - |
3o | & H i FEEEEEE
: i ini i s e |
i—Eé e L / EEEE O|Ci’

? olojolc 10 O

cB1 cB2 CB3 cB4

1i17560a
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Nastaveni

Nastaveni

Umisténi Reactoru A-25*A-XP1.

1.

Umistéte Reactor na rovny povrch a
pfiSroubujte na misto k podlaze s 3/8 in. (10
mm) Srouby, kdyZ nebude Reactor pfenosny.

e Dva Srouby do 2 in. (50 mm) hloubky
pouzdra kole€ka vzadu.

e Dva Srouby do 3-5/8 in. (168 mm)
hloubky pouzdra kole€ka vpredu.

Nevystavujte Reactor desti.

Kdyz potfebujete pohnout strojem, pfidejte
dalSi sadu kolecek.

Zvedejte zvedakem jen za ty¢, poloZzenou
pres vriek voziku.

Uréeni zdroje napajeni

Reactor mlze byt zapojen k 3 typdm zdroje
napéjeni:

200-240V / 1 faze

200-240V / 3 faze Delta (3 draty + zemnéni PE)

350-415V / 3 faze WYE (4 draty + zemnéni PE)
(220V k neutralu)

16

Elektrické pozadavky

ANPAN

Nespravna instalace tohoto zafizerni maze
zpUsobit Uraz elektrickym proudem nebo vazné
zranéni, kdyz neni provedena spravné.

e Nechte kvalifikovaného elektrikare pfipojit
proud a zuzemnit svorky hlavniho vypinace
a zemnici oc¢ko.

o Ujistéte se, ze instalace vyhovuje narod-
nim, statnim a mistnim bezpecnostnim
predpislim a pozarnim predpisim.

o Uijistéte se, ze pfichazenici napéti se odpoji
a zablokuje u zdroje.

Privodni S$rilira se nedodava.

3A1569E




Konfigurace k napajecimu zdroji

/N /N

Kroky pro umisténi pfivodnich $fidr A spojky na
stran& 18 musi byt provedeny.

Krok jedna — pripojeni elektrické Sntry
Nedbejte Cisel koncovek na blocich odpojovacich
spinacu. Propojte podle zobrazenych pozic.
Svorky pfijmou az #8 AWG (10 mmz) vodicl.

1. S pouzitim plochého Sroubovéku otocte kryt
prichytky o 90° proti sméru hodinovych
ruciCek. Zvednéte a odtahnéte pfedni kryt.

2. Pfipojte $ndru hlavniho napajeni k elektrické
konzole nasledovné:

a. Vedte napajeci Sndru uvolfiovaéem pnuti
(SR) na pravé strané jednotky. Zatlacte
¢ernou uvolnovaci packu (RL) dol
k uvolnéni bloku kontaktt (PD) pro snadné
propojeni.

Uvolfiovag pnuti akceptuje $idry o priméru 0.59
az 1.0 in. (15-25 mm).

POZNAMKA: A-XP1 odpojovaé se neda oddélit
od ramu.

b. Pfipojte napajeci vodi€e k odpojovacimu
vypinaci napajeni (PD). Zaklapnéte blok
kontaktd (PD) zpét pro snadné propojeni.

c. Utahnéte uvolfiovac pnuti.

d. Pfipojte zemnici drat k zemnicimu ocku

tif7570a

3A1569E

Nastaveni

3. Nasadte spodni Celni kryt. Znovu nainstalujte
dva Srouby uschované pfi kroku 1.

200-240 V, 1 faze: Pouzijte Sroubovak k pfipojeni
dvou napajecich vodi¢l k hornim dvéma
stfednim svorkam, jak zobrazeno. Nehledte na
Cisla svorek na blocich odpojovaciho spinace.
Propojte k zobrazenym pozicim.

PE

& W3-
@ O

slele|le| [s]e
=

GAND

200-240V, 3 faze: Pouzijte Sroubovak k pFipojeni
tfi napajecich vodi¢a k hornim tfem svorkam
vlevo, jak zobrazeno. Zeleny pfipojte k zemnéni
(GND). Viz strana 18 pro spravné pozice spojky.

L1 L2 L3 PE
REQ
@le|e|e
¢lele|e]| [e]®
®

GRND

350-415V, 3 faze WYE: Pouzijte Sroubovak

k pfipojeni Ctyf napajecich vodi¢d k hornim
svorkam vlevo, jak zobrazeno. Pfipojte neutral

k N. Zeleny pfipojte k zemnéni (GND). Viz strana
18 pro spravné pozice spojky.

PE

& 3=

.UI

& pL
& Pk

¢le|e|e| s8]

GRND
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Nastaveni

Krok dva — instalujte propojky napajeni 1. Sroubuijte $rouby na hornim dilu proti sméru
hodinovych rucicek, az se zastavi. Vytahnéte

Najdéte umisténi pro napajeci propojky, které dvefe nahoru a ven.

jsou v plastovém sacku, pfivazané k zemnicimu

ocku. 2. Instalujte propojky ze sacku do poloh,

oznacenych pro VaSe napajeni.
o ZatlaCte propojku pevné na nové misto.
%I‘E'EE%FE[T o KdyZ je to nutné, miiZe se pouzit plochy
EEE q:!oJ:*}, Sroubovak pod okraj na strané propojky,
k jejich vyjmuti.

s}
=]
=]
O

H

'
il

Q|0 0|0 O|O O !

/ 3. Nasadte predni kryt.
Propojky ohfivaCe Instalujte propojky napajeni
' ti175608

&t \E e | Vo
Krok dva o N
TB2 E E oy | (| jmo cmmiold
] _ODODM — 1f loc: [
Bloky svorek — i o [Frrrtitig
Instalujte Cervené O] o] o
propojky 350-415V 30 WYE 200-240V 30 Delta ~ 200-240V 10
Krok tfi — Pfemistéte propojky ohrivace 1. Sroubuijte $rouby na hornim dilu proti sméru
(kdyz je to nutné) hodinovych ruciek, az se zastavi. Vytahnéte

dverfe nahoru a ven.
Najdéte umisténi propojek ohfivace.
2. Instalujte propojky ze sacku do poloh,

Stroje jsou dodany s ohfivagi, propojenymi pro oznacenych pro VaSe napajeni.

6000 W. K premisténi propojek ohfivace pro e Kdyz je to nutné, mize se pouzit plochy
3000 W zmérite polohy propojek, jak je Sroubovak pod okraj na strané propojky,
zobrazeno nize. k jejich vyjmuti.

e Zatlacte propojku pevné na nové misto.

3. Nasadte pfedni kryt

Krok tfi 8-::' l Ioczl l Io J 8' l looool =
B2 SEEEEEEE {\\ _ooooooo'o
0] o
Bloky svorek ] 2
Instalujte cervené A-25: 6000 WATTS A-25: 3000 WATTS
propojky A-XP1: 10,200 WATTS A-XP1: 5100 WATTS

18 3A1569E



Uzemnéte systém

/N /N

Zafizeni musi byt uzemnéno k omezeni nebez-
peci statickych vyboju a Urazu elektrickym
proudem. Elektricky proud a vyboje mohou
zpusobit vzniceni vypart nebo vybuch.
Nespravné zemnéni mlze zpUsobit elektricky
vyboj. Uzemnéni poskytuje unikovy drat pro
elektricky proud.

* Reactor: je uzemnény pfes pfivodni $idru;
viz strana 17.

» Stfikaci pistole: pfipojte zemnici drat opletené
hadice k FTS; viz strana 20. Neodpojujte drat
nebo nestfikejte bez opletené hadice.

» Zasobni kontejnery materialu: postupujte
podle mistnich predpisa.

» Stfikany objekt. postupuijte podle mistnich
predpisu.

» Nadoby na redidlo pfi proplachovani: postu-
pujte podle mistnich predpisl. Pouzijte jen
kovové nadoby, které jsou vodivé. Umistéte je
na uzemnény povrch. Neumistujte nadobu na
nevodivy povrch, jako je papir nebo lepenka,
které by prerusily zemnici spojitost.

« KudrZeni zemnici spojitosti kdyZ proplachu-
Jete nebo uvolriujete tlak, prfidrzte kovovou
Cast stfikaci pistole pevné ke strané
uzemnéné nadoby, pak spustte pistoli.

Nastaveni mazaciho
systému ¢erpadia ISO

Pfipravte mazaci systém Cerpadla izokyanatu
nasledovné:

1. Zvednéte zasobnik maziva z drzaku a
vyndejte zasobnik z vika.

2. Neplite zasobnik ze 3/4 s TSL.

3. NaSroubujte zasobnik na soubor vika a
umistéte do drzaku.

Mazaci systém je nyni pfipraven pro provoz,
neni potfeba zadné davkovani.

3A1569E

Nastaveni

Pripojky pfivodu materialu

Typicky se pouzivaji napajeci Cerpadla. Sifonové
napajeni se nedoporucuje. Pfipojte pfivod
materialu ke vstuplm davkovaci jednotky
nasledovné:

1.

Pfipojte vstupni kulové ventily materialu (U.X)
a Y-filtry (V, Y) ke vstupim cCerpadla.

. Zajistéte, aby vstupni ventily A a B (U,X) na

davkovaci jednotce byly uzavieny.

Pfipojte a utahnéte pfivodni hadici B (J) k 3/4

NPT oto¢né fitince (GG) na B vstupnim venti-
lu (U) a k pfepravnimu Cerpadlu pryskyfice.

— //F
LU

I

. u ti17571a
Pfipojte a utahnéte pfivodni hadici A (BB) k
1/2 NPT otoc¢né fitince (FF) na vstupnim
kulovém ventilu A (X) a k pfepravnimu
Cerpadlu izokyanatu. Viz Obr. 3, strana 11.

Pripojeni dodavky vzduchu

Pfipojte hlavni dodavku vzduchu (F) k ventilu
vstupu vzduchu 1/2 in. npt (f) (DD) u filtru
vzduchu (S). Hadicova fitinka vyZzaduje 1/2 NPT
sam¢i fitinku.

PouZijte rozvod vzduchu minimalné 3/8 in. vnitf.
primeéru (nedodava se) k dodavce privodu
vzduchu k davkovaci jednotce. Pouzijte hadici o
vnitf. praméru Y2 in., kdyz je dlouha pres 15 ft.
Hlavni dodavka vzduchu musi byt Cista a bez oleje
a kontaminaci.

DD

s

i17572a
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Nastaveni

Potrubi recirkulace /
Uvolnéni tlaku

/NGO

Pripojeni vyhfivané hadice

Viz pFiru¢ku vyhfivané hadice pro podrobné
pokyny pro vyhfivané hadice Graco.

UPOZORNENI

Neinstalujte uzavirani po proudu od vystupl
ventiltd UVOLNENI TLAKU / STRIKANI (BA,
BB). Funkce ventilu jako ventilu uvolnéni tlaku
nastavte na SPRAY (stfikani). Potrubi musi byt
oteviené, aby ventily mohly automaticky uvolnit
tlak, kdyZz je stroj v provozu.

Kdyz material cirkuluje zpét do zasobnich sudq,
pouzijte vysokotlakou hadici, ohodnocenou tak,
aby vydrzela maximalni pracovni tlak zafizeni.

Cidlo teploty (FTS) a opletena hadice se musi
pouzit s vyhfivanou hadici; viz strana 19. Délka
hadice v€etné opletené hadice, musi byt 60 ft
(18.3 m) minimainé.

Kdyz se recirkuluje do zasobnich sudu:
PFipojte vysokotlakou hadici (R) k uvolnéni fitinek
(BA, BB) obou ventild UVOLNENI TLAKU /
STRIKANI. Vedte hadici zpét k sudim
komponenty A a B. Viz pfiru¢ka 309852.

Hadice pro stfidavou recirkulaci (vyzaduje
fitinky adaptéru):

249508 - 1ISO (A) €ervena hadice (chranéna proti
vlhkosti), 1/4 in. (6 mm) vnitf. primér; #5 fitinky
JIC (m x f); 35 ft (10.7 m) dlouhé.

249509 - Pryskyfice (B) modra hadice; 1/4 in. (6

mm) vnitf. prameér, #6 fitinky JIC (m x f), 35 ft
(10.7 m) dlouhé.

R’/ "\ - 3 BB
(V7 ) @

o
1i8441a
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Instalace ¢idla teploty
materialu (FTS)

Instalujte FTS mezi hlavni hadici a opletenou
hadici. Viz pfiru¢ka vyhtivané hadice pro pokyny.

20

1. Vypnéte hlavni napajeni OFF.

2. Smontujte sekce vyhfivané hadice, FTS a
opletenou hadici. Viz pfiru¢ka vyhfivané
hadice pro pokyny.

3. Pripojte A a B hadice k A a B vystupdm na
rozdélovadi materialu Reactoru (FM). Hadice
jsou barevné kddované: Eervena pro
komponentu A (ISO), modra pro komponentu
B (RES). Fitinky jsou dimenzovany
k zabranéni chyby pfi pfipojovani.

ti17788a

Fitinky hadice rozdélovace (VV, WW) umoZiuji
pouZziti vyhfivanych materidlo-vych hadic
Reactoru o vnitf. priiméru 1/4 in. a 3/8 in.

4. Pfipojte rozvod vzduchu vyhfivané hadice
(AH) ke vzduchové hadici davkovace.

3A1569E




POZNAMKA: Pro davkovade a ukongovacim
boxem (TB) postupujte krokem 5. Pro davkovace
s elektrickymi rozdélenymi konektory (NN)
postupuijte krokem 6. Pfipojte FTS kabely (SS).

5. Pr¥ipojte napajeci draty hadice ke svorkovnici
(C) na ukoncéovacim boxu (TB). Sundejte kryt
boxu (D) a uvolnéte spodni uvolfovac pnuti
(E). Vedte draty uvolfiovacem pnuti a upiné
vloZte do svorkovnice (A a B polohy dratl
hadice nejsou dulezité). Utahnéte Srouby
koncového konektoru (C) 26-30 in-lb (3.3
N.m). UpIné utahnéte $rouby uvolfovade
pnuti a nasadte kryt.

6. Pripojte kabely (SS). Pfipojte elektrické
konektory (NN). Ujistéte se, ze kabely jsou
volné, kdyz se hadice ohne. Omotejte kabel a
elektrické pripojky elektrikarskou paskou.

3A1569E

Nastaveni

Uzavrete vstupni ventily
materialu A a B pistole

e

g
~ ' Zobrazena pistole
= = FUSION AP
p
M

|

\ ti2411a

Pfripojte opletenou hadici
k pistoli nebo rozdélovaci
materialu

Pro pistole Probler P2 : Pfipojte hadice ke
vstupnim ventilim.

Pro pistole Fusion: Pfipojte hadice ke vstupni-
mu rozdeélovaci. Nepfipojujte rozdélovag k pistoli.

1. PreloZte hadice komponenty A a B a pfimon-
tujte k pistoli nebo fitinkam rozdélovace
pistole, jak je zobrazeno.

2. Utahnéte fitinky k hadicim komponent A a B.
Zajistéte, aby hadice zlstala plocha po utazeni
fitinek. Uvolnéte a znovu utahnéte fitinky podle
potfeby k eliminaci zkrouceni hadic.

Zobrazena pistole Fusion AP

ti12158a
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Prvni spusténi

Prvni spusténi

ANVNP NV

Neprovozujte Reactor bez v§ech krytu a ochran
na misté.

Zavedeni materialu s napajecimi
Cerpadly

POZNAMKA: Reactor je testovan vyrobcem

s olejem. Proplachnéte olej ven s chemicky
snasenlivym rozpoustédlem pfed stfikanim.

Viz str. 28.

1. Zkontrolujte, jestli je proces Nastaveni
kompletni; viz strana 16.

2. Zapnéte michadlo komponenty B, kdyz je
pouzito.

3. Otodte oba ventily UVOLNENI TLAKU/
STRIKANI (SA, SB) na STRIKANI.

SA_ff.j%~:’-§. L' - {‘_____-_--.SB
f '\\ y \~
9 \l o
Z A
/ / v fn
4. Otevrete ventily vstupu materialu (FV).
Fv tit7571a

5. Spustte napdjeci Cerpadla. Nespoustéjte
vzduchovy motor davkovace nebo
Cerpadia.

/N A\

Vzdy méjte dva uzemnéné odpadni kontejnery
k udrZzeni komponent A a B oddélenych.

22

6. Vypudte vzduch z hadic.

a. Pro pistole Probler P2: Uvolnéte fitinky
hadice a vypoustéjte vzduch, dokud
nevychazi z hadic material bez vzduchu.

b. Pro pistole Fusion: Drzte rozdélova¢
materialu pistole pfes dva uzemnéné
kontejnery. Oteviete materialové ventily A
a B, dokud nevychazi z ventilll material
bez vzduchu. Uzavfete ventily.

Zobrazena pistole Fusion AP

Ti2484a

Hadice ke kontrole tlaku

Viz pfiru¢ku hadice. Zkontrolujte tlak na uniky.
KdyZ nejsou uniky, omotejte hadici a elektrické
pfipojky k ochrané pfed podkozenim.
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Nastaveni teplot

NA ||

Viz Nastaveni, str. 16.

1. ZAPNETE hlavni vypinag

2. Stisknéte ( °F ) nebo ( °C ) ke zméné
méfitka teploty.

3. Stisknéte k zobrazeni cilovych teplot.

4. K nastaveni cilové teploty ohfivaci zony (A),
stisknéte ® nebo ¥, dokud displej neukaze
pozadovanou teplotu. Opakujte pro zénu ( B )

Q,

a

Q,
Jen u zény . kdyz se FTS odpoji pfi
spusténi, displej ukaze proud hadice (0A). Viz

krok 9, strana 23.

Nezapinejte vytapéni hadice bez materialu

v hadici.

5. Zapnéte zonu stisknutim ( 1). Pfedehfejte
hadici (15-60 minut). Indikator bude blikat
velmi pomalu, kdyZ material dosahne cilové
teploty. Displej ukazuje aktualni teplotu
materialu v hadici pobliz FTS.

Roztahovani teplem muize zpUsobit natlakovani,
vyustujici v prasknuti zafizeni a vazné zranéni,
v&etné vstfiknuti materialu. Netlakujte systém
kdyZ pfedehfivate hadici.

3A1569E

Prvni spusténi

6. Zapnéte ohfivacizony (A)a (B)
stisknutim ( | ) pro kazdou zénu.

7. Stisknéte 0 k zobrazeni elektrického
proudu pro kazdou zonu.

8. Pridrzte k prohlédnuti teploty ovladaci

desky ovladani ohfivace.

9. Jen ruéni rezim ovladani proudu:

AN[ENYNIN

Kdyz jste v ru€nim rezimu ovladani proudu,
monitorujte teplotu hadice s teplomérem.
Instalujte podle nize uvedenych instrukci.
Odecet teploméru nesmi prekrocit 160°F
(71°C). Nikdy nenechte stroj bez dohledu kdyz
je v rezimu ru€niho ovladani proudu.

Kdyz se FTS odpoji nebo displej ukazuje
diagnosticky kéd E04, VYPNETE hlavni
@  §
vypinag , pak ZAPNETE
k vymazu diagnostického kédu a viozeni
rezimu ruéniho ovladani proudu.

Q.
Displej ukaze proud k had|C|..
Proud neni omezen cilovou teplotou.

Stisknéte #® nebo ¥ k sefizeni
nastaveni proudu.

K zabranéni prehfati instalujte teplomér
hadice blizko ke konci pistole z pohledu
obsluhy. Viozte teplomér pfes pénovy kryt
hadice komponenty A tak aby dfik byl
vedle vnitini trubice. Odecet teploméru
bude asi 0 20°F mensi, nez je skute¢na
teplota materialu.

KdyZz odecet teploméru prekraduje 160°F
(71°C), redukujte proud s klavesou ¥.
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Prvni spusténi

Naplnéni mokrych misek
s kapalinou pro hrdla

ANPEN

Ty€ Cerpadla a spojovaci ty€ se béhem provozu
pohybuje. Pohybuijici se dily mohou zpUsobit vazné
zranéni, jako je pfiskfipnuti nebo amputace. Drzte
ruce a prsty v bezpe¢né vzdalenosti od mokré
misky pfi provozu. Uzaviete hlavni vzduchovy
ventil pfed naplnénim mokré misky.

1. Cerpadlo komponenty A (ISO): Udrzujte
zasobnik (Z) ze 3/4 naplnény s TSL. Pist mokré
misky cirkuluje s TSL mokrou miskou a stara se o
udrzovani filmu izokyanatu na vytlacéné tyci.
Vymérnite kapalinu v zasobniku, kdyz dostane
mlécny vzhled.

2. Cerpadlo komponenty B (pryskyfice): Zkontro-
lujte plsténé podlozky v montézni matici/ mokré
misce (AK) denné. Udrzujte je nasaklé s TSL
k zabranéni vytvrzeni materialu na vytlacné tyci.
Vyménte plsténé podlozky, kdyZ jsou opotfebené
nebo znecisténé vytvrzenym materidlem.

24
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Strikani
Zobrazena pistole Fusion AP

1. Po dosazeni stfikaci teploty zasunte
bezpec€nostni pojistku pistole.

2. Uzavfete vstupni ventily materialu A a B
pistole.

ti2409a

oy

3. P¥ipojte rozdélovac¢ materialu pistole. PFipojte

rozvod vzduchu pistole. Otevrete ventil
rozvodu vzduchu.

ti2543a

4. Nastavte ventily UVOLNENI TLAKU/
STRIKANI (SA, SB) na STRIKANI.

3A1569E

[d j} tio728a

Strikani

5. Oteviete vstupni kulovy ventil vzduchu (DD).

i17573a

6. Zapnéte regulator vzduchu proti sméru
hodinovych rucic¢ek na 0 tlaku.

regulator uzaviraci
. ventil vzduch.
vzduchu
motoru

‘ ﬁ i17574a

7. Otevrete uzaviraci ventil vzduchového
motoru.

8. Uzavrete parkovaci ventil.

uzavieno
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Strikani

9. Pomalu zvySujte nastaveni regulatoru
vzduchu, az je dosazen pfiblizny blokovaci
(staticky) tlak mana mérfidle (GA) a (GB).

_—-SB

SA— iy e .

— -r._-—-'_J ‘

/l V l' :’ -
GA/ EP s

| 2/ oAl -
’A//,' / ti8441a -

10. Zkontrolujte méfidla tlaku materialu (GA, GB) .
k zajisténi spravného vyvazeni tlaku. Kdyz je
nevyvazeny, redukujte tlak vy$si komponenty
pomalym otagenim ventilu UVOLNENI
TLAKU/ STRIKANI pro tuto komponentu *
smérem k UVOLNENI TLAKU/CIRKULACI,
dokud méfidla neukazi vyvazené tlaky.

Zaijistéte, aby uvolfiovaci trubky byly v odpadnich
kontejnerech.

11. Otevrete ventily rozdélovaCe materialu A a B.

ti2414a

e, IV
13. Testujte stfikani na lepenku. Sefidte regulator

vzduchu tak, abyste dostali minimalni tlak,
ktery zajisti spravny vzor nastfiku.

ti2410a

Cerpadla maji material pro pomér vzduchu 25 : 1.
Napajeci Cerpadla pfidaji 2X zesileni napajeciho
tlaku (jen na hornim zdvihu). Pro co nejlepSi
vysledky pouzijte regulatory na napajecich
Cerpadlech k omezeni vstupniho napajeciho tlaku
na asi 100 psi (0.7 MPa, 7 bar).

14. Zkontrolujte méfidla tlaku materialu A a B
(GA, GB) k zajisténi spravného vyvazeni tlaku
mezi A a B.

15. Zafizeni je nyni pfipraveno ke stfikani.

26

Serizeni strikani
Pritok, rozprasovani a mnozstvi prestfik{l jsou
ovlivnény &tyfmi proménnymi.

Nastaveni tlaku materialu. Pfili§ malo tlaku
vyusti v nerovnhomérny vzor, hrubou velikost
kapicek, nizky pritok a Spatné smésovani.
Pfili§ mnoho tlaku vyusti v pfiliSné pfestfiky,
vysoké pratoky, obtizné ovladani a pfiliSné
opotiebeni.

Teplota materialu. Efekty jsou podobné, jako
kdyz se tlak materialu nastavi pfilis vysoko
nebo nizko.

Velikost sméSovaci komory. Vybér sméso-
vaci komory se zaklada na pozadovaném
pritoku s kapacitou stroje a viskozitou
materialu.

Sefizeni €isténi vzduchu. Pfili§ malo
vyCistény vzduch vyusti v tvofeni kapi¢ek na
predku trysky a v neumoznéni omezovani
vzoru k ovladani prestfika. PFili§ mnoho
Cisticiho vzduchu vyusti v rozpraSovani
pomoci vzduchu a pfiliSné prestfiky.
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Parkovani

Zaparkujte ¢erpadla na konci dne zajetim
Cerpadla komponenty A do posice home,
s ponofenou vytlacnou tyci.

1. Oteviete parkovaci ventil.

Otevieno Zavieno

2. Spustte pistoli, dokud ¢erpadla nezastavi na
spodku zdvihu a uvolnéte tlak.

3. Uzavrete uzaviraci ventil vzduchového ventilu.

4. Uzavrete parkovaci ventil.

Procedura uvolnéni tlaku

/N9

Je zobrazena pistole AP Fusion.

1. Vypnéte napajeci Cerpadla a michadlo, kdyz
je pouzito.

2. Zaparkujte Cerpadlo komponenty A. Provedte
Parkovani; viz strana 27.

3. Uzavfete ventil vstupu vzduchu.

4. Tisknéte stfikaci pistoli, dokud méfidlo
neodecte nulu.

3A1569E

Parkovani

5. Zajistéte bezpelnostni pojistku pistole.

-
~ I

6. Uzavrete ventily vstupu materialu pistole A a B.

ti2409a

ti2421a

7 Uzavrete vstupni napajeci ventily ¢erpadla.

tif7716a

Vypnuti

i
&
2

1. Vypnéte hlavni napajeni ohfivate OFF
2. Provedte Parkovani; viz strana 27.
3. Zkontrolujte a napliite mokré misky (AK, Z).

4. Provedte proceduru vypnuti pistole. Viz
priru¢ku pistole.
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Proplachovani

Proplachovani

ANPAN

Zafizeni proplachujte jen ve velmi dobfe vétra-
ném prostoru. Nestfikejte hoflavé kapaliny.
Nezapinejte ohfivace, kdyz proplachujete

s hoflavymi fedidly.

* Vyplachnéte ven stary material s novym
materialem nebo vyplachnéte stary material
s chemicky snasenlivym fedidlem bez
vihkosti.

tlak.

» K proplachnuti napajecich hadic, ¢erpadel a
ohfivacu oddélené od vyhfivanych hadic
nastavte ventil POJISTNY/STRIKACI (SA,
SB) na UVOLNENI TLAKU/CIRKULACI.
Proplachnéte pres vypoustéci potrubi (N).

N-—"  _y | ‘ J

SA”T [ D

Af// / tigd41a
» K proplachnuti celého systému cirkulujte pres

rozdélovac materialu pistole (s rozdélovacem
vyndanym z pistole).

* VZdy systém naplnény hydraulickym olejem
nebo kapalinou nezalozenou na vodé a
neabsorbujici vodu. Nepouzivejte vodu

ANYANIENPAN

Proplachuijte jen s fedidly, ktera jsou chemicky
snasenliva s Fluoroelastomerovym tésnénim.
Chemicky nesnasenliva fedidla poskodi tésnéni a
zpusobi nebezpelny stav, jako jsou vysokotlaké
uniky.
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Provoz

Denni spoustéci procedura

POZNAMKA: Denni spoustéci procedura
popisuje normalni provoz. Pfedpokladame, ze
vSechny teploty a tlaky byly jiz nastaveny, ale ze
vytapéci systém neni na provozni teploté.

1. Zkontrolujte stav mazaciho systému izokya-
natu a provedte servis podle potfeby. Zménte
mazivo Cerpadla, kdyz vykazuje zménu na
mlécnou barvu.

2. Zaijistéte pfivod materialu spravné teploty, jak
doporucuji dodavatelé chemikalii. Zajistéte,
Ze jednotlivé chemikalie jsou spravné rozmi-
chany v jejich sudech/dennich tancich a
systém ochrany proti vlhkosti je spravné
nastaven pro provoz. Recirkulujte ohfaty
material zpét do zasobnich sudd, kdyz je to
nutné; viz strana 31.

3. Zapnéte hlavni dodavku vzduchu
k podavacim Cerpadldm.

4. Natlakujte podavaci Cerpadla a oteviete
vstupni ventily A a B.

5. Oteviete vstupni kulovy ventil (DD).

ti17573a

®
3
-3

6. Zapnéte hlavni vypina¢ ON

Provoz

7. Rozmotejte vyhfivané hadice.

8. Zkontrolujte spravné nastaveni poZzadované
hodnoty teploty.

9. Zapnéte vSechny tfi vytapéci zony.

10. Ovlada¢ napajeni hadice automaticky sefidi
proud k hadici ke kompenzaci pro délku
hadice a okolni teplotu. Cekejte na skuteény
odecet teploty k pfizplsobeni pozadované
hodnoty teploty hadice.

N A |0

K zabranéni vytvoreni pfiliSného tlaku ve
vyhfivanych hadicich pfivedte vzdy hadice a
primarni ohfiva¢ na provozni teplotu pred
otevienim uzaviracich ventild vzduchového
motoru.

UPOZORNENI

Rozmotejte vyhfivané hadice pfed zapnutim
spinaCe ohfivace k zabranéni prehrati a
horkych mist v hadici.

3A1569E

11. Nastavte ventily UVOLNENI TLAKU /
STRIKANI (SA, SB) na SPRAY (stfikani).

- SA

e :, -'“13,'. L i‘-_

a . _SB

T

12. Zkontrolujte zapnuti z6n ohfevu a cilové
teploty, strana 23.

1i8442a

13. Otevrete uzaviraci ventil vzduchového
motoru.

14. Cerpadla natlakuji material podle regulatoru
tlaku vzduchu.
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Provoz

15. Zkontrolujte méfidla tlaku materialu A a B (GA,
GB) ke zjisténi spravného vyvazeni tlaku mezi A
a B. Kdyz je nevyvazeny, vypoustéjte stranu
vysokého tlaku s ventily SA a SB, az je tlak
vyvazeny.

GA

1i8442a

16. Otevrete ventily A a B rozdélovace materialu
pistole.

Zobrazena pistole Fusion AP

ti2414A

17. Odjistéte bezpecnostni pojistku pistole.

ti2410A

18. Otestujte stfik na lepenku.

19. Zafizeni je pfipraveno ke stfikani.

30
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Cirkulace materialu

Cirkulace materialu
Reactorem

ANPAN

Necirkulujte materialem, obsahujicim
nadouvadlo, bez konzultace s dodavatelem
materialu s ohledem na limity teploty materialu.

K cirkulaci pfes rozdélovac pistole a pfedehfatou
hadici se podivejte na stranu 32.

1. Provedte Prvni spusténi, strana 22.

/N A\ |

Neinstalujte vypnuti po proudu vystupl ventild
UVOLNENI TLAKU/STRIKANI (BA, BB). Ventily
funguiji jako uvolfiovaci ventily pretlaku, kdyz se

nastavi na STRIKANI "

Rozvody musi byt oteviené tak, aby ventily
mohly automaticky uvolfiovat tlak, kdyz je stroj
V provozu.

2. Viz Typicka instalace s cirkulaci, strana 11.
Zavedte cirkulacni vedeni zpét do zasobniho
sudu odpovidajici komponenty A nebo B.
PouZijte hadice, dimenzované na maximalni
pracovni tlak tohoto zafizeni. Viz Technické
udaje, strana 37.

3. Nastavte ventily UVOLNENI TLAKU/
STRIKANI (SA, SB) na UVOLNENI th
TLAKU/CIRKULACI. -

~

.-

\‘\

._/ } o~
\/ tis441a

4. ZAPNETE hlav. vypinad

-

SA—

I o |

3A1569E

Cirkulace materialu

. Nastavte cilové teploty, viz strana 22. Zapnéte

ohfivaci zony ( A ) a ( B ) stisknutim ( 1).

Nezapinejte vyhfivaci zénu m , kdyz
nejsou hadice naplnéné materialem.

. Stisknéte 0 k zobrazeni aktualnich teplot.

. Zapnéte regulator na nizky tlak, dokud teploty

(A) a (B ) nedosahnou cilovych hodnot.
ZvySujte tlak, az jsou teploty na cilovych
hodnotéach.

. Zapnéte vyhfivaci zonu a stisknutim ().

. Nastavte ventily UVOLNENI TLAKU/

STRIKANI (SA, SB) na STRIKANI “

! T— ———SA
= L j Oy sz
7 B, 1' . sB

N A\ )\ / G
/ N - '
| Q) /S tasaza
AT/ -4
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Cirkulace materialu

5. Nastavte cilové teploty, viz str. 23. Zapnéte

vyhfivaci zony (A ), (B ) a a
stisknutim (I).

Cirkulace pres rozdélovaé
pistole

ANPAN j

Necirkulujte materialem, obsahujicim . Zapnéte regulator na nizky tlak, dokud teploty

nadouvadlo, bez konzultace s dodavatelem (A) a (B ) nedosahnou cilovych hodnot.

materialu s ohledem na limity teploty materialu. Zvysujte tlak, az jsou teploty na cilovych
hodnotach.

Stisknéte“ k zobrazeni aktualnich teplot.

Cirkulace materialu pfes rozdélova¢ pistole
umozni rychlé predehrati hadice.

1. Instalujte rozdélova¢ materialu pistole (P) na
sadu pfisluSenstvi cirkulace (CK). Pfipojte
vysokotlaky cirkula¢ni rozvod (R) k cirkulac-
nimu rozdélovadi.

a
'H}

‘_!] 3
i 5
ok \ % R

W ti2767a

Zobrazena pistole Fusion AP

Tabulka 1: Cirkulaéni sada (CK)

Dil Pistole Pfirucka
246362 Fusion AP 309818
256566 Fusion CS 313058
GC1703 Probler P2 313213

2. Zavedte cirkulacni rozvod zpét do zasobnich
sudu pfislusné komponenty A nebo B.
Pouzijte hadice vhodné pro maximaini
pracovni tlak tohoto zafizeni. Viz pFiruku pro
pokyny k instalaci.

3. Provedte Prvni spusténi, strana 22.

4. Prepnéte hlavni vypina¢ na ZAPNUTO |

32
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Ovladace a indikatory DataTrak

Ovladace a indikatory DataTrak

DataTrak na stfikacich kompletech Reactor A-25 nemaiji ochranu proti zrychleni. Pro pokyny pro
nastaveni a provoz se podivejte na Provoz DataTrak, strana 34.

Kli¢ pro Obr. 4

AB Kombinovany vytlak materidlového Cerpadla
(nastavitelny uzivatelem)

AC Jednotky pratoku (nastavitelné uzivatelem na
C/min. gpm [US], gpm[imperial], 0z/min [US],
oz/min [Imperial], I/min, nebo cc/min)

AD LED (indikujte poruchu, kdyz sviti)

AE Displej

PF Klavesa plnéni/proplachovani (umozriuje rezim
pInéni / proplachovani. V rezimu pInéni / propla-
chovani pocitadlo davek celkem [BT] nepogita).
LED blika v rezimu pInéni / proplachovani.

AE, viz detaily vpravo

Obr. 4. Ovladace a indikatory DataTrak

3A1569E

RK Klavesa Reset (Resetuje poruchy. Stisknéte a
drzte 3 sekundy k vymazu pocitadla davek
celkem). Zatlacte k pfepnuti mezi pritokem a
hodnotou cyklu.

CF Hodnota cyklu / priitoku

BT Pocitadlo davek celkem

GT Velky soucet

RT Pfepnuti zrychleni (nechte neaktivni)

GT

Rezim chodu

Rezim nastaveni

DataTrak |

TLECTRONIC MONITENI NG STSTRN |

tit7741a
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Provoz DataTrak

Provoz DataTrak

Displej (AE) se vypne po 1 minuté k ochrané
zivotnosti baterie. Stisknéte jakoukoli klavesu
k probuzeni displeje.

UPOZORNENI/I

K zabranéni poskozeni tlagitek programovatel-
nych klaves netisknéte tlaCitka ostrymi pfedméty,
jako jsou pera, plastové karty, nebo nehty.

Rezim nastaveni

1. Viz Obr. 4, strana 33. Stisknéte a drzte ¢
po dobu 5 sekund, az se objevi menu
Nastaveni.

2. KvlozZeni nastaveni pro velikost materialo-
vého Cerpadla, jednotek pratoku a deaktivace

funkce ochrany proti zrychleni stisknéte E

ke zméné hodnoty, pak ¢ k ulozeni
hodnoty a pohnuti kursorem na pfisti datové
pole.

» Nastavte velikost mat. Cerpadla na 98 cc.
« Deaktivujte ochranu proti zrychleni.

3. Pohnéte kurzorem na pole aktivace chyby E5,

pak stisknéte ¢ jesté jednou k opusténi
rezimu Nastaveni.

Rezim chodu

Pinéni / proplachovani

1. Viz Obr. 4, strana 33. K vlozeni rezimu PInéni
/ proplachovani stisknéte jakoukoli klavesu

k probuzeni displeje, pak stisknéte ¢ .
Symbol PInéni / proplachovani se objevi na

[0/GI0/02[110]

% ————]
v
Ot,"min

displeji a LED bude blikat

2. KdyZ jste v rezimu PInéni / proplachovani,
pocitadlo davek (BT) nebude pocitat.
Pocitadlo velkého souctu (GT) pokraduje v
pocitani.
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3. K opusténi rezimu PInéni / proplachovani
stisknéte jakoukoli klavesu k probuzeni

displeje, pak stisknéte ¢ . Symbol PInéni /
proplachovani zmizi z displeje a LED
prestane blikat.

Pocitadlo / Velky soucet

Viz Obr. 4, strana 33. Posledni znak pocitadla
davek (BT) reprezentuje desetiny galon(i nebo
litrG. K resetu souctu stisknéte jakoukoli klavesu

k probuzeni displeje, pak stisknéte E adrzte 3
sekundy.

» Kdyz je AC nastaveno na galony nebo unce,
BT a GT zobrazi galony.

+ Kdyz je AC nastaveno na litry nebo cc, BT a
GT zobrazi litry.

+ Kdyz je AC nastaveno na cykly, BT a GT
zobrazi cykly.

Stisknéte ® k pfepnuti mezi jednotkami
pritoku a cykly. Pismeno pod BT displeje
indikuje, ze BT i GT zobrazuji galony (g) nebo
litry (I). Pismeno neznamend, ze BT a GT
zobrazuji cykly.

Displej

Viz Obr. 4, strana 33. Displej (AE) se po 1
minuté neaktivity vypne v reZimu chodu nebo po
3 minutach v reZimu nastaveni. Stisknéte
jakoukoli klavesu k probuzeni displeje.

POZNAMKA: DataTrak bude pokragovat
v pocitani cykll, kdyz je displej vypnuty.

POZNAMKA: Displej (AE) se mUze vypnout,
kdyZ je aplikovan na DataTrak staticky vyboj
vysoké urovné. Stisknéte jakoukoli klavesu
k probuzeni displeje.

Diagnostika

Viz Diagnostické kody DataTrak, strana 36.

3A1569E



Udrzba

Zkontrolujte a pfidejte denné TSL do mokré
misky Cerpadla strany B.

Zkontrolujte denné lahev s mazivem I1SO na
vyznamné odbarveni nebo krystalizaci. Vyménte
za Cerstvou TSL, kdyz je tfeba.

Zajistéte, aby Cerpadlo ISO (A) bylo dole a
v pozici PARK béhem kazdého vypnuti.

Udrzujte kapalinu 1ISO (A) tak, aby nebyla
vystavena atmosfére, k prevenci krystalizace.

Vyndejte zatku vstupniho filtru (V, Y) a vyCistéte
sitka, kdyz si vS§imnete zvySené nevyvazenosti
tlaku mezi A a B nebo kdyz je to tfeba pro pouzity
material. Vycistéte po proplachnuti.

Uzaviete uzaviraci ventily materialu pistole, kdyz
se neprovozuje.

Kdyz se pouzije pistole Fusion AP nebo Probler
P2, pfidejte tuk s maznici podle pFiru¢ky

Cistéte sitka filtru pistole a portd smésovaci
komory pravideln& nebo kdyz si vS§imnete
zvysené nevyvazenosti tlaku mezi A a B. Viz
pfiruCka pistole.

Pouzijte lithiovy tuk nebo olej pro Cerpadla Iso na
vSechny zavitové fitinky na strané “A”.

3A1569E

Udrzba
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Diagnostické kody

Diagnostické kédy

Diagnostické kédy ovladani teploty

Diagnostické kédy oviadani teploty se objevi na
displeji teploty.

Tyto alarmy vypnout vytapéni. E99 se vymaze

auto-maticky, kdyz je teplota dosazena. Kédy E
03 az E 06 se mohou vymazat stisknutim ( | ).

Pro dalsi kody VYPNETE hlavni napajeni

pak ZAPNETE ' | k vymazu.

Viz pfirucku oprav pro korektivni akce.

v

Diagnostické kédy DataTrak

kod nazev kédu zéna
alarmu

01 Vysoka teplota materialu individudlni
02 Vysoky proud individudlni
03 Zadny proud individualni
04 FTS neni pfipojeno individualni
05 PriliSna teplota desky individualni
06 Ztrata komunikace zény individudlni
30 Momentalni ztrata komunikace | vSechny
99 Ztrata komunikace displeje v§echny

POZNAMKA: Jen pro zénu hadice, kdyz FTS je
odpojeno pfi spusténi, displej zobrazi proud
hadice OA.

DataTrak muze diagnostikovat mnoho problému s ¢erpadlem. Kdyz monitor detekuje problém, LED
zacne blikat a objevi se diagnosticky kod na displeji. K potvrzeni diagnézy a navratu k normalni

provozni obrazovce stisknéte jednou
diagnostického kédu.

k probuzeni displeje a jesté jednou k vymazu obrazovky

Symbol Kéd | Nazev kédu

Diagnéza Pfi€ina

E-2 Zrychleni
smérem doll

IﬁEz

Unik b&hem zdvihu dolC.

Opotfebeny saci ventil.

E-3 Slaba baterie

Napéti baterie pfili§ slabé
k zastaveni zrychleni

Slaba baterie. Vymeénit
baterii, viz strana 38.

E-6 Vyhotela
pojistka

Fuse
250mA

Vyhoftela pojistka. Vyménit
pojistku, viz strana 38.

* Vadny solenoid nebo
pfipojeni solenoidu

* Extrémni teploty
(nad 140°F [60°C]).
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Rozméry

With Wheels Without Wheels
Dimension| in. (mm) in. (mm)
A 43.5 (1105) 43.5 (1105)
B 29 (736.6) 21.5 (546)
¢} 30 (762) 24.5 (622)
Rozméry S koly Bez kol

3A1569E
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Technické udaje

Technické udaje

Kategorie

Udaje

A-25

A-XP1

Max. pracovni tlak materialu

2000 psi (14 MPa, 138 bart)

3500 psi (24 MPa, 241 bar)

Max. tlak pfivodu vzduchu

125 psi (0.9 MPa, 9 bar()

125 psi (0.9 MPa, 9 bar(i)

Max. pracovni tlak vzduchu

80 psi (550 kPa, 5.5 bar(i)

100 psi (689 kPa, 6.9 baru)

Pomér tlaku

25:1

351

Spotfeba vzduchu

28 scfm (0.8 m¥min) tryska
02 pfi 1500 psi blok. Tlaku

50 scfm (1.41 m3/min) tryska
00 pfi 1500 psi blok. tlaku

Max. vykon stroje s hadici

9000 W

13000 W

Pozadavky na napajeni (50/60 Hz)

200-240VAC jmen., 3 faze 195-253VAC
200-240VAC jmen., 3 faze (Delta) 195-253VAC
350-415 VAC jmen., 3 faze 338-457VAC

(WYE 200-240 VAC vedeni k neutralu

Pozadavky na intenzitu proudu (plna
zatéz)*

40 A @ 230V, 1 faze
32A@ 230V, 3 faze
18.5A@ 380V, 3 faze

56 A @ 230 V, 1 faze
45 A @ 230 V, 3 faze
26 A @ 380 V, 3 faze

Max. teplota ohfivae materialu

190 °F (88 °C)

Max. teplota materialové hadice

180 °F (82 °C)

Max. okolni teplota

120 °F (49 °C)

Max. vystup

25 Ib/min. (11.4 kg/min.)

1.5 gal/min. pfi 2000 psi

Vystup na cyklus (A a B)

0.025 gal/cykl.(0.095 l/cykl.)

0.017 gal/cykl. (0.094 l/cykKl.)

Napajeni ohfivace

6000 W

10,200W

Napajeni hadice 2790 W
Akusticky tlak (viz NXT pfirucka 70.2 dB(A)
vzduchového motoru)

Akusticky vykon (viz NXT pFirucka 80.1 dB(A)

vzduchového motoru)

Rozsah viskozity

250-1500 centipoise (typicky)

Max. vstupni tlak materidlu

300 psi (2.1 MPa, 21 bar) nebo 15% vystupniho tlaku

Vstup materialu/Filtr

20 ocek standard

Oc¢ka filtru vstupu vzduchu

40 mikronu

Vstup komponenty B (pryskyfice)

3/4 npt(f) otocny

Vstup komponenty A (Izokyanat

3/4 npt(f) otocny

Recirkulace/Blokovaci pfipojka hadice

Strana ISO (A): #5 JIC (m); Strana pryskyfice (B): #6 JIC (m)

Max. dilka vyhfivané hadice***

210 ft, 3/8 vnitf. primér

Hmotnost

310 Ib (140.6 kg)

Smacené dily

Uhlikova ocel, nerez ocel, chrom, hlinik, Fluoroelastomer,
PTFE, nylon

*Ampéry plné zatéZe se vSemi pfistroji pracujicimi s maximalni kapacitou s hadici 210 ft (64.1 m).

***210 ft (64 m) vyhfivané hadice bude produkovat maximalné povolenou kapacitu ohfevu. 310 ft (94
m) vyhfivané hadice mlze byt pouzito, ale bude mit 0 25% mensi kapacitu ohfevu.
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Poznamky

3A1569E 39



Standardni zaruka Graco

Graco ruéi za to, Ze v8echna zafizeni, vyrabéna firmou Graco a nesouci jeji nazev, nemaji zavady

v materialu a zpracovani v den prodeje autorizovanym distributorem Graco pro uziti pavodnimu
kupujicimu. S vyjimkou zvlast prodlouzené nebo omezené zaruky, vydané Graco, opravi nebo vymeéni
Graco v dobé 12 mésicl od data prodeje jakoukoli ¢ast zafizeni, uznanou firmou Graco za vadnou.
Tato zaruka plati, jen kdyz je zafizeni instalovano, provozovano a udrzovano v souladu s pisemnymi
doporucenimi Graco.

Tato zaruka nepokryva a firma Graco neni zodpovédna za vSeobecné opotiebeni nebo jakékoli
poruchy, poSkozeni a opotfebeni, zavinéné vadnou instalaci, vadnym pouzivanim, odérem, korozi,
neadekvatni nebo Spatnou udrzbou, zanedbanim, nehodou, ucpanim nebo vyménou dild za dily, které
nejsou vyrobeny firmou Graco. Také nemUze byt firma Graco zodpovédna za poruchy, Skody a
opotfebeni, vzniklé nekompatibilitou zafizeni Graco s konstrukcemi, pfislusenstvim nebo materialem,
nedodavanymi firmou Graco nebo Spatnou projekci, vyrobou, instalaci, provozem nebo udrzbou
konstrukci, pfislusenstvi, vybaveni nebo materidlem, nedodanym firmou Graco.

Tato zaruka je podminéna vyplacenym vracenim zafizeni, reklamovaného jako vadné u
autorizovaného distributora Graco, kvUli ovéfeni reklamované vady. Je-li reklamace ovéfena, Graco
opravi nebo vyméni bezplatné jakoukoli vadnou &ast zafizeni. Zafizeni bude vraceno a prepraveno
puvodnimu kupujicimu vyplacené. Jestlize zkouska zafizeni neprokaze zadnou zavadu v materialu
nebo zpracovani, oprava bude provedena za pfiméfeny poplatek, v némz jsou zahrnuty naklady za
dily, laboratorf a pfepravu.

TATO ZARUKA JE VYLUCNA NA MiSTO JAKYCHKOLI JINYCH ZARUK, VYJADRENYCH NEBO
PREDPOKLADANYCH, ZAHRNUJE, ALE NENi OMEZENA ZARUKOU PRODEJNOSTI NEBO
ZPUSOBILOSTi PRO ZVLASTNI UCELY.

Zavazky firmy Graco a odstranéni zavady u kupujiciho pfi poruseni zaruky se fidi jediné zasadami
shora uvedenymi. Kupujici souhlasi s tim, Ze nema narok na dal8i nahrady (zahrnuijici, ale
neomezené na vedlejSi nebo nasledné Skody z uslych zisku, prodejni ztraty, zranéni osob nebo pfi
poskozeni majetku nebo dalSi vedlej§i nebo nasledné ztraty). Kazdé uplatnéni naroku musi byt
provedeno ve lhuté do dvou (2) let od data prodeje.

GRACO NEPOSKYTUJE ZARUKU A NEUZNAVA PREDPOKLADANE ZARUKY PRODEJNOSTI A
ZPUSOBILOST PRO ZVLASTNI UCELY V SOUVISLOSTI S PRISLUSENSTVIM, VYBAVENIM,
MATERIALY NEBO KOMPONENTAMI PRODAVANYMI, ALE NEVYRABENYMI FIRMOU GRACO.
Tyto dily, prodavané, ale nevyrobené firmou Graco jsou pfedmétem zaruky, pokud néjakou maji,
svych vyrobcll. Graco poskytne kupujicimu pfiméfenou pomoc pfi uplatnéni téchto zaruk.

V Zzadném pfipadé Graco nezodpovida za nepfimé, nahodné, specialni nebo nasledné Skody, vzniklé
z dodaného zafizeni Graco za téchto podminek nebo z vybaveni, vykonu nebo pouziti jakychkoli
vyrobk{l nebo jiného zbozi, i kdyz je to v disledku poruseni smlouvy, zaruky nebo nedbalosti Graco
nebo dalSich.

K PROVEDENI OBJEDNAVKY vstupte do kontaktu se svym distributorem Graco.

vydani. Graco si vyhrazuje pravo provadét kdykoli aktualni zmény bez oznameni.

WWW.Qraco.com
Platnost revize E od prosince 2016

Pfeklad revize E proveden v Media CZ: 3/2016
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