GRACO

Pro Xpc' Auto

Automatické elektrostatické vzduchové striekacie pistole

OVERENA KVALITA. SPICKOVA TECHNOLOGIA.



Nastavenie novych standardov

Elektrostaticka striekacia pistol Pro Xpc Auto ponuka vynikajicu kvalitu povrchu, Spickova Géinnost
prenosu materialu a svojou vefkostou je predurena pre roboty a uchytenia s obmedzenym
zatazenim. Je bezpe€na, odolna, oviadatelna pomocou PLC, navrhnuta pre efektivnu integraciu do
systému a ma vykonovy certifikat — méZete sa spofahnit na bezproblémovd pracu.



c‘._.;.
%) Navrhnuté pre roboty

Graco rozumie Vadim poziadavkam na lahSie a kompakinejSie striekacie pistole s vacsim dosahom. Racionalizovali
sme pistol Pro Xpc Auto tak, aby bola schopna pracovat v menSom priestore. Jej velkost ju predur¢uje na striekanie

zkych miest a rohov. Hmotnost je ideélna pre roboty a manipulatory s obmedzenym zatazenim.

@@ Zdokonalte V45 vyrobny proces

Pistol poskytuje 250 uzivatel'sky nastavitelnych parametrov a pripomienky udrzby. Ovladac pistole Pro Xpc Auto je
navrhnuty pre efektivnu integraciu s robotom. Pistol je mozné ovladat pomocou PLC alebo cez zbernicu, ¢o Vam
umozfuje flexibilitu pri realizacii vyrobného procesu. Vynikajlci adaptér pre manualne striekacie pistole a starsie

automatické prislusenstvo umoziuje integraciu pistole Pro Xpc Auto s mnozstvom konfiguracii.

A Investujte do bezpeénejsieho pracovného prostredia

Nie je tajomstvom, Ze vysoké napétie prinasa riziko pocas prace v striekacej kabine. To je dvod, pre€o pistol Pro
Xpc Auto bola navrhnuté so 100 kV zdrojom a nizkonapatovym kablovym prepojenim. Toto rieSenie nielenze
zvySuje bezpecénost, ale ovladac Pro Xpc Auto obsahuije softvér na detekciu elektrického oblika, ktory automaticky

vypina elektrostatiku v pripade nebezpeéného priblizenia pistole k striekanému predmetu.




Dobre vyhavene pre posohivy vykon

Coraz viac zakaznikov vyzaduje prakticky bezchybné povrchy bez zasahu fudského faktora a vysoku vyrobn(i
kapacitu, bez kompromisov v oblasti vykonu pistole. Pro Xpc Auto pontka vyborn( kvalitu povrchu s vynikajlicou
Pro Xp atomizaciou. NielenZze ma patentované body nabijania na znizenie spatného obalovania a zlep$enie
prekrytia, ale obsahuje aj novy 100 kV zdroj, ktory Vam dodava vy3Siu efektivitu prenosu farby.

Pripojenie striekacej hlavy
Dve zapustené nylonové skrutky pre spojenie
s manifoldom a zjednoduSenie udrzby

Kvalita povrchu
Viynikajlca kvalita povrchu a
$pickova ucinnost prenosu farby
s atomizaciou Pro Xp

Vzduchova striekacia pistol
navrhnuté na striekanie mnozstva
materidlov zahfiajucich riedidlové,
vysokovodivé a vodourieditelné
farby

Lahké e —
; Zadny manifold
a kompaktna
i {2y mesta ohov o Moznosti manfoldov
BOdy nab|]?n|a _ Prispdsobenie ku vietkym materiélovym,
Ideaina hmotnost pre umiestnenie Zabrafiuje spatnému obalovaniu vzduchovym pripojeniam a zdrojom pomocou
a zvysuje efektivitu prenosu pomocou zadného alebo spodného manifoldu

na roboty a uchytenia s nizkym

zatazenim (0,91 kg) patentovanych bodov nabijania

SPODNY MANIFOLD
Idedlne pre pripojenie na robot

ZADNY MANIFOLD
Idedlne pre upevnenie na manipulator



Ovladanie

-

_—

Pohyblivé zapastie Pevné zapéstie Pevné zapéstie
Spodny manifold Spodny manifold Zadny manifold

Optimalizujte parametre striekania a integrujte
systém s ovladanim pistole Pro Xpc Auto

e 250 uzivatelskych nastaveni parametrov pre flixibilitu pri
striekani so Sirokym vyberom velkosti a tvarov prvkov

e Napatie a prud méZu byt nezavisle nastavené tak, aby
spinili poZiadavky vyrobného procesu

e  PInd integracia systému s PLC alebo inou zbernicou

e  Eliminacia nedostatkov pri Udrzbe so 4 programovatelnymi
pripomienkami Udrzby

e Automatické vypinanie elektrostatiky, ked je striekany
predmet prili§ blizko pistole, dopinené o softvér na detekciu
elektrického obluka

e Panelové alebo nastenné uchytenie pre lahku inStalaciu

o———— 100KV zdroj
Nizkonapatové kablové spojenie pistole
zvySuje bezpec€nost a spolahlivost, a zaroven
znizuje naklady a zlozitost' systému

PEVNE/MANIPULATOROVE UCHYTENIE

Priemer tyCe 2,5 cm (1 in) pre stabilné uchytenie k réznym konfiguraciam.

UCHYTENIE NA RAMENO ROBOTA

e Uchytenie na spodnom alebo zadnom manifolde pre rdzne nastavenia
Pistol mdZe byt umiestnend na pevné alebo pohyblivé z&pastie robota
Nastavenie uhla polohy robota na 60 alebo 90 stupfiov

Dostupné adaptérové platne pre rdzne modely robotov



Viyber modelu piStole pre riedidlové alebo vodné farby
Pistol pre riedidlové farby — 100 kV pistol schopna striekat’ materialy s odporom nad 3 MQ/cm
Pistol pre vodné farby — 60 kV pistol pre vodourieditelné farby

Vyber zadného/spodného manifoldu pistole

Pistol pre riedidlové materialy, zadny manifold LC1020
Pistol' pre vodné materialy, zadny manifold ‘ LC1028
Pistol pre riedidlové materialy, spodny manifold ‘ LC2020
Pistol' pre vodné materialy, spodny manifold ‘ LC2028 J

Modely pistoli obsahuji vzduchovi hlavicu obj. ¢. 24N477 a trysku
1,6 mm (0.055 in) obj. ¢. 24N616

UrEenie uchytenia potrebného pre instalaciu »

Obj. &.
Pevr_]é/ManipvmétorOVé uchytenie 241044 Zadny manifold pistole Spodny manifold pistole
— priemer ty¢e 2,5 cm (1 in) s uchytenim na robota s uchytenim na robota
Uchytenie na robota pohyblivé/pevné zapastie 241050
Motoman EXP1250 24Y128 Fanuc Paint Mate 200iA a 200iA/5L 24Y768
Motoman PX1450 a PX2850 24Y129 Fanuc P-145 24Y769
Motoman EXP2050 24Y634 ABB IRB 540 24Y172
Motoman EXP2700, 2800 a 2900 24Y650 ABB IRB 1400 24Y173

ABB IRB 580 a 5400 24Y634

Urgenie dizky napajacieho kabla potrebného od pistole k oviadaniu

Napéjaci kabel 11 m (35 ft ) 17H040
Napéjaci kabel 20 m (65 ft) ‘ 17H041
Napéjaci kabel 30 m (100 ft) ‘ 17H042




Objednavka oviadania Pro Xpc Auto

Ovléadanie pre riedidlové materialy obsahuje
napajaci kabel a 1/0 kabel 20 m (65 ft)
Ovladanie pre vodné materialy obsahuje
napajaci kabel a 1/0 kabel 20 m (65 ft )

24Y307

‘ 24Y308

17H288

Konzola pre uchytenie ovladania na stenu

Technicka Specifikacia

Ovladanie

Pistorl Pro Xpc Auto

Maximélny pracovny tlak materiélu
Maximalny pracovny tlak vzduchu

Minimélny tlak na pohon valca

Maximalna pracovna teplota materilu
Rozsah odporu materialu pri riedidlovej pistoli
Rozsah odporu materiélu pri vodnej pistoli
Vlystup skratového pradu

Hmotnost pistole (priblizna, zavisi od modelu)

Dizka pistole

Modely pre riedidlové materialy

Modely pre vodné materialy

Vstupna armatura atomizaéného vzduchu
Vstupna armatura vzduchu turbiny
Vstupna armatura vzduchu do valca

Vstupna armatira materialu

7 bar (100 psi; 0,7 MPa)
7 bar (100 psi; 0,7 MPa)
3,4 bar (50 psi; 0,34 MPa)
48°C (120°F)

3 MQ/cm az nekonecno
<3 MQ/ecm

150 pA

0,9kg (2.01b)

14,5 cm (5.7 in)

Vystupné napatie

0-100 kV

0-60 kV

Velkosti vstupovivystupov

5/16 in (8 mm) OD nylon rarka
5/16 in (8 mm) OD nylon rarka
1/4 in (6 mm) OD nylon rurka

1/4 in (6 mm) PFE rarka

Ovladanie pistole Pro Xpc Auto

Vstupné napatie 100-240 VAC
Frekvencia 50-60Hz

Sirka 17,3 cm (6.8 in)
Dizka 12,2 cm (4.81in)
Vyska 19,1 ¢m (7.51n)
Hmotnost 2,0kg (4.51b)

332992

Pro Xpc Auto pistol

Pro Xpc Auto ovlada¢ 333266




Prislusenstvo
Vyber vzduchovej hlavice

C Tvar Dizka Odporigané viskozita materialu Odporigané
Objednavacie &islo (farba) vzoru mm (in) cp Bri 21°C (70°F) ry'lcﬁlosti vyrobného procesu
24N4TT7 (Cierna)* Kruhovy 381-432 (15-17) Mala az stredna (20-70 cp) Do 450 cm?3/min (15 oz/min)
24N438 (Cierna) Kruhovy 381-432 (15-17) Mala az stredna (20-70 cp) Do 450 cm®/min (15 0z/min)
24N279 (Cierna) Kruhovy 356-406 (14-16) Mala az vysoka (70-260 cp), Do 450 cm®/min (15 0z/min)
a s velkym obsahom susiny (360+cp)
24N376(Cierna),24N276(modra) | Zuzeny 432- 483 (17-19) Mala az stredna (20-70 cp) Do 450 cm®/min (15 0z/min)
24N277(Cervend),24N278(zelend
24N274 (Cierna) Z0zeny 305-356 (12-14) Mala az stredna (20-70 cp) Do 450 cm®/min (15 0z/min)
24N275 (Cierna) Zuzeny 356-406 (14-16) Mala az stredna (20-70 cp), a s velkym Do 750 cm?3/min (25 oz/min)
obsahom susiny (360+cp), letecké natery
24N439 (Cierna) Zuzeny 279-330 (11-13) PouZitie s tryskami s priemerom 2,0 mm. Do 600 cm?/min (20 0z/min)
Stredna az vysoka (70-260 cp), a s velkym
obsahom susiny (360+cp)
24N453 (Cierna) Kruhovy 356-406 (14-16) Mala az stredna (20-70 cp) Do 450 cm®/min (15 0z/min)

Vaetky tvary vzorov a dizky prislichajlice vzduchovym hlaviciam v tabulke vy3sie boli namerané za nasledovnych podmienok:
o \/zdialenost predmetu: 254 mm ® Tlak vzduchu na vstupe: 3,4 bar ® Vzduch turbiny: nastaveny na maximalnu Sirku
*SUcast pistole

Vyber trysky

Materilova tryska pre Standardné materialy

e Prietok materialu: 300 cm?/min

Vysokoodolna fryska pre abrazivne materialy

Objednéavacie éislo | Farba | Velkost otvoru - mm (in.) Objednavacie éislo | Farba | Velkost otvoru - mm (in.)
24N619 Ciermna 0,55 (0.022) 24N620 Modra |0,75 (0.029)

24N613 Cierna  |0,75 (0.029) 24N621 Modra | 1,0 (0.042)

24N614 Cierna  [1,0 (0.042) 24N622 Modra |1,2 (0.047)

24N615 Cierna | 1,2(0.047) 24N623 Modra |1,5(0.055)

24N616* Cierna |1,5 (0.055) 24N624 Modra |1,8 (0.070)

24N617 Cierna | 1,8 (0.070) 24N625 Modra |2,0 (0.080)

24N618 Cierna |2,0 (0.080)

*Sucast pistole

PrisluSenstvo k pistoliam

Obj. ¢islo Popis

24Y403 Textilny kryt piStole - zadné uchytenie, 10-balenie

24Y404 Textilny kryt pistole - spodné uchytenie, 10-balenie

24X794 Kruhova tryska. Pre zmenu Standardnej striekacej
vzduchovej pistole na piStol' s kruhovou stopou.

24N704 Nahradné elektrodova ihla pre abrazivne materialy. Modra.

24Y325 Spiralova materialova hadigka, zadny manifold

24Y328 Spiralova materialova hadigka, spodny manifold

Certifikacia pistoli Pro Xpc Auto**

c € 0359 @II 2G < 0.24mJ

PTB 15 ATEX 5009
EN 50050-1
EN 50176

**Patentované

Tieto zariadenia st dostupné aj v nasich regionalnych pobockéch:

Obchodné kanceléria Nitra

DASS, s.r.0. * Fraiia Mojtu 18, 949 01 Nitra «

Slovenska republika

Tel./Fax: +421-(0)43-4221446 + Mobil +421(0) 908-987626 ¢
E-mail: prvak@dass.sk * URL: http://www.dass.sk

Obchodné kanceléria Kosice

DASS, s.r.0. * Hranicna 794/2 (Areal ASKO), 040 01 Kosice *
Slovenska republika

Tel./[Fax: +421-(0)43-4221446 « Mobil +421(0) 917-479063 *
E-mail: zatko@dass.sk, farkas@dass.sk + URL: http://www.dass.sk
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