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ProlMix™ PD2K

Dvojkomponentny zmiesavaci systém s objemovymi pumpami

OVERENA KVALITA. SPICKOVATECHNOLOGIA.



Dostali sme efektivitu elektronického zmieSavacieho systému na

novu Uroven!

Premiestnenim zmieSavacieho bodu blizSie k pistoli moze ProMix PD2K

zredukovat odpadovy zmieSany material a pouZité riedidlo az 0 80%

v porovnani s klasickymi elektronickymi zmieSavacimi systémami.

To znamena niZSie naklady na likvidaciu nebezpe¢ného odpadu a mene;
vyhodeného materialu - hlavne ak menite material niekolkokrat denne alebo

pouzivate materialy s kratkou dobou spracovatelnosti.




Zredukujte mnozstvo riedidla
a odpadového materialu az o 80%

ProMix PD2K Vam usetri ¢as a peniaze nielen tym, Ze préacu
dokonCite skor, ale aj zredukovanim odpadového materialu.

Je efektivny a da Vam stély a konzistentny prietok materialu

pri vSetkych Vasich aplikaciach.

Porovnanie uspor

Pozrite sa na uspory, ak porovnate ProMix
PD2K s tradiénymi systémami.

+ AZ 0 80 % znizenie preplachového odpadu

+ Malé mnozstvo zmieSaného materiélu - vyborné pre materialy
s kratkou dobou spracovatelnosti -
* Rychla vymena materialu a menej materialu na vyplachnutie ProMix PD2K

znamena menej odpadu a kratSie vypadky PREPLACHOVANE GASTI CERVENOU!

Denna spotreba Denna spotreba
farby* riedidiel”

70% 80%

uspora uspora

ProMix Tradicné ProMix Tradicné
PD2K systémy PD2K systémy
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Zvyste efektivitu a vykon

Jedinecné piestové pumpy zariadenia ProMix PD2K su stale pod

tlakom a pouzivaju 100% objemovu technoldgiu, takze mate vzdy

presny zmieSavaci pomer a staly vykon — vzdy ked potrebujete!

PD2K
rozsirenie pump

PD2K m& moznost pridat dalsie davkovacie
pumpy, takZze mdZete maximalizovat VaSe Uspory.

Aplikacie:

Vyhradené farby redukuju odpad

+ Vyhradte aZ tri pumpy pre tri
najpouzivanejSie farby pre dosiahnutie
maximalnej redukcie odpadu.

Jedno zariadenie zvladne VIAC

+ Pouzivajte jeden péar davkovacich pump pre
epoxidy a druhy pér pre uretanové néatery.
Jedno zariadenie na obe aplikacie...

Setrite ¢as pri vymene farby

+ Vautomatickych systémoch pripravujte druhu
farbu, kym sa strieka prva a tym znizte as
potrebny na vymenu farby.

ProMix PD2K sa jednoducho nastavuje
a udrziava. Zvladne rozne vstupné tlaky a viskozity
bez zdihavého doladovania a pumpy mdzu byt prestavané

za menej ako 20 minut.
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Elektronicky displej

Redukuje prestreky a odpadovy material

+ Nastavte a udrzujte optimalny tlak materialu

+ Setrite material striekanim s najvy$$ou moznou efektivitou

Udaje zobrazované v realnom ¢éase

+ Jednoducho riadi zmieSavacie pomery, farby, alarmy, tlak a prietok
+ Detekuje priesaky a poSle varovanie, ked zabudnete na udrzbu

+ Stahuijte reporty na USB klt¢

Stravite menej ¢asu udrzbou

* Netreba preplachovat a udrZiavat Ziadne regulatory

Davkovacie
piestové pumpy

Presné

+  Su neustale pod tlakom, presné
zmieSavanie (s presnostou 1%)

Univerzalne

* ZmieSavajte epoxidy aj uretany s
JEDNYM systémom

+  Spravujte az 30 farieb a 4 tuzidla s 2
alebo 4 davkovacimi pumpami

+  Pumpy méZu byt vyhradené
farbam alebo skupine farieb

«  Zmenite farbu v jednej pumpe, kym druha
zmieSava

Lahka udrzba
+ Udrzba priamo na pracovisku za menej

ako 20 minut. Ziadne opravy v servisnom
stredisku, ako pri zubovych Cerpadlach.
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Manualne systémy
- ProMix PD2K

PD2K zmieSava material 2m pre striekacou
pistolou. Tato nova funkcia Setri Vas ¢as a
material, ked’ menite farbu alebo preplachujete
systém. Teraz méate dve moznosti zmieSavania:
“Na opasku” a “Na stene”.

MiesSanie
na opasku

R

PohodIné

+ Nosite na opasku
alebo drzite v ruke

Efektivne

* 80% redukcia
preplachového odpadu

* Rychlejsia vymena farby




Konzistentny lu¢ materialu

PD2K MA ELEKTRONICKU REGULACIU TLAKU, CO
ZNAMENA, ZE REGULUJETE TLAK PRIAMO Z JEHO
ROZHRANIA.

Skompletujte systém!

VZDUCHOVE

) 4 . ™
* Nastavte hornu a dolnu hranicu tlaku pre udrzanie stélej PISTOLE AirPro

kvality néstreku.
+  Zredukujete vypadky, pretoze systém neobsahuje Ziadne

mechanické regulatory, ktoré treba preplachovat a
udrziavat.

Ergonomicky dizajn pre fahké
ovladanie. AirPro pistole maju
hladky, kontrolovany

a nastavitelny striekaci [U¢

s mensim prestrekom. Ciuz
mate malu dielfu alebo
velkoobjemovu prevadzku, vZdy
dostanete perfekiny nastrek.

Flexibilna instalacia
ZMIESAVAJTE VZDIALENE (NA STENE) PRI

STRIEKANi MENSICH DIELOV
ELEKTROSTATICKE

Primerany

+ Pouzitie na manuélne aj
automatické aplikacie

+ Konsoliduje vSetky farby do jedného
bloku vymeny farby a zmieSavania

Kompaktny

+ Zmesti sa aj do menSich priestorov
* ldeélny pre automaty a roboty
+Vyborny pre striekanie malych Casti

Pridajte preplachovy box pre pistol a
urychlite vymenu farby
+ Automatizavany preplachovy systém
pre manualine pistole
+ Eliminuje ruéné preplachovanie. LepSie
preplachnutie a znizenie mnoZstva odpadu

PISTOLE Pro XP"

Teraz s vacsSou flexibilitou pre
VaSe meniace sa potreby.
NaSe elektrostatické pistole
Pro XP su [ahSie a mensie,
ponukaju vybornu kvalitu
nastreku a st navrhnuté pre
maximalizovanie Vasich
ziskov.

STRIEKACIE PISTOLE
G15AA

Navrhnuté pre maximalnu
efektivnost. NaSe pistole
G15 Vam daju perfektnu
kvalitu a dihotrvajucu
spolahlivost. Spolu s radou
trysiek AAF dosiahnete
menSie prestreky a vy3Siu
efektivitu.

Pre viac informécii o striekacich pistoliach
Graco navstivte www.dass.sk.




Automatické systéemy - ProMix PD2K a PD1K

Umiestnite hlavnu jednotku ProMix PD2K mimo nebezpecné prostredie pre jednoduchsiu udrzbu

Automatizacia ProMix PD2K

PD2K Automatic ponUka precizne ovladanie prietoku
pre striekanie presného mnozstva materialu podla
poziadavky. Krokové zmeny su presnejSie a rychlejSie
s davkovacimi ¢erpadlami, nie je potrebna kalibracia s
nadobou. Modul vzdialeného zmieSavania umoziiuje
zmieSavat pri piStoli a minimalizuje tak mnozstvo
preplachového odpadu.

Integracia s automatizaciou

* Ovlada vymenu farby, zmieSavanie,
preplach a riadenie prietoku materialu

Riadenie prietoku

* Riadi prietok materialu pre udrZanie
rovnomernej aplik&cie materialu

* Redukuje mnozstvo pouzitého materialu
pouzitim presného mnoZstva pre dany diel

PD1K

* 1K riadenie prietoku materialu a zmena farby
az pre 4 nezavislé striekacie pistole

Vzdialeny

Z ‘ Modul vzialeného zmieSavania
Mix Modul _— S
- . *  Setri miesto a hmotnot' pri montazi na
L il J rameno robota

Komunikacia a integracia

Integracia do PLC

+  ProMix PD2K spolupracuje so Sirokou Skalou PLC/robotickych kontrolerov
pomocou brany

Brany provr

« Vyberte si medzi pripojenim Ethernet, DeviceNet a ProfiBus pre automatizaciu s

* Redukuje ¢as na instalaciu s pomocou plug-and-play nastavenia T LR 3

Pokroéilé web rozhranie = e f _ _

+ Nastavte a monitorujte Vas ProMix PD2K systém a dostavajte reporty : 5 @B 5
prostrednictvom firemného intranetu ; =

*Rychlo a lahko nastavite systém a receptury - it s B

+ Spravuje operacie efektivnejSie zlucenim viacerych ProMix 2KS systémov do - I i
jedného PC o

Pokrocilé web rozhranie



Navratnost’ investicie

Priklad uspor

Uspory na preplachu s ProMix PD2K

V/ porovnani s tradicnymi systémami

Cena materialu
napriklad 10€/1

Cenariedidla
napriklad 2€/1

Naklady na likvidaciu nebezp. odpadu
napriklad 1€/l

Cena materialu na zmenu

Celkova cena materialu

Celkova cena preplachu za den
(Cena materidlu x 7 zmien farby/den)

Celkova cena preplachu za rok
(250 pracovnych dni)

USPORY na preplachu/rok*

Tradiéné ProMix PD2K
0,68l x 10€ 0,151 x 10€
B = 6,80€ = 1,5€
B 3,901 x 2€ 0,571 x 2€
=7,80€ =1,14€
4,601 x 1€ 0,711x 1€
- = 4,60€ =0,71€
19,20€ 3,35€
134,40€ 23,45€
33.600€ 5.862€

27.738€

U§pory vd'ake efektivite systému ProMix PD2K
USETRITE az 10% s efektivitou elektronického riadenia systému PD2K

Cena materialu za def
(pri spotrebe 75I/der pri cene 10€/1)

Cena materialu za rok
(250 pracovnych dni)

USPORY vdaka efektivite/rok*

Tradicné ProMix PD2K

750€ 750€ - 10%

= 675¢€

187.500€ 168.750€
18.750€

*Na zaklade 7 vymen farby denne a pri pouZiti hadice 15m x 1/4”

Specifikacia

Maximalny pracovny tlak materialu

Systémy MC1000 Air . .o 21 bar (300 psi, 2.1 MPa)

Systémy MC2000 AA . .....ovvvvereiis 105 bar (1500 psi, 10.5 MPa)
Maximalny pracovny tlak vzduchu. . . .......cccccovvneenee 7 bar (100 psi, 0.7 MPa)
Vstupny tlak vzduchu . . ................ 6 az 7 bar (85 az 100 psi; 0.6 az 0.7 MPa)
Vstup vzduchu do filtra . . . oo 3/8 npt(f)
Vzduchové filtracia

Rozvod vzduchu (dodané Gracom) . ............. min. 5 micron “clean/dry*

Vzduch pre atomizaciu (uZivatelsky). . . . .. min. 30 micron “clean/dry”
ZmieSavaci pomer

Zmie$avaci MOdUl . ..o 0.1:1az50:1, 1%
Materialy

1K alebo 2K: riedidlové a vodné farby; polyuretany; epoxidy; laky

katalyzované kyselinou; izokyanaty citlivé na vihkost

Rozsah viskozity materialu .. ..o 20 az 5000 cps
Filtracia materialu (uZivatelska) . . .....ccoovvvirrnrnenererees 100 mesh min.
VYStUp Materialu . . ..o 1/4 npt(m)

Externé napéjanie
90 az 250V, 50/60 Hz. 7A, 15A isti¢
8 az 14 AWG napéjaci kabel

Pracovna teplota . ........cccccvvercenieicsiecceeeas 2 az 50°C (36 az 122°F)
Skladovacia teplota. ........cccoeeeiririinirieiine -20 az 70°C (-4 to 158°F)
HMOtnost (PribliZNA) . .....ovoveeecrererereceeee e 136 kg (300 Ib)
HIUCNOSE . oo menej ako 75 dBA

Zmacané Casti
17-4 PH, SST 300, karbid volframu s niklovym spojivom, PTFE, PPS,
perfluoroelastomer, UHMWPE

Manualy
INSLAIACIA . ..o 332457
ODSIUNG . .o 332562
NEhradng diely . ....c.oevvreieee e 3A2800
Cerpadla ...........ooeeeeee. 332339
ZmieSavaci manifold 3A2801
Ventily pre Zzmenu farby . ..o 332454
Sady pre vymenu farby . ........ccoeviiiieiriinnnn, ... 332455

Sada roSirenia o tretie a Stvrté Cerpadlo. ... 332456



Objednavanie

Zostavte si system v 4 krokoch!

Dalsie erpadla

? o § m
% s e < E g g é 2 :g 24R968 Nfzky tlak, 70 cc
% = sSS% Z 5 3w’ i% g = 24R970  Nizky tlak, 35 cc
% 5 £y § S g 8§ 3 %:1 2 24R969  Vysoky tlak, 70 cc
= = =82 | = 8 8L =3 2 24R971  Vysoky tak, 35 cc

MC1000 . . .

MC2000 . e ° . ° .

AC1000 PD2K o o o o Ethernet

AC2000 PD2K e o . o Ethernet

AC0500 PD1K Len ovladaci modul ° Ethernet

MC3000* ° ° o ° o

MC4000* ° ° ° ° °

*Len pre aplikaciu kyselinotvrdnucich lakov

@ Viyberte systém vymeny farby

2 farby / 4 farby / 6 farieb / 8 farieb /

rozSirenie na 3 rozSirenie na 5 rozSirenie na 7 rozSirenie na 9
Nizky tlak bez cirkulacie 24R915 24R916 24R917 24R918
Nizky tlak s cirkulaciou 24R919 24R920 24R921 24R922
Vysoky tlak bez cirkulacie 24R959 24R960 24R961 24R962
Vysoky tlak s cirkulaciou 24R963 24R964 24R965 24R966
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MAXIMUM W
(2.4 MPa) (21 bar)

Nizkotlaky ventil Vlysokotlaky ventil
pre zmenu farby pre zmenu farby
@Vzdialené zmieSavanie Vzdialené zmieSavanie
Nizkotlaka zmena farby Vlysokotlaka zmena farby
Farby 1 katalyzator 2 katalyzatory 4 katalyzatory Farby 1 katalyzator 2 katalyzatory 4 katalyzatory
Bez e Bez o Bez L .. ... Bez o Bez e Bez .
cirkulcie S cirkulaciou cirkuldcie S cirkulaciou cirkuldcie S cirkulaciou cirkulcie S cirkulaciou cirkulcie S cirkulaciou cirkulcie S cirkulaciou
1 24V157 | 24V166 1 24V359 | 24V369
2 24V158 24V167 24V331 24V336 2 24V360 | 24V370 | 24V381 24V389
4 24V159 | 24V308 | 24V332 | 24V337 | 24V343 | 24V347 4 24V361 | 24V371 | 24V382 | 24V390 | 24V396 | 24V402
6 24V160 24V309 24V333 24V338 24V344 | 24V348 6 24V362 | 24V372 | 24V383 | 24V391 24V397 | 24V403
8 24V161 24V326 | 24V334 | 24V339 | 24V345 | 24V349 8 24V363 | 24V373 | 24V384 | 24V392 | 24V398 | 24V404
12 24V162 24V327 24V335 24V340 24V346 | 24V350 12 24V364 | 24V374 | 24V385 | 24V393 | 24V399 | 24V405
13-18 | 24V163 | 24V328 13-18 | 24V365 | 24V375
13-24 | 24V164 | 24V329 13-24 | 24V366 | 24V376
13-30 | 24V165 | 24V330 13-30 | 24V367 | 24V377
Vlyber zmieSavacieho modulu UkoncCovacia hadica (kje potretns)

jeden na farbu Hadica medzi statickym mixérom a pistolou

Modul Objednavacie Cislo Ukoncovacia hadica Obj. ¢islo
Nizkotlaky modul 24R991 1/8” Nizky/Vysoky tlak - 1,8m / 6ft 24N641

Vysokotlaky modul 24R992 1/4” Nizky tlak - 1,8m / 6t 24N305
Vlysokotlaky modul pre kyseliny 241273 1/4" Vlysoky tlak - 1,8m / 6ft H52506

5/16" uzemnena vzduch. hadica - pre pouzitie

’ . s elektrostatikou - 1,8m / 6ft

RyCh|OSPOJ ka (ak je potrebna) 5/16” vzduchova ukoncovacia hadica - pre konvenéné
vzduchoVé striekanie - 1,8m / 6ft

240059

16F537

Rychlospojka Objednavacie Cislo
Vizduch, elektrostatika 245004
Material 241873

Viyber sady hadic - 1 na farbu

Obsahuje: 1/4” hadicu na bazu; 1/4” hadicu na tuZidlo; 1/4” hadicu na riedidlo; vzduchovd hadicu

Sada hadic 7m 15m Ostatné polozky Obj. ¢islo

Nizky tlak 247140 24T141 Sada pre vypnutie vzduchu do pistole 15v823

Nizky tlak ES 247138 247139 Kabel, 30m CAN, ovladanie boxu 16V430

Vysoky tlak 247247 247248 Sada prietokomera pre riedidlo 16D329

Vysoky tlak ES 247245 247246 Drziak na pas 16W557
L Preplachovy box na pistol 15V826

Samostatné hadice 7m 15m

Nizky tlak 3/8” - materialova hadica 247763 247764




0 SPOLOCNOSTI
DASS s.r.o.
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GRACO

PREDAJ, SERVIS,
TECHNICKA PODPORA

Spolo¢nost DASS s.r.0., zaloZzena v roku 1995, je autorizovanym zastupcom americkej firmy GRACO
Inc. Minneapolis a jej eurdpskej centraly GRACO BVBA v Maasmechelene v Belgicku, s pdsobnostou
pre oblast automobilového priemyslu, vSeobecného priemyslu a dodavatelov povrchovych Uprav.
Obchodna politika spoloCnosti DASS s.r.o. je zaloZena na distribucii prvotriednych produktov, na
kvalitnom a rychlom servise a technickom poradenstve na velmi vysokej trovni. Tymto sa spolo¢nost
zaraduje medzi najlepsich odbornikov na technoldgiu GRACO nielen na Slovensku, ale i v strednej
Eurdpe.

Cerpacia a aplikaéna technika GRACO je velmi dobre etablovana najma v oblasti automobilového
priemyslu, velkej oblube sa tesi aj v ostatnych oblastiach priemyslu najma vdaka spofahlivosti, dihej
Zivotnosti, dostupnosti nahradnych dielov, spotrebného materialu a kvalite servisu.

CENTRALA MARTIN:

DASS, s.r.0.
Robotnicka 1E/7030
SK-03601 Martin
Slovenska republika

Tel./Fax: +421-(0)43-4221446
Mobil: +421-(0)905-466688, +421-(0)907-821561, +421-(0)918-187827
E-Mail: dass@dass.sk, Isokol@dass.sk

OBCHODNA KANCELARIA KOSICE:

DASS, s.r.o.
Hraniéna 794/2
Areal ASKO
SK-04001 Kosice
Slovenska republika

Fax: +421-(0)43-4221446
Mobil: +421-(0)917-479063, +421-(0)908-713178
E-Mail: zatko@dass.sk, farkas@dass.sk

OBCHODNA KANCELARIA NITRA:
DASS, s.r.0.

Frana Mojtu 18

SK-94901 Nitra

Slovenska republika

Fax: +421-(0)43-4221446
Mobil: +421-(0)908-987626
E-Mail: prvak@dass.sk

URL: hitp://www.dass.sk

©2015 DASS, s.r.0., Brozura ¢. 345031 SK (rev. B), 01/15, Vytlacené v Eurépe.
Vsetky Udaje, ilustracie a technické Specifikacie obsiahnuté v tomto dokumente su zalozené na najnovsich dostupnych
informéciach o vyrobkoch v ¢ase publikacie. Vyhradzujeme si pravo vykonavat zmeny kedykolvek bez predchadzajiceho upozornenia.
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