AirPro EFX™

Automatické vzduchové striekacie
pistole vyvinuté pre najnaroénejSie aplikacie

GRACO

OVERENA KVALITA. SPICKOVA TECHNOLOGIA.




NajnarocnejSie aplikacie

¢
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“preciznos

Stanovuje Standardy

AirPro EFX je kompletna rada automatickych vzduchovych striekacich pistoli s optimalizovanym
vykonom pre tie najpreciznejSie aplikacie. VSetky aspekty pistoli AirPro EFX su navrhnuté tak,
aby vyhoveli poZiadavkam presnych aplikacii pri uprave malych komponentov:

e vzduchové hlavy a trysky zarucuju mimoriadnu presnost

presna regulacia mnozstva materialu skrutkou s mikrometrickym delenim

namahané komponenty st navrhnuté tak, aby odolali abrazivnym materialom

excelentna stabilita a opakovatelnost' prietoku farby

kompaktna a lahka pistol

Pistof AirPro EFX s inovativnou konstrukciou a dizajnom
doplnena najnovsou technoldgiou a funkénymi prvkami ponuka
nespocetné inovacie pre trh s presnymi povrchovymi aplikaciami.

5 technolégii vzduchového striekania vratane HiTEch

6 rozmerov ihly a trysky pokryva rozsah prietokov od 10 cm3min. az do 350 cm3/min.
3 regulacné skrutky pre presnejSie nastavenie prietoku materialu

2 moznosti montaze pre flexibilitu vyrobnej linky



Prelomova technologia

Prvotriedne aplikacie

Kazda pistol AirPro EFX je analyzovana z hladiska kvality
striekacieho U¢a, aby sa dosiahlo precizne pokrytie pri kazdom striekani.

Dosiahnutie alebo presiahnutie Standardov striekania pre kazdu pistol AirPro EFX

. . . . Skutocny tvar

overujeme pomocou laserovej zobrazovacej technolégie, ¢im su zabezpecené striekacieho liica

nasledujlce kritéria: zobrazeny pomocou
e tvar striekacieho lu¢a vysokej kvality laserovej technoldgie

e zvy3end atomizacia pre vynikajucu kvalitu povrchu

¢ rovnomernd distriblcia materidlu cez tvar striekacieho li¢a pre optimaine pokrytie

Pokrogila technoldgia vzduchovej hlavy
HiTEch

Pistol' s vysokou U¢innostou prenosu a vynikajucou atomizaciou.
Vzduchové hlavy a trysky su navrhnuté tak, aby dosiahli prvotriednu kvalitu povrchu
a redukovali prestreky.

Air Brush

Dosahuije okrthly tvar striekacieho lu¢a pre presné striekanie malych ploch.
Moznost regulovat velkost tvaru striekacieho l0¢a znizuje spotrebu materialu.

V3estranna rada produktov

AirPro EFX je pistol dostupna pre péat technoldgii striekania vratane Air Brush, svojou vSestrannostou a
flexibilitou sa dokaze prispdsobit mnozstvu poziadaviek v oblasti striekania.
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Skonstruovane pre presnost

Lahké, kompakiné a idealne pre robotické aplikacie!

Automatické vzduchové striekacie pistole AirPro EFX patria medzi najlah$ie a najkompaktnejSie pistole vo svojej
kategorii. Pistole AirPro EFX bez vnitorného mechanizmu odpojenia vzduchu prindSaju zvySenu spolahlivost a
presnost materialového prietoku. Malé rozmery a nizka vaha pistole AirPro EFX z nej robia ideélneho kandidata
pre pravidelné, vratné a robotické aplikacie.

Sucasti
G Vzduchové hlavy 9 Tesnenie ihly
dostupné pre péat technoldgii striekania, vratane HiTEch dizajn a metridlova konstrukcia je odolné voci abrazivnym
a Air Brush materiélom vratane UV naterov
¢ polohovacia vzduchové hlava umoZriuje rychle a presné . o ‘s
nastavenie polohy vo vertikalnej alebo horizontalnej pozicii o T typy SKrUtky pre regulacm materialu
@ Tryskaaihla © Vstup vzduchu

e 0sobitné vstupy pre atomizacny, pridavny a oviadaci
vzduch poskytuji zvySenu kontrolu

¢ rychlo odpojitelné vzduchové pripojenia znizuji ¢as
potrebny pre udrzbu

e optimalizované pre maximéalnu regulovatelnost prietoku

e dostupné v karbide wolframu pre dlhSiu Zivotnost a odolnost
voCi abrazivnym a metalickym materidlom

e dosahuiju excelentnu stabilitu a opakovatelnost prietoku farby . ) .
@ Dve moZnosti montaze




Montaz a moznosti regulacie materialu

Skrutky pre regulaciu materialu

Ultra precision skrutka Polohovacia skrutka Uzamykaci krizok a hlava

Telescopicka skrutka ~ Regul4cia mnoZstva - Jednoducha zavitova
s mikrometrickym delenim materialu po malych regulacia s uzamykacim
pre presnu regulaciu prirastkoch prietoku krizkom

mnozstva materialu

s Ciselnym delenim

pre zachovanie hodnoty
nastavenia

Flexibilna montaz pistole

Systém manifoldu

e QOdolné prietokové Casti z antikordznej ocele

® Recirkulécia k tryske zabrafiuje vynechdvaniu

¢ Rychle odstranenie pistole z manifoldu pre jednoducht
Udrzbu

¢ Manifold zaistuje poziciu pistole aj po Udrzbe pistole

* Montézna ty¢ pre jednoduchu inStalaciu

Systém priameho pripojenia

¢ Pripojenia hadic vedu priamo do pistole

¢ Rychlo odpojite/né vzduchové pripojenia

o HiTEch modely pistoli maju materialové pripojenia
z antikordznej ocele

¢ Prip&jaci slot na vrchnej strane pistole pre désledné
upevnenie
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Objednavanie

Postup objednavania

1. Urcite moznost pripojenia - pistol' s manifoldom alebo pistol s priamym pripojenim
2. Vlyberte typ striekania (HiTEch, LVMP, HVLP, AS - konven¢né alebo Air Brush)

3. Vyberte viskozitu materiélu

4. Vyberte priemerny prietok materialu

PiStole s manifoldom

Typ Viskozita Materiél ihiel Regulaéné Cislo sady Cislo vzduchovej hlavy
striekania Verkost trysky materialu* Prietok a trysiek skrutky ihly atrysky s vodiacim pinom
24B866 HiTEch 0,7 mm (0,028 in)  nizka 10 - 100 cm¥min (0.3 - 3.4 oz/min) SST Ultra Precision 24D303 24D703
24B867 HiTEch 1,0 mm (0,039 in)  stredne-nizka 20 - 200 cm¥min (0.7 - 6.8 0z/min) karbid Ultra Precision 24C221 24D703
24B868 HiTEch 1,5mm (0,059in)  stredna 45 - 450 cm®/min (1.5 - 15.2 0z/min) karbid Ultra Precision 24C201 24D704
24B869 LVMP 0,5mm (0,020in)  nizka 5 - 50 cm®min (0.2 - 1.7 oz/min) SST Ultra Precision 24D277 24C184
24B870 LVMP 0,7 mm (0,028 in)  nizka 10 - 100 cm®min (0.3 - 3.4 oz/min) SST Ultra Precision 24D278 24C184
24B871 LVMP 0,9 mm (0,035in)  stredne-nizka 15 - 150 cm%min (0.5 - 5.1 oz/min) SST Ultra Precision 24D279 24C184
24B872 LVMP 1,1 mm (0,043 in) stredne-nizka 25 - 250 cm®min (0,8 - 8,5 0z/min) SST Ultra Precision 24D280 24C184
24B873 LVMP 1,3 mm (0,051in)  stredna 35 - 350 cm3/min (1,2 - 11,8 oz/min) SST Ultra Precision 24D281 24C184
24B874 LVMP 1,5mm (0,059 in)  stredna 45 - 450 cm®/min (1,5 - 15,2 0z/min) karbid Ultra Precision 24D284 24C184
24B862 HVLP 0,5mm (0,020in)  nizka 5 - 50 cm®min (0,2 - 1,7 0z/min) SST Polohovacia 24D302 24C183
24B863 HVLP 0,7 mm (0,028 in) nizka 10 - 100 cm?/min (0,3 - 3,4 0z/min) SST Polohovacia 24D303 24C183
24B864 HVLP 1,1 mm (0,043 in) stredne-nizka 25 - 250 cm®min (0,8 - 8,5 0z/min) SST Polohovacia 24D305 24C183
24B865 HVLP 1,3mm (0,051in)  stredna 35 - 350 cm3/min (1,2 - 11,8 0z/min) SST Polohovacia 24D306 24C183
24B857 konvenéné 0,7 mm (0,028in)  nizka 10 - 100 cm3/min (0,3 - 3,4 0z/min) SST Polohovacia 24C197 24C182
24B858 konvenéné 0,9 mm (0,035in)  stredne-nizka 15 - 150 cm®min (0,5 - 5,1 0z/min) SST Polohovacia 24C198 24C182
24B859 konvenéné 1,1 mm (0,043 in)  stredne-nizka 25 - 250 cm*min (0,8 - 8,5 oz/min) SST Polohovacia 24C199 24C182
24B860 konvenéné 1,3mm (0,051in)  stredna 35 - 350 cm®/min (1,2 - 11,8 0z/min) SST Polohovacia 24C200 24C182
24B861 konvenéné 1,5mm (0,059in)  stredna 45 - 450 cm®/min (1,5 - 15,2 0z/min) karbid Polohovacia 24C201 24C182
24B875 Air Brush 0,7 mm (0,028 in)  nizka 10 - 100 cm®min (0,3 - 3,4 oz/min) SST Polohovacia 24C197 24D705
Pistole s priamym pripojenim
Cislo  Typ Viskozita Materi4l ihiel Regula&né Cislosady  Cislo vzduchovej hlavy
striekania Velkost trysky materiélu* a trysiek skrutky ihlyatrysky s vodiacim pinom
24B884  HiTEch 0,7mm (0,028in)  nizka 10 - 100 cm®min (0,3 - 3,4 0z/min) SST Ultra Precision 24D303 24D703
24B885  HiTEch 1,0 mm (0,039in)  stredne-nizka 20 - 200 cm¥min (0,7 - 6,8 oz/min) karbid Ultra Precision 24C221 24D703
24B886  HiTEch 1,5mm (0,059 in)  stredna 45 - 450 cm®/min (1,5 - 15,2 0z/min) karbid Ultra Precision 24C201 24D704
24B887  LVMP 0,5mm (0,020 in)  nizka 5-50 cm¥min (0,2 - 1,7 0z/min) SST Polohovacia 24D277 24C184
24B888  LVMP 0,7 mm (0,028in)  nizka 10 - 100 cm¥min (0,3 - 3,4 oz/min) SST Polohovacia 24D278 24C184
24B889  LVMP 0,9mm (0,035in)  stredne-nizka 15 - 150 cm3min (0,5 - 5,1 0z/min) SST Polohovacia 24D279 24C184
24B890  LVMP 1,1 mm (0,043 in)  stredne-nizka 25 - 250 cm¥min (0,8 - 8,5 0z/min) SST Polohovacia 24D280 24C184
24B891  LVMP 1,3mm (0,051in)  stredna 35 - 350 cm®/min (1,2 - 11,8 oz/min) SST Polohovacia 24D281 24C184
24B881  HVLP 0,7 mm (0,0281in)  nizka 10 - 100 cm¥min (0,3 - 3,4 oz/min) SST Polohovacia 24D303 24C183
24B882  HVLP 1,1 mm (0,043 in)  stredne-nizka 25 - 250 cm®/min (0,8 - 8,5 0z/min) SST Polohovacia 24D305 24C183
24B883  HVLP 1,3mm (0,051in)  stredna 35 - 350 cm®/min (1,2 - 11,8 oz/min) SST Polohovacia 24D306 24C183
24B877  konvenéné 0,7 mm (0,028 in) nizka 10 - 100 cm®min (0,3 - 3,4 0z/min) SST Uzamykaci krizok 24C197 24C182
24B878  konvenéné 0,9mm (0,035in)  stredne-nizka 15 - 150 cm3min (0,5 - 5,1 0z/min) SST Uzamykaci krazok 24C198 24C182
24B879  konvenéné 1,1 mm (0,043 in)  stredne-nizka 25 - 250 cm¥min (0,8 - 8,5 0z/min) SST Uzamykaci krazok 24C199 24C182
24B880  konvenéné 1,3mm (0,051 in)  strednd 35 - 350 cm®/min (1,2 - 11,8 0z/min) SST Uzamykaci krizok 24C200 24C182
24B892  Air Brush 0,7 mm (0,028in)  nizka 10 - 100 cm®min (0,3 - 3,4 oz/min) SST Polohovacia 24C197 24D705
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*Nizka: 20 a menej centipoise - nizka-stredna: 21 - 42 centipoise - stredna: 43 - 64 centipoise



Technicka specifikacia

Max. pracovny tlak materidlu . . ... 7 bar (0,7 MPa, 100 psi)
Max. pracovny tlak vzduchu . . ........ ... 7 bar (0,7 MPa, 100 psi)
Max. pracovnd teplotamateridlu .......... ... . 49°C (120°F)
Min. Startovaci tlak vzduchuvovalci ........... ... ... 3,4 bar (0,34 MPa, 50 psi, )
Hmotnost

PiStole s manifoldom . . . ... ... 5759 (1,3 1b)

Pistole s priamym pripojenim .. ... .. 2759 (0,6 Ib)
Zméacané Casti

Pistole s manifoldom . . ... o nylon, PTFE, eloxovany hlinik,

UHMWPE, karbid wolframu

Pistole s priamym pripojenim .. ... eloxovany hlinik, antikorézna ocel,
UHMWPE, karbid wolframu, nylon

Spustacia rychlost

Tieto hodnoty sa vztahuj na novu pistol' s 3,6 m (12 ft ), 6,3 mm (1/4 in) OD vzduchovym
vedenim valca a 1,1 mm (0,043 in) tryskou.
Hodnoty sa mozu mierne liSit s pouzivanim a zmenami prisluSenstva.

Tlak vzduchu vo valci Tlak materialu Tlak vzduchu Uplné otvorenie| Uplné zatvorenie
3,5 bar (0,35 kPa, 50 psi) 3,5 bar (0,35 kPa, 50 psi) 7 bar (0,7 kPa, 100 psi,) 48 84
PrisluSenstvo

24C216 Sada pripojeni, 1/4 " - obsahuje 3 vzduchové pripojenia a 2 materidlové propojenia
24D143 Sada adaptéru na robota Fanuc Paint Mate 200 - kompatibilna s aj bez manifoldu
24D008 Ihlovy ventil vstupu vzduchu - Obsahuije ihlovy ventil a 6 mm pripojenie

24C214 HVLP sada meraca tlaku (manometra)
Pre pouZitie na kontrolu tlaku atomizécie vzduchovej hlavy a tvarovania li¢a
pri réznych tlakoch napéjacieho vzduchu. Nepouzivat pre samotné striekanie.

Regulaéné skrutky materialu

24D065 Ultra-Precision skrutka
Skrutka s mikrometrickym delenim pre presné nastavenie prietoku materialu

24C204 Polohovacia skrutka
Nastavenie prietoku materialu po malych prietokovych prirastkoch

24C203 Uzamykaci kruZok a hlava
Jednoduché zavitova regulécia s uzamykacim kriZkom

|dentifikacia zostavy ihly

Cislo Velkost Pocet zavitov EICHEL
24C190 0,5 mm (0,020 in) 1 SST
24C191 0,7 mm (0,028 in) 2 SST
24C192 0,9 mm (0,035 in) 3 SST
24C220 1,0 mm (0,039 in) 0 karbid
24C193 1,1 mm (0,043 in) 4 SST
24C194 1,3 mm (0,051 in) 5 SST
24C195 1,5 mm (0,059 in) 0 karbid




0 SPOLOGNOSTI
DASS s.10.
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GRACO

PREDAJ, SERVIS,
TECHNICKA PODPORA

Spolo¢nost’ DASS s.r.o., zaloZzena v roku 1995, je autorizovanym zastupcom americkej firmy
GRACO Inc. Minneapolis a jej eurdpskej centraly GRACO BVBA v Maasmechelene v Belgicku, s
pdsobnostou pre oblast automobilového priemyslu, vSeobecného priemyslu a dodavatelov
povrchovych Uprav.

Obchodna politika spoloénosti DASS s.r.o. je zalozena na distriblcii prvotriednych produktov, na
kvalitnom a rychlom servise a technickom poradenstve na vefmi vysokej Urovni. Tymto sa
spolo¢nost zaraduje medzi najlepSich odbornikov na technolégiu GRACO nielen na Slovensku, ale
ivstrednej Europe.

Cerpacia a aplikaéna technika GRACO je velmi dobre etablovana najma v oblasti automobilového
priemyslu, velkej oblube sa tesi aj v ostatnych oblastiach priemyslu najma vdaka spolahlivosti, dihe;
Zivotnosti, dostupnosti nahradnych dielov, spotrebného materialu a kvalite servisu.

CENTRALA MARTIN

DASS, s.r.o0.
Robotnicka 1E/7030
SK-03601 Martin
Slovenska republika

Tel./Fax: +421-(0)43-4221446
Mobil: +421-(0)905-466688, +421-(0)907-821561, +421-(0)918-187827
E-Mail: dass@dass.sk, Isokol@dass.sk

OBGCHODNA KANCELARIA KOSICE
DASS, s.r.o.

Hrani¢na 794/2

Areal ASKO

SK-04001 Kosice

Slovenska republika

Fax: +421-(0)43-4221446
Mobil: +421-(0)917-479063, +421-(0)908-713178
E-Mail: zatko@dass.sk, farkas@dass.sk

OBCHODNA KANGELARIA NITRA

DASS, s.r.o.

Frana Mojtu 18
SK-94901 Nitra
Slovenska republika

@ varTIN

KOSICE @

NITRA@
Fax: +421-(0)43-4221446

Mobil: +421-(0)908-987626
E-Mail: prvak@dass.sk

URL: http:/lwww.dass.sk
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Vsetky udaje, ilustracie a technické Specifikacie obsiahnuté v tomto dokumente st zaloZené na najnovsich dostupnych
informéaciach o vyrobkoch v €ase publikcie. Vyhradzujeme si pravo vykonavat zmeny kedykolvek bez predchadzajticeho upozornenia.
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