AirPro Automatic

Pistole pre automatické HVLP, AS - konven¢né a Auto COM striekanie

AirPro Auto COM

AirPro Auto AS

AirPro Auto HVLP

Viyspela technolégia striekania pre aplikacie na kovové,
drevené povrchy a aplikacie agresivnych materialov

e Modely pistoli navrhnuté pre optimalizaciu striekania pri vSeobecnych Upravach kovovych, drevenych povrchov
a aplikacii agresivnych materilov

« Sirok4 ponuka 3tandardnych produktov v ramci modelov pistoli COM, spolu s HVLP a AS - konvenénymi pistolami
e Jednotlivé modely su dostupné so skrutkou pre regulaciu materialu
e Konstrukcia z antikoroznej ocele odolava agresivnym materialom na baze kyselin aj vody

e Polohovacia vzduchova hlava umozniuje rychle a presné nastavenie pozicie ako vo vertikalnej, tak aj v
horizontalnej osi

e 'ahky a kompaktny zaobleny dizajn pistole

e Konzistentny striekaci IU¢ pre vysoku kvalitu povrchu

OVERENA KVALITA. SPICKOVA TECHNOLOGIA.



Kvalitny dizajn Graco

Lahka pistol — vazi 680 gramov (1,5 Ib)

HVLP, COM a AS modely 1

Odolna konstrukcia z antikoréznej ocele

Modely s PEEK alebo
karbidovymi ihlami trysiek

Rychlo odpojitelné
pripojenia vzduchu Polohovacia

vzduchova hlava

Recirkulacia k tryske

| ll. » 1 R
\ ‘ zabranuje vynechavaniu

Dostupna Siroka
Skala manifoldov

Volitefny in-line materialovy filter

Modely su dostupné so skrutkou
pre presnu regulaciu materialu

@ S
Modely pre Upravu drevenych povrchov maju vzduchové hlavy Modely pre aplik&ciu agresivnych materidlov st vybavené karbidovou
a trysky upravené Specialne pre aplikacie na drevené povrchy. ihlou a tryskou s vysokou odolnostou voci abrazivnym materialom.

Technicka Specifikaca

Max. pracovny tak materi@lu - - - - ... oo 7 bar (0,7 MPa, 100 psi)
Max. pracovny tak VZAUCHU . . . .. e 7 bar (0,7 MPa, 100 psi)
IR EEVET UL YIS O VENE o6 00000 000000500000050000005000050000505000060505605090560500656050040509000 3,4 bar (0,34 MPa, 50 psi)
Max. pracovnd teplota Materidlu . . . ... ... ... 49° C (120° F)
HMONOSY . e 680 g (1.51b)
Hmotnost piStole @ Manifoldu . ... ... ... e 907 g (2.0 Ib)
AOMIZABNY VZAUCN « -+« + e e e e ettt e e e 3/8 in OD hadica
(LGN 01T 17 RIS 5150 6 0 0.0 00610 0.0 6.0 6060 960000000 0000000000000000000000000000000008000000000d606ANINNIUIUIN 3/8 in OD hadica
VZAUCH VO VAIGH « -+« v v v ettt ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 1/4 in OD hadica
VSHUD MAMETIAIU . e e 1/4 in npsm
ZMACANE CaSH ... ... antikordzna ocel, UHMWPE, acetal, PTFE, PEEK
50741 (073 [TiTelf) 0 00 0006000 00000600000000000600000500000000000060000056000060600006000000600000300C D 135 mm x V 51 mm x S 76mm

...................................................................................................... (53inDx3,0inVx20in9Y)
Dizka 50 skrutkou pre reguIdciu MAtEriAIU . . . . ... ... .. ottt et e e 163 mm (6,4 in)

MaNUAL .« .. e 313516



Objednavanie

Postup ebjednavania

1. Urcite typ aplikacie (vSeobecné Upravy kovovych, drevenych Viskozita materilu Viskozita (centipoise)
povrchov, agresivne materialy) nizka 5-15
2. Urcite typ technologie (AS - konven¢né, HVLP alebo COM) stredne-nizka 15-30
3. Vyberte viskozitu materialu stredna 30-70
4. Vyberte priemerny prietok materialu stredne-vysoka 70-100
5. Objednaijte zostavu pistole vysoka 100
6. Vyberte manifold
Striekacie piStole pre vSeobecné upravy kovovych povrchov
Cislo Typ Velkost trysky Viskozita Prietok Cislo Cislo
zostavy pistole striekania mm (in) materialu I/min (0z/min) vzduchovej hlavy  sady ihly / trysky
24B333 AS - konvencné 5(0,020) nizka 0,06-0,18 (2-6) 24B544 24B332
24A747 AS - konvencné 8(0,030) nizka 0,12-0,30 (4—10) 24B544 24M687
24A748 AS - konvenéné 1(0,042) stredne-nizka 0,24-0,42 (8-14) 24B544 2417688
24A749 AS - konvencné 4 (0,055) stredné 0,36-0,54 (12-18) 24B544 24A689
24A750 AS - konvencéné 8(0,070) stredne-vysoka 0,48-0,60 (16-20) 24B545 24A690
24B334 HVLP 5(0,020) nizka 0,06-0,18 (2-6) 24B539 24B332
24A754 HVLP 8 (0,030) nizka 0,12-0,30 (4-10) 24B539 24A687
24A755 HVLP 1,1(0,042) stredne-nizka 0,24-0,42 (8-14) 24B539 24A688
24AT756 HVLP 4 (0,055) stredna 0,36-0,54 (12-18) 24B539 24A689
24AT757 HVLP 8 (0,070) stredne-vysoka 0,48-0,600 (16-2) 24B539 24A690
24B335 COoMm 5(0,020) nizka 0,06-0,18 (2—6) 24B540 24B332
24AT761 Ccom 8(0,030) nizka 0,12-0,30 (4-10) 24B540 24A687
24AT762 COM 1(0,042) stredne-nizka 0,24-0,42 (8-14) 24B540 24A688
24A763 COM 4 (0,055) stredna 0,36-0,54 (12-18) 24B540 247689
24AT764 CoMm 8 (0,070) stredne-vysoka 0,48-0,60 (16-20) 24B540 24A690
Striekacie pistole pre vieobecné Upravy kovovych povrchov so skrutkou pre regulaciu materialu
Cislo Typ Velkost trysky Viskozita Prietok Cislo Cislo
zostavy piStole striekania mm (in) materialu I/min (0z/min) vzduchovej hlavy  sady ihly / trysky
24AT751 AS - konvenéné 8 (0,030) nizka 0,12-0,30 (4-10) 24B544 24A687
24AT752 AS - konven¢né 1(0,042) stredne-nizka 0,24-0,42 (8-14) 24B544 247688
24A753 AS - konvencné 4 (0,055) stredna 0,36-0,54 (12-18)  24B544 247689
24A758 HVLP 8 (0,030) nizka 0,12-0,30 (4-10) 24B539 24687
24A759 HVLP 1,1(0,042) stredne-nizka 0,24-0,42 (8-14) 24B539 247688
24A760 HVLP 4 (0,055) stredna 0,36-0,54 (12-18)  24B539 24A689
24A765 COM 8 (0,030) nizka 0,12-0,30 (4-10) 24B540 24M687
247766 COoM 1(0,042) stredne-nizka 0,24-0,42 (8-14) 24B540 241688
24AT767 COM 4 (0,055) stredné 0,36-0,54 (12-18)  24B540 24A689
Striekacie piStole pre aplikaciu agresivnych materialov
Cislo Typ Velkost otvoru Viskozita Prietok Cislo Cislo
zostavy pistole striekania trysky mm (in) materialu I/min (0z/min) vzduchovej hlavy ~ sady ihly / trysky
24A774 AS - konvencné 1,5 (0,059) stredna 0,36-0,54 (12-18)  24B537 247693
24ATT5 AS - konvenéné 8(0,070) stredne-vysoka 0,48-0,60 (16-20)  24B536 24A694
24B336 AS - konven¢né 2(0,086) vysoka >0,60 (>20) 24B536 24B358
24AT76 HVLP 1,5 (0,059) stredna 0,36-0,54 (12-18)  24B541 24A695
24ATTT HVLP 1,8 (0,070) stredne-vysoka 0,48-0,60 (16-20) 24B542 247696
24AT778 COM 5(0,059) stredna 0,36-0,54 (12-18)  24B538 24A695
24AT779 COM 8 (0,070) stredne-vysoka 0,48-0,60 (16-20) 24B543 247696

Ihla a ustie trysky su vyrobené z karbidu wolframu.



AirPro™ Automatic

Objednavanee

Striekacie pistole pre vieobecné Upravy drevenych povrchov

Cislo Typ Velkost otvoru Viskozita Prietok Cislo Cislo

zostavy piStole striekania trysky mm (in) materialu I/min (0z/min) vzduchovej hlavy  sady ihly / trysky
24A768 AS - konvencné 0,8 (0,030) nizka 0,12-0,30 (4-10)  24B533 247691

24AT769 AS - konvenéné 1,0 (0,040) stredne-nizka 0,24-0,42 (8-14)  24B533 24A692

24AT770 HVLP 0,8 (0,030) nizka 0,12-0,30 (4-10)  24B535 24A691

24A7T1 HVLP 1,0 (0,040) stredne-nizka 0,24-0,42 (8-14)  24B535 247692

247772 COM 0,8 (0,030) nizka 0,12-0,30 (4-10)  24B534 247691

24A773 COM 1,0 (0,040) stredne-nizka 0,24-0,42 (8-14)  24B534 24A692

Prislusenstvo

Manifoldy (Manifold je potrebny pre instaléciu kaZdej pistole.) Vzduchove hlavy z antikordznej ocele
288221  Manifold so spodnymi materialovymi portmi Typ pistole ~ Vefkost otvoru Vzduchova hlava Vzduchova hlava
288217  Manifold s boénymi materialovymi portmi trysky mm (in) s vodiacim pinom bez vodiaceho pinu
288223 Manifold s manualnym ovladanim pridavného vzduchu AS - konvenéné 0,5- 1,4 24B667 24B671

a bocnymi materialovymi portmi (0,020-0,055)

288160 Manifold zadného portu

Manifold so zadnym vystupnym materialovym pripojenim. AS - konvencné 1,8(0,070) 24B668 248672
Navrhnuty pre robotické alebo kompaktné aplikacie. HVLP 0,5-1,8 24B665 24B669
288197 Adaptérova podloka pre manifold (0.020-0.070)
UmozZriuje pripojit manifold do réznych typov zavitov COoMm 0,5-1,8 24B666 24B670
(0,020-0,070)

Ostatné

288091  Skrutka pre regulaciu materialu

Nahradza piestovy uzaver pre presnu regulaciu mnozstva materialu.
24B609  Sada montéZnej konzoly pistole

Obsahuje konzolu a skrutku.

24B707  Inline materialovy filter
Inline filter odnimatelny bez rozpojenia materialového vedenia.

HVLP sada meraca tlaku vzduchu

Pre pouzitie na kontrolu tlaku atomizécie vzduchovej hlavy a tvarovania luca
pri réznych tlakoch napéjacieho vzduchu. Nepouzivat pre samotné
striekanie. Nainstalujte vzduchovu hlavu zo sady na pistol. Zapnite privod
vzduchu do pistole, spustite pistol a od€itajte tlak vzduchu na meradle.

POZNAMKA: Pre “HVLP compliant,” tiak atomizaéného a pridavného vzduchu
nesmie presiahnut 0,7 bar (70 kPa, 10 psi).

289563 HVLP v3eobecna uprava kovovych povrchov

289568 HVLP aplikacia agresivnych materialov 1,5 mm (0,059 in.)
289569 HVLP aplikacia agresivnych materialov 1,8 mm (0,070 in.)
289566  HVLP morenie

Tieto zariadenia st dostupné aj v nasich regionalnych pobockéach: DASS, s.r.o. * Robotnicka 1E/7030, 036 01 Martin
Obchodné kanceléria Kosice Slovenska republika
DASS, s.r.0. * Hraniéna 794/2 (Areal ASKO), 040 01 Kosice * Tel.[Fax: +421-(0)43-4221446 HVLP sada meraca tlaku
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