AirPro”

Pokrogila technolégia striekania uréena pre automobilovy
priemysel, kovovyrobu a drevovyrobu.

OVERENA KVALITA. SPICKOVA TECHNOLOGIA.




Striekacia pistol’ AirPro”

Pokrocila technologia striekania

/

Ci uZ vyrabate na zakazku alebo vyrabate sériovo
velké mnozstva, pistorl AirPro ponika vynimoény
vykon s ohladom na Zivotné prostredie a pohodlie
obsluhy.

« Spickovy dizajn trysky a vzduchovej hlavice
optimalizuje striekanie

« Siroka ponuka modelov pre spinenie Vasich
poZiadaviek

« Nizka hmotnost, ahka spist a ergonomicka
rukovaf poskytuji obsluhe maximalny komfort

* Menej dielov znamena menej oprav

Vsestranny produktovy rad

Poniika tri technoldgie striekania pre Vase potreby - pistol AirPro od Graco je vSestranna a

flexibilnd, prispdsobi sa réznym potrebam striekania.

Pistol
AirPro”

KVALITA NASTREKU
UCINNOST PRENOSU
PRIETOK MATERIALU
PRIETOK VZDUCHU

COMPLIANT
Lepsia
Vysoka

Stredny
Nizky

KONVENCNA
Najlepsia
Stredna
Vysoky
Nizky




Skombinujte vykon a komfort

AirPro”

Ergonomicky dizajn pre
perfektni oviadaternost.
Pistole AirPro” maji jemny,
kontrolovany a nastavitelny la¢
materialu a ponukaju tak :

10. NizSia hmotnost (410g) ako

. Nové vzduchové hlavice pre tri

Rovnomernu distribaciu
materialu v striekacom laéi
pre rovnomerné pokrytie
Zvysena ucinnost prenosu
a znizena spotreba vzduchu
Zredukovane turbulencie

vd’aka rovhomernému pridu
vzduchu

ZlepSena atomizacia vd'aka
vzduchovym hlaviciam
Specifickym pre rozne
materialy

typy vzduchového striekania

lhla z dvoch éasti s
vymenitelnym hrotom
redukuje naklady na prevadzku

Poistny kriZok drZi vzduchovu
hlavicu veelku s maticou

Ihla s predizenou
Zivotnostou

Ultralahka spast redukuje
Gnavu

Nastavovaci ventil tlaku vzduchu
zvySuje flexibilitu

Spotreba vzduchu je navrhnuta
s ohladom na Zivotné
prostredie

Rovnomerny prid vzduchu
redukuje turbulencie

Ergonomické ovladacie prvky
poskytuji obsluhe vysoky
komfort

ostatné pistole v tejto
kategorii

TLAKOVE
PLNENIE

SIFONOVE
PLNENIE

GRAVITACNE
PLNENIE



Aplikacie

DREVO

Trysky a vzduchové hlavice navrhnuté Speciaine pre
povrchova dpravu dreva, ktora vyZaduje rovnomernu
distribaciu materialu pri nizkom tlaku.

* Moridla

* Tonery

Ihla/tryska dostupna vo velkostiach 0.020”,
0.030” a 0.040”. (0.5, 0.8, a 1.0 mm)

VODOU RIEDITELNE MATERIALY

Vzduchové hlavice navrhnuté na striekanie
ekologickych vodourieditelnych materialov dokonca aj
s vysokym obsahom suSiny, vratane:

* Lakov

UV materialov

* Farieb

Ihla/tryska dostupna vo velkostiach 0.030”,
0.042” a 0.055”. (0.8, 1.1, 2 1.4 mm)

LEPIDLA

Jedinecéné vzduchové hlavice navrhnuté na striekanie
vodouriediternych a riedidlovych lepov a tmelov.

Pre pouZitie v
Sirokej Skale
priemyslu, vratane:
* Nabytkarskeho

* Automobilového
* Baliaceho

Ihla/tryska dostupna vo vefkostiach 0.051” a 0.70”.
(1.3a1.8 mm)




KOVOVYROBA

Pistol AirPro je idealna pre vyrobcov kovovych dielov
a pre profesionalnych lakovaéov vyZadujucich vysoku
kvalitu nastreku.

Viyborna pre pouZitie so Sirokou Skalou
priemyselnych naterov, vratane:

* Uretanov

* Epoxidov

* Latexov

* DvojzloZkovych materialov

lhla/tryska dostupna vo velkostiach 0.020” az 0.110”.
(0.5-2.8 mm)

STRIEKANIE ABRAZIVNYCH MATERIALOV

Tieto pistole si vybavené karbidovou ihlou a tryskou
pre dihSiu Zivotnost s abrazivnymi materialmi.

* Emaily

* Karamické farby K>

* Metalické farby @
* Vysokosusinové fary % 7

Ihla/tryska dostupna vo
velkostiach 0.059”,
0.070”a 0.086”.
(1.5, 1.8, 2.2 mm)

AUTOMOBILOVY PRIEMYSEL

Ci uz striekate auta, kamiony alebo autobusy, pistor
AirPro poskytuje vynikajucu atomizaciu pre najvyssiu
kvalitu nastreku.

Optimalizovana na striekanie:

« Zakladnych naterov
* Plniéov
* Lakov

lhla/tryska dostupna vo velkostiach 0.030” az
0.055”. (0.8-1.4 mm)




Zvyste Vasu vykonnost

KOMPLETNE SYSTEMY

Kvalitna pumpa zlepSi akykolvek striekaci systém.
Graco poniika Siroka Skalu pimp a kompletov tak, aby
vyhovelo akymkolvek poZiadavkam od malovyroby az
po velkovyrobu a zvySovalo tak Vasu produktivitu.

Spolu s piStorami AirPro” je membranové
pneumatické ¢erpadlo Triton® idealnym rieSenim pre
vysokokvalitny koneény dekorativny nastrek drevenych
a kovovych ¢asti.

TLAKOVE NADOBY

« |dedlne pre nizky az vysoky objem, dedikované farby
alebo fine finish aplikacie (napr., 1-350 L denne)

* Bez pulzacie, vysokokvalitny nastrek
« Jednoduché, bez pohyblivych Gasti

CERPADLA TRITON®

* |dealne pre Fine Finish aplikacie stredného
az vysokého objemu
(napr., 4 I/deii alebo menej)

« Jednoducha obsluha, pneumatickd membranova
pumpa

» Membranové ¢erpadlo s najniz§ou pulzaciou na trhu
* Moznost cirkulacie materialu

* Rychla vymena farby, ¢istenie a naplnenie systému
* Cenova alternativa pre 40 L SST tlakovi nadobu

* Robustna konstrukcia z nerezovej ocele alebo hlinika




Objednavanie

Ako objednat’:
1 Vyberte pinenie (tlakové, gravitacné, sifonové)

2 Ak zvolite tlakové plnenie, zvolte aj typ aplikacie

3 Vyberte typ striekania (konvenéné, HVLP alebo compliant)
4 Vyberte viskozitu materialu

5 Vyberte priemerny prietok materialu

VISKOZITA MATERIALU

Nizka-stredna
Stredna
Stredna-vysoka

VISKOZITA (centipoise)

h

TLAKOVE PLNENIE i?
Pistole na striekanie kovov

Tryska Viskozita Prietok Ihla/
Obj. cislo Typ striekania in. (mm) materialu 02/min (I/min) Vzduchova hlavica Tryska
288726 Konvenéné 0.020 (0.5) nizka 4-8 (0.12-0.24) 289773 289458
288929 Konvenéné 0.030 (0.8) nizka 4-12 (0.12-0.35) 289773 289459
288930 Konvenéné 0.042 (1.1) nizka-stredna 8-20 (0.24-0.59) 289773 289460
288931 Konvenéné 0.055 (1.4) stredna 16-30 (0.47-0.89) 289773 289462
288932 Konvenéné 0.070 (1.8) stredna-vysoka 16-35 (0.47-1.04) 289784 289464
288933 Konvenéné 0.086 (2.2) stredna-vysoka 16-40 (0.47-1.18) 289068 289466
288934 Konvenéné 0.110 (2.8) vysoka 16-45 (0.47-1.33) 289069 289467
288935 HVLP 0.020 (0.5) nizka 4-8 (0.12-0.24) 289041 289458
288936 HVLP 0.030 (0.8) nizka 4-10 (0.12-0.30) 289041 289459
288937 HVLP 0.042 (1.1) nizka-stredna 6-12 (0.18-0.35) 289041 289460
288938 HVLP 0.055 (1.4) stredna 12-18 (0.36-0.53) 289041 289462
288939 HVLP 0.070 (1.8) stredna-vysoka 16-20 (0.47-0.59) 289041 289464
288940 HVLP 0.086 (2.2) stredna-vysoka 18-22 (0.53-0.65) 289070 289466
288941 HVLP 0.110 (2.8) vysoka 20-24 (0.59-0.71) 289043 289467
288942 Compliant 0.020 (0.5) nizka 4-8 (0.12-0.24) 289042 289458
288943 Compliant 0.030 (0.8) nizka 4-10 (0.12-0.30) 289042 289459
288944 Compliant 0.042 (1.1) nizka-stredna 6-12 (0.18-0.35) 289042 289460
288945 Compliant 0.055 (1.4) stredna 12-18 (0.36-0.53) 289042 289462
288946 Compliant 0.070 (1.8) stredna-vysoka 16-20 (0.47-0.59) 289042 289464
288947 Compliant 0.086 (2.2) stredna-vysoka 18-22 (0.53-0.65) 289044 289466
288948 Compliant 0.110 (2.8) vysoka 20-24 (0.59-0.71) 289045 289467
Striekanie kovov s SST tryskou

Tryska Viskozita Prietok Ihla/
0Obj. cislo Typ striekania in. (mm) materialu 02/min (I/min) Vzduchova hlavica Tryska
288949 Konvenéné 0.042 (1.1) nizka-stredna 8-20 (0.24-0.59) 289773 289461
288950 Konvenéné 0.055 (1.4) stredna 16-30 (0.47-0.89) 289773 289463
288951 Konvenéné 0.070 (1.8) stredna-vysoka 16-35 (0.47-1.04) 289784 289465
288952 HVLP 0.042 (1.1) nizka-stredna 8-14 (0.24-0.41) 289041 289461
288953 HVLP 0.055 (1.4) stredna 12-16 (0.36-0.53) 289041 289463
288954 HVLP 0.070 (1.8) stredna-vysoka 16-20 (0.47-0.59) 289041 289465
288955 Compliant 0.042 (1.1) nizka-stredna 8-14 (0.24-0.41) 289042 289461
288956 Compliant 0.055 (1.4) stredna 12-18 (0.36-0.53) 289042 289463
288957 Compliant 0.070 (1.8) stredna-vysoka 16-20 (0.47-0.59) 289042 289465
Automobilovy priemysel

Tryska Viskozita Prietok Ihla/
0bj. cislo Typ striekania in. (mm) materialu 02/min (I/min) Vzduchova hlavica Tryska
288929 Konvenéné 0.030 (0.8) nizka 4-12 (0.12-0.35) 289451 289459
288930 Konvenéné 0.042 (1.1) nizka-stredna 8-20 (0.24-0.59) 289451 289460
288931 Konvenéné 0.055 (1.4) stredna 16-30 (0.47-0.89) 289451 289462
289034 HVLP 0.040 (1.0) nizka 6-12 (0.18-0.35) 289771 289468
289035 HVLP 0.047 (1.2) nizka-stredna 10-14 (0.30-0.41) 289771 289469
289541 HVLP 0.055 (1.4) stredna 12-18 (0.36-0.53) 289771 289495
289036 Compliant 0.040 (1.0) nizka 6-12 (0.18-0.35) 289772 289470
289037 Compliant 0.047 (1.2) nizka-stredna 10-14 (0.30-0.41) 289772 289471
289542 Compliant 0.055 (1.4) stredna 12-18 (0.36-0.53) 289772 289497




Objednavanie

C,P’I]Z'

TLAKOVE PLNENIE 2 *?
Drevo

Tryska Viskozita Prietok Ihla/
Obj. cislo Typ striekania in. (mm) materialu 02/min (I/min) Vzduchova hlavica Tryska
288958 Konvenéné 0.020 (0.5) nizka 4-8 (0.12-0.24) 288862 289472
288959 Konvenéné 0.030 (0.8) nizka 4-12 (0.12-0.35) 288862 289473
289109 Konvenéné 0.040 (1.0) nizka 8-20 (0.24-0.59) 288862 289474
288960 HVLP 0.020 (0.5) nizka 4-8 (0.12-0.24) 288864 289472
288961 HVLP 0.030 (0.8) nizka 4-10 (0.12-0.30) 288864 289473
289110 HVLP 0.040 (1.0) nizka 6-12 (0.18-0.35) 288864 289474
288962 Compliant 0.020 (0.5) nizka 4-8 (0.12-0.24) 288863 289472
288963 Compliant 0.030 (0.8) nizka 4-10 (0.12-0.30) 288863 289473
289111 Compliant 0.040 (1.0) nizka 6-12 (0.18-0.35) 288863 289474

Striekanie abrazivnych materialov

Tryska Viskozita Prietok Ihla/
Obj. Cislo Typ striekania in. (mm) materialu 02/min (I/min) Vzduchova hlavica Tryska
288973 Konvenéné 0.059 (1.5) stredna 16-35 (0.47-0.95) 288861 289478
288974 Konvenéné 0.070 (1.8) stredna-vysoka 16-35 (0.47-1.04) 289049 289479
288975 Konvenéné 0.086 (2.2) stredna-vysoka 16-40 (0.47-1.18) 289049 289480
288976 HVLP 0.059 (1.5) stredna 14-18 (0.41-0.53) 289115 289481
288977 HVLP 0.070 (1.8) stredna-vysoka 16-20 (0.47-0.59) 289325 289482
288978 HVLP 0.086 (2.2) stredna-vysoka 18-22 (0.53-0.65) 289325 289483
288979 Compliant 0.059 (1.5) stredna 14-18 (0.41-0.53) 289050 289481
288980 Compliant 0.070 (1.8) stredna-vysoka 16-20 (0.47-0.59) 289327 289482
288981 Compliant 0.086 (2.2) stredna-vysoka 18-22 (0.53-0.65) 289327 289483
Vodou rieditelné materialy

Tryska Viskozita Prietok Ihla/
Obj. €islo Typ striekania in. (mm) materialu 02/min (I/min) Vzduchova hlavica Tryska
288964 Konvenéné 0.030 (0.8) nizka 4-12 (0.12-0.35) 289046 289475
288965 Konvencné 0.042 (1.1) nizka-stredna 8-20 (0.24-0.59) 289046 289476
288966 Konvenéné 0.055 (1.4) stredna 16-30 (0.47-0.89) 289046 289477
288967 HVLP 0.030 (0.8) nizka 4-10 (0.12-0.30) 289047 289475
288968 HVLP 0.042 (1.1) nizka-stredna 8-14 (0.24-0.41) 289047 289476
288969 HVLP 0.055 (1.4) stredna 12-18 (0.36-0.53) 289047 289477
288970 Compliant 0.030 (0.8) nizka 4-10 (0.12-0.30) 289048 289475
288971 Compliant 0.042 (1.1) nizka-stredna 8-14 (0.24-0.41) 289048 289476
288972 Compliant 0.055 (1.4) stredna 12-18 (0.36-0.53) 289048 289477
Lepidla

Tryska Viskozita Prietok Ihla/
Obj. cislo Typ striekania in. (mm) materialu 02/min (I/min) Vzduchova hlavica Tryska
288982 Konvenéné 0.051 (1.3) stredna 14-25 (0.41-0.74) 289051 289484
288983 Konvenéné 0.070 (1.8) stredna-vysoka 16-35 (0.47-1.04) 289051 289485
Struktiry

Tryska Viskozita Prietok Ihla/
Obj. ¢islo Typ striekania in. (mm) materialu 02/min (I/min) Vzduchova hlavica Tryska

288985 HVLP 0.042 (1.1) nizka-stredna 8-14 (0.24-0.41) 289053 289460




SIFONOVE PLNENIE *?
Tryska Viskozita Prietok Ihla/
0bj. cislo Typ striekania in. (mm) materialu 02/min (I/min) Vzduchova hlavica Tryska
289028 Konvenéné 0.055 (1.4) nizka-stredna 4-10 (0.12-0.30) 289769 289487
289029 Konvenéné 0.070 (1.8) nizka-stredna 8-12 (0.24-0.36) 289769 289488
289030 HVLP 0.055 (1.4) nizka-stredna 3-5 (0.09-0.15) 289435 289489
289031 HVLP 0.070 (1.8) nizka-stredna 4-6 (0.12-0.18) 289435 289490
289032 Compliant 0.055 (1.4) nizka-stredna 3-5 (0.09-0.15) 289768 289491
289033 Compliant 0.070 (1.8) nizka-stredna 4-6 (0.12-0.18) 289768 289492
Q.
‘-.VfE
GRAVITACNE PLNENIE =
bez nadoby
Tryska Viskozita Prietok Ihla/
Obj. €islo Typ striekania in. (mm) materialu 02/min (I/min) Vzduchova hlavica Tryska
289002 Konvenéné 0.055 (1.4) nizka-stredna 4-10 (0.12-0.30) 289773 289493
289003 Konvenéné 0.070 (1.8) nizka-stredna 8-12 (0.24-0.36) 289773 289494
289005 HVLP 0.055 (1.4) nizka-stredna 3-5 (0.09-0.15) 289771 289495
289006 HVLP 0.070 (1.8) nizka-stredna 4-6 (0.12-0.18) 289771 289496
289008 Compliant 0.055 (1.4) nizka-stredna 3-5 (0.09-0.15) 289772 289497
289009 Compliant 0.070 (1.8) nizka-stredna 4-6 (0.12-0.18) 289772 289498
s vrchnou nadobou
Tryska Viskozita Prietok Ihla/
Obj. cislo Typ striekania in. (mm) materialu 02/min (I/min) Vzduchova hlavica Tryska
289011 Konvenéné 0.055 (1.4) nizka-stredna 4-10 (0.12-0.30) 289773 289493
289012 Konvenéné 0.070 (1.8) nizka-stredna 8-12 (0.24-0.36) 289773 289494
289014 HVLP 0.055 (1.4) nizka-stredna 3-5 (0.09-0.15) 289771 289495
289015 HVLP 0.070 (1.8) nizka-stredna 4-6 (0.12-0.18) 289771 289496
289017 Compliant 0.055 (1.4) nizka-stredna 3-5 (0.09-0.15) 289772 289497
289018 Compliant 0.070 (1.8) nizka-stredna 4-6 (0.12-0.18) 289772 289498
S vrchnou nadobou 3M™ PPS”
Tryska Viskozita Prietok Ihla/
Obj. Eislo Typ striekania in. (mm) materialu 02/min (I/min) Vzduchova hlavica Tryska
289020 Konvenéné 0.055 (1.4) nizka-stredna 4-10 (0.12-0.30) 289773 289493
289021 Konvenéné 0.070 (1.8) nizka-stredna 8-12 (0.24-0.36) 289773 289494
289023 HVLP 0.055 (1.4) nizka-stredna 3-5 (0.09-0.15) 289771 289495
289024 HVLP 0.070 (1.8) nizka-stredna 4-6 (0.12-0.18) 289771 289496
289026 Compliant 0.055 (1.4) nizka-stredna 3-5 (0.09-0.15) 289772 289497
289027 Compliant 0.070 (1.8) nizka-stredna 4-6 (0.12-0.18) 289772 289498
SPECIFIKACIE
Maximalny vstupny tlak vzduchu . .......... 7 bar (0.7 MPa, 100 psi) Vstup vzduchu . 1/4 npsm (R1/4-19)
Maximalny vstupny tlak materialu . .. ... 21 bar (2.1 MPa, 300 psi) Vstup materiélu .. 3/8 npsm (R3/8-19)
Maximalny HVLP/Compliant vstupny tlak vzduchu IZmacané Gasti ........... 303 SST, 17-4 PH SST, PEEK, acetal, UHMWPE
HVLP". 1.3-2.1 bar (0.1-0.21 MPa, 19-30 psi)
Complaint™. ... 2.0-2.4 bar (0.2-0.24 MPa, 29-35 psi) Manualy
Spotreba vzduchu Tlakoveé pinenie 312414
Konvenéné @ 2.5 bar (0.25 MPa, 36 PSi) ..o 357 Ipm grfa,"“ac,"elplm?"'e g]gg;’g
HVLP @ 1.3 bar (0.13 MPa, 19 psi) . 422 Ipm ionove pinenie
Complaint @ 2.0 bar (0.2 MPa, 29 psi) . 331 Ipm * Vytvéra tlak 0.7 bar (0.07 MPa, 10 psi) vo vzduchovej hlavici
Pracovna teplota vzduchu a materialu............... 0 - 43°C (32°-109°F) ** zavisi od typu aplikicie
Hmotnost . 410 g (14.46 02)
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Prislusenstvo

HADICE

239631 1.2 m (4 ft) ukoncovacia vzduchova hadica

Max. pracovny tlak: 7 bar (0.7 MPa, 100 psi)

5/16 in (7.9 mm), 1/4 npsm(f)

4.6 m (15 ft) vzduchova hadica

Max. pracovny tlak: 7 bar (0.7 MPa, 100 psi)

5/16 in (7.9 mm), 1/4 npsm(f)

7.6 m (25 ft) vzduchova hadica

Max. pracovny tlak: 7 bar (0.7 MPa, 100 psi)

5/16 in (7.9 mm), 1/4 npsm(f)

otoény kib vstupu vzduchu

1.2m (4 ft) ukon€ovacia materialova hadica

Max. pracovny tlak: 7 bar (0.7 MPa, 100 psi)

3/16 in (4.8 mm), 3/8 npsm(fbe), nylon s PU krytim
4.6 m (15 ft) materialova hadica

Max. pracovny tlak: 7 bar (0.7 MPa, 100 psi)

3/16 in (4.8 mm), 3/8 npsm(fbe), nylon s PU krytim
7.6 m (25 ft) materialova hadica

Max. pracovny tlak: 7 bar (0.7 MPa, 100 psi)

4.8 mm (3/16 in), 3/8 npsm(fbe), nylon s PU krytim

VZDUCHOVE VENTILY

234784 Sada vzduchového ventilu s manometrom
Pripaja sa k akejkol'vek HVLP piStoli pre preciznu kontrolu
tlaku vzduchu s manometrom 0-11 bar

235119 Regulator tlaku vzduchu na pistol 7 bar

239636
239637

239655
239622

239633

239634

CISTIACE SADY
105749 Cistiaca kefka
111265 Lubrikant na pistor (bez silikénu),113 g
15C161 Sada na Gistenie piStole
Obsahuje kefky a naradie na Gdrzbu

SADA NA VERIFIKACIU TLAKU VZDUCHU
Na kontrolu tlaku atomizaéného vzduchu vo vzduchovej
hlavici. Nie je uréené na striekanie.
Poznamka: Pre HVLP striekanie nesmie tlak
atomizaéného vzduchu presiahnut 0.7 bar (10 psi).

DIFUZOR (mm)

289563 Vzduchové hlavice na kov (0.5 - 1.8 mm)
289564 Vzduchové hlavice na kov (2.2 mm)

289565 Vzduchové hlavice na kov (2.8 mm)

289566 Vzduchové hlavice na drevo

289567 Vzduchové hlavice na vodou rieditefné materialy
289568 Vysoko odolné vzduchové hlavice (1.5 mm)
289569 Vysoko odolné vzduchové hlavice (1.8 - 2.2 mm)
287985 Automobilovy priemysel a gravitaéné pinenie
289589 Sifonové plnenie

NADOBY PRE GRAVITACNE A SIFONOVE PLNENIE
288661 650 cc nadoba pre grav. pinenie, plastova
253977 650 cc nadoba pre grav. plnenie, hlinikova
253978 1 L nadoba pre grav. pinenie, hlinikova

192407 drZiak nadoby na grav. pinenie

244130 0.9 L nadoba pre sifonové pinenie

239802 0.9 L SST tlakova nadobka s jednym regulatorom tlaku
Obsahuje ventil na uvolnenie tlaku a regulator tlaku
vzduchu nadobky s manometrom.
0.9 L SST tlakova nadobka s dvojitym regulatorom tlaku
Obsahuje ventil na uvornenie tlaku a 0-7 bar (0-100 psi)
regulator atomizaéného vzduchu a 0-1.0 bar (0-15 psi)
regulator tlaku vzduchu pre nadobku.
0.9 L vzdialena SST tlakova nadobka
Obsahuje regulator tlaku vzduchu a manometer, 1.2 m (4
ft) vzduchovi a materialovi hadicu s 1/4 npsm(f) otoénymi
ukonceniami, ventil na uvolnenie tlaku a hak.
1.9 L vzdialena hlinikova tlakova nadobka
Obsahuje regulator tlaku vzduchu a manometer, 1.8 m (4
ft) vzduchovi a materialovi hadicu s 3/8 npsm(f) otoénymi
ukonceniami, ventil na uvolnenie tlaku a hak.
240266 Jednorazova polyetylénova viozka do nadobky

Objem 0.9 L, odolna vo¢i farbe a riedidlam. Pre pouzitie

s tlakovymi a sifénovymi nadobkami. Balenie obsahuje

40 ks.

239803

239804

235117

Priprava farby od 3M PPS”
Prislusenstvo od Graco
Pre poutzitie s gravitaénymi a sifonovymi nadobkami

150 ml 3M" PPS"”

234941 Nadobka s maticou (balenie 8 ks)
234940 Veko a vlozka (balenie 50 ks)
234942 Vlozka na meranie (balenie 50 ks)

650 ml 3M" PPS”

234771 Nadobka s maticou (balenie 8 ks)
234772 Veko a viozka (balenie 50 ks)
15F531 Vlozka na meranie (balenie 100 ks)

850 ml 3M" PPS”

234937 Nadobka s maticou (balenie 4 ks)
234938 Veko a viozka (balenie 25 ks)
234939 Vlozka na meranie (balenie 100 ks)
289486 Gravitacny kit (650ml)

KaZdy: nadoba, matica, veko, vlozka, adaptér
253975 3M"PPS" adaptér na gravitaéné pinenie
234773 Sitonovy kit (650ml)

KaZdy: nadoba, matica, veko, vlozka, adaptér
289405 3M"PPS" adaptér na sifonové plnenie

310693 Manual







0 SPOLOCNOSTI
DASS, s.ro.

{y

GRACO

PREDAJ, SERVIS,
TECHNICKA PODPORA
A INZINIERING

Spolo¢nost DASS s.r.0., zalozena v roku 1995, je autorizovanym zastupcom americkej firmy GRACO
Inc. Minneapolis a jej eurdpskej centraly GRACO BVBA v Maasmechelene v Belgicku, s pdsobnostou
pre oblast' automobilového priemyslu, vSeobecného priemyslu a dodavatelov povrchovych tprav.
Obchodna politika spolocnosti DASS s.r.o. je zalozena na distribucii prvotriednych produktov, na
kvalitnom a rychlom servise a technickom poradenstve na velmi vysokej trovni. Tymto sa spolo¢nost
zaraduje medzi najlepSich odbornikov na technolégiu GRACO nielen na Slovensku, ale i v strednej
Eurdpe.

Cerpacia a aplikaéna technika GRACO je velmi dobre etablovana najma v oblasti automobilového
priemyslu, velkej oblube sa tesi aj v ostatnych oblastiach priemyslu najma vdaka spolahlivosti, dihe;
Zivotnosti, dostupnosti nahradnych dielov, spotrebného materialu a kvalite servisu.

CENTRALA MARTIN

DASS, s.r.o.
Robotnicka 1E/7030
SK-03601 Martin
Slovenska republika

Tel./Fax: +421-(0)43-4221446
Mobil: +421-(0)905-466688, +421-(0)907-821561, +421-(0)918-187827
E-Mail: dass@dass.sk, mvrzuk@dass.sk, mtrizna@dass.sk

OBCHODNA KANCELARIA BRATISLAVA

DASS, s.r.o.

Vicie hrdlo 77 (areal Lodenica)
SK-82107 Bratislava

Slovenska republika

Mobil: +421-(0)908-414402, +421-(0)908-414760
E-Mail: dass.ba@dass.sk

OBCHODNA KANCELARIA KOSICE

DASS, s.r.o.
Juzna trieda 78
SK-04001 Kosice
Slovenska republika

@ DASS Martin

DASS Kosice @)
Mobil: +421-(0)917-479063, +421-(0)908-713178
E-Mail: zatko@dass.sk, farkas@dass.sk

OBCHODNA KANCELARIA NITRA

DASS, s.r.o.
Frana Mojtu 18
SK-94901 Nitra

Slovenska republika E E
1

Mobil: +421-(0)908-987626 -
E-Mail: prvak@dass.sk

@ DpAss Nitra
@ DAss Bratislava

URL: http://www.dass.sk E

©2017 DASS, s.r.o., Brozira ¢. 339377 SK (rev. B), 05/17, Vytlacené v Eurdpe.
V3etky udaje, ilustrécie a technické Specifikacie obsiahnuté v tomto dokumente st zaloZzené na najnovsich dostupnych
informéciach o vyrobkoch v ¢ase publikacie. Viyhradzujeme si pravo vykonavat zmeny kedykolvek bez predchadzajiceho upozornenia.
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