AIRLESS TRYSKY

Malé suciastky s velkym vyznamom
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V tejto brozure sa dozviete, pre€o je vyber spravnej
trysky taky dolezity pre Vasu aplikaciu, ako pri vybere
trysky postupovat' a ako vyuzit airless trysky na
maximum.




DOLEZITOST VYBERU

SPRAVNEJ TRYSKY

Tryska je sice len mala suciastka Vasho striekacieho zariadenia, ale pre jeho fungovanie
je vsak velmi délezita. Struéne Vam vysvetlime preco.

Aky ma tryska ucel?

Pri airless aplikacii farieb tlaci striekacie zariadenie farbu, resp. iny
material pod vysokym tlakom (az 350 barov) cez maly otvor trysky.
Tryska ur€uje potrebny vykon pre udrZanie potrebného tlaku a zaistuje
atomizaciu (rozpraSenie) farby, resp. iného materialu v urcitej Sirke
striekacieho lU¢a a za urcitého prietoku - efekt je podobny, ako ked
pritlacite palec k Ustiu z&hradnej hadice.

Cerpadlo vytvara tlak Tryska urcuje uhol rozstreku
posobiaci na farbu. a vykon rozstreku.

Preco existuje tolko réznych
druhov a velkosti trysiek?

Je to podobné ako s vrtakmi pre vitacky. Su vrtaky do dreva, iné su
zas uréené pre vitanie do kovu alebo beténu.

Kazdy vrtak sa si¢asne dodava v roznych velkostiach.

V pripade, ze pre urcity material pouzijete nespravny vrtak,
nedosiahnete pozadovany vysledok. To isté plati aj pre airless trysky.
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Prec€o je vyber spravnej trysky
taky délezity?

Spravna velkost trysky obmedzuje prestreky a umozniuje
lepSiu kontrolu nad kvalitou povrchovej Upravy.

V kone¢nom dbsledku nielenZe znizuje spotrebu materialu,
ale tieZ skracuje ¢asovu naroénost préce.

Spravna tryska:

o zvySuje vykonnost

o zvySuje kvalitu prace

e udrZiava naklady pod kontrolou




PRVY POHLAD NA TRYSKU.

CO VAM NAPOVIE?

Nie vSetky trysky vyzeraju rovnako. Existuje na to dobry dévod.

NizSie si pozrite, ako sa rozne trysky od seba lisia.

Prva cislica oznacuje priemer kuzela

rozstreku trysky (uhol rozstreku)

Farba trysky urcuje druh aplikacie,

pre ktorii mozete trysku pouzit’

K dispozicii st $tyri typy trysiek.

Kazdy typ sa pouziva pre konkrétnu aplikaciu
a je oznaceny konkrétnou farbou, takze

ste schopni ich okamzite rozlisit.

@ zarucuje najlepsi mozny vysledok pri pouZiti
najnizSieho tlaku, pre velmi kvalitné rozprasenie

@ pre striekanie stien,
vhodné pre vSeobecné striekanie

@ aplikacie jemnych omietkovych
zmesi a viskoznejSich materialov

pre cestné vodorovné znacenie

Pri vybere spravnej trysky musite vziat' do uvahy tri faktory.
Na stranach 4 a 5 Vam vysvetlime podrobnosti.

Prvé Eislo vyjadruje uhol rozstreku (priemer kuzefa)
striekacieho lu¢a. Zodpoveda uhlu, v akom sa strieka.

Ak ma toto ¢islo hodnotu 5, budete striekat pod uhlom 50°.
Ked vynasobite toto Cislo piatimi, vysledné islo sa rovna
Sirke striekacieho Iuca pri drzani pistole vo vzdialenosti

30 cm od striekaného povrchu.

5 x 5 =25 cm (Sirka striekacieho luca)

Posledné dve cCislice oznacuju velkost’
striekacieho otvrou trysky

Posledné dve Cislice oznacenia trysky vyjadruju velkost
otvoru trysky v tisicinach palca. Cim vy$sia je &islica,
tym vy$Si je aj prietok, ktorym mozete striekat.
Napriklad, tryska s Cislom 517 umozfuje vysSi prietok,
ako tryska s Cislom 515.

Cislo 17 zodpoveda otvoru s priemerom 0,017",
resp. 0,43 mm.
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VYBER SPRAVNEJ TRYSKY

V 3 KROKOCH

Vyber spravnej trysky pozostava z troch krokov. Najprv je potrebné ur¢it’ druh
aplikacie, pri ktorej budete trysku pouzivat' (material, ktory chcete striekat)
a potom Sirku striekacieho Iica a prietok, ktory pri aplikacii budete potrebovat'.

Pre aku aplikaciu budete trysku pouzivat™?

Jednotlivé typy trysiek su vyvijané pre konkrétnu aplikaciu. Materidly pouZivané pre jemné povrchové Upravy (napriklad moridla
alebo laky) vyZaduiju trysku s menSim otvorom. Pre hustejSie materialy, ako latex, je potrebny va&si otvor trysky.
Farebné oznacenie trysiek Vam pomdze pri urovani, ktora tryska je vhodna pre Vasu aplikaciu.

B
Interiérové a exteriérové Interiérové a exteriérove Znacenie parkovacich miest,
Interiérové natery natery v obytnych priestoroch, aplikacie s vysokou ciest, podlah v skladovych
a projekty v obytnych komerénych a priemyselnych produktivitou a airless priestoroch, prechodov pre
priestoroch projektoch aplik&cie omietok chodcov a Sportovych ploch

Vseobecné
airless

Velkeé zatazenie,
aplikacie stierok

Aplikacie
vodorovného
znacenia

Nizkotlakové

striekanie .
a textar

aplikacie

Pre zjednodusenie vyberu je na strane 6 uvedeny prehfad najéastejSie
pouzivanych velkosti trysiek pre jednotlivé druhy materialov.
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Aku Sirku striekacieho li¢a potrebujete?

Sirka striekacieho It¢a je uréena uhlom rozstreku li¢a pri striekani zo
vzdialenosti 30 cm od povrchu. Cim $irsi je striekaci 1¢, tym rychlejsie
nastriekate véacsie plochy, ale spotreba farby bude vyssia.

S uz8im striekacim lu¢om pracujete pomalsie, ale spotrebujete menej
farby a mate vacsiu kontrolu nad striekanim.

Stanovte si Sirku striekacieho I¢a a vydelte ju ¢islom 5. Viysledok urci,
aké by malo byt prvé ¢islo oznaCenia spravne;j trysky.

Napriklad, ak je Sirka striekacieho Ii¢a 25 cm, potom
prvé Cislo oznagenia trysky ma byt 5 (=25/5).

Cislo 5 zodpoveda uhlu rozstreku striekacieho lica 50°.

V pripadne, ak by ste chceli striekaci Iu¢ Sirky 35 cm,
prvé Cislo oznacenia trysky musi byt 7 (35/5=7).

V tomto pripade ma uhol rozstreku hodnotu 70°.

50°

STENA
25cm

Aky je maximalny prietok striekacieho zariadenia?

Velkost otvoru trysky urCuje mnoZzstvo farby, ktoré prejde tryskou.
Maximalny prietok Vasho striekacieho zariadenia musi byt vzdy vacsi nez
maximalny prietok trysky. Skutogny prietok zavisi od striekacieho tlaku

a druhu pouzitého materidlu (farby): vysledkom vy3Sieho tlaku je vysSi
prietok a hustejSie farby zas prietok znizujd.

T

palce 0,007 0,009 0011 0,013 0015 0017 0019 0,021 0023 0025 0,027 0029 0031 0033 0,035 0037 0039 0041 0043 0045 0,047 0,051
22 25 30 34 39 44 5 56 62 68 75 82 9 1067

limin (farba) i 02 03 05 07 09 12 15 18
GX™ 21

GX™ FF

CLASSIC 390

ST MAX™ 395

CLASSIC SISTMAX 495
STMAXIFINISHPRO 595
ULTRA'MAX Il 695
795
1095
MARK IV (iba s farbou)
Vs farbou
V's omietkou
VI s farbou
VII's omietkou
X's farbou*
X's omietkou®
GMAX™ 3900
5900 HD
7900

V nasledujucej tabulke si vyberte prietok trysky a skontrolujte,
Ci je tento prietok vhodny pre VaSe striekacie zariadenie.
Nikdy nepouzivajte trysku s vacsim otvorom, nez dokaze
zvladnut Va$e zariadenie. Striekacie zariadenie musi byt
schopné Cerpat’ material pri minimalnom prietoku.

DUTYMAX
BIG RIGS
ROOFING

* max. velkost trysky 0.051"

200 - 300
2075 - 5030
1015
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VELKOSTI TRYSIEK PODLA

APLIKACIE A MATERIALU

Nasledujuca tabulka Vam poméze vybrat' si spravnu trysku pre konkrétnu aplikaciu a material.

Farby pre ru¢né a valéekové malovanie, jemné rozprasenie 008 -010 Kompaktné vypliovacie Farba pre airless
Laky, fermeze 010 - 014 materialy 027-031 | striekanie znagenia 013 - 055
Moridla 012-014 : Protipoziarmne Vysokokvalitna
Laztry, olejové farby a uretany 012-014 | Materily 029-035 % exteriérova farba 015 - 021
Latexy 015-019 | Airess
Akrylové farby 015-019  Sterky 029-041
Silikatové farby 015-019  Clastomery 027-033
Emulzie 017-021 | Imely 041-047
Silikony 021-025 | CPoxidy 043-061
Viacfarebné materdly 023-025 : Asfaltysobsahom
o - i viakien 047-053 :
Kompaktné vyplfiovacie materialy 023 - 025 Asfalty 031 - 071
Velké projekty 025-031 % gjjikatovelmineraine :

materialy 027 - 033

Kontaktujte nas a my Vam poradime s vyberom spravnej trysky a poskytneme Vam informacie
o dostupnosti trysiek v jednotlivych velkostiach a druhoch.

vysokoviskozne
materialy pre striekané

aplikacie

(napuciavacie) materialy
extary

Kompaktné vypliiovacie

Smalty (Airless)
materialy

Moridla
Laziry

Smalty
Uretany
Akrylaty
Emulzie
Latexy
Intumescentné
T

a

FFLP-XXX (FF)LP | PAA*-XXX LP** / HDA-XXX

108 110 10112 112 115 _ 5cm 3om

208 210 210212 2121214 215 217 219 220 25 227 231 235 _ foem  7em

308 310 310/312 312/314 313315 317 319 321 323 325 327 329 331 335 _ f15em _ 10am

410 410 4101412 4121414 415 M7 419 421 423 425 427 429 431 433 435 439 441 443 445 451 455 _ 20em  15cm

510 510 510/512 512/514 515/516 517 519 521 523 525 521 529 531 533 535 537 539 541 543 545 551 555 561 _ 2com__ 200m
615616 617 619 621 623 625 627 629 631 633 635 637 639 641 643 645 651 655 661 665 671 30cm  25cm

721 723 725 729 731 735 _ 3om  30cm

819 821 827 831 833 835 _ 40em  35om

1221 1203 1225 1227 1229 1231 1233 1235 1237 1239 __ 60cm  55cm

*pri striekani 30 cm od povrchu

* Parne Cisla st (FF)LP. Nepame Cisla st PAA.
** Velkosti trysiek, ktoré st zvyraznené tuénym pismom s k dispozicii tiez vo variante LP (nizkotlakové).
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VYUZITE SVOJE TRYSKY

NA MAXIMUM

Na zéklade vseobecnych informacii na predchadzajucich stranach si mézete vybrat’ trysku,
ktora je najvhodnejsia pre Vasu aplikaciu.
V tejto Casti poskytneme dodatocné typy a triky pre dosiahnute €o najlepSich vysledkov v praxi.

Skusanim k spravnej tryske . Vymena trysky v spravhom case
Experimentovanim s réznymi tryskami ziskate skisenosti a rozhodovanie, Ked sa vratite k porovnaniu vrtakov a trysiek, pochopite tiez to,
ktora tryska je najvhodnejSia pre konkrétnu aplikaciu, bude jednoduchsie. ako opotrebovanie méZze ovplyvnit Vasu pracu. Uz ste skisali vitat

do beténu s opotrebovanym vrtakom? Ak ano, viete, ze vitanie trvalo
dihSie, vyZadovalo si viac ndmahy a vysledok vyzeral horSie.

Podobné vysledky mé préca, pri ktorej budete nadalej pouZivat
opotrebovanu trysku. TaktieZ je dost mozné, Ze prekroCite
maximalny prietok striekacieho zariadenia. V koneénom dosledku
Vas bude pouzivanie opotrebovane;j trysky stat viac nez kupa nove;.

0,017" =
1,2 l/min

1) Pouzite mensi otvor trysky

50°
15 namiesto 17
2) Zvicsite uhol rozstreku 70°
7 namiesto 5
50°

STENA
25 cm

U 1

Pracovny tlak erpadla a abrazivne materialy su dve hlavné
priciny opotrebovania trysiek.

STENA
35cm

Sirka striekacieho liga V&CSi otvor trysky:
sa zmen3uje: Z Cerpadla vychadza
Je potrebnych viac viac farby

striekacich pohybov = vy3sie naklady

STENA
25 cm

= viac prace : iz
0,017" = i p na material
1,2 l/min

2x viac prace

+ 30% vysSia spotreba farby na rovnakej ploche

1) Pouzite vagsi otvor trysky

1y =y

19 namiesto 17 OPOTREBOVANA
TRYSKA
S S
2) Zmensite uhol rozstreku ° | S
3 namiesto 5 »n ~
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Objavte najnovsiu generaciu

SMARTTIP

nizkotlakovych trysiek

y - ™
SmartTip
{ TECHNOLOGY

Spolocnost Graco vzdy prichadza s inovaciami, aby ste mohli svoje ulohy zvladat Co najefektivnejSie.
Viybornym prikladom st nové trysky RAC X™ LP*, Ponukaju rovnaké zakladné vyhody ako "staré" trysky FFA
RAC X™ ale pri pouziti novy trysiek RAC X™ LP* moZzete striekat s tlakom o 30 az 50 % nizSim.
Trysky s nizSim tlakom maju zase dal$ie vyhody.

*FFLPalP

LEPSIA
POVRCHOVA UPRAVA

Farba sa lepSie atomizuje a nevytvara
pasy na okrajoch striekacieho luca.
Mate lepSiu kontrolu nad hribkou

vrstvy a [ah$ie zabranite stekaniu farby.

MENEJ
PRESTREKOV

Jemnejsi a [ahSie kontrolovatelny
striekaci lu¢ zabezpeCuje menej
prestrekov, takze nespotrebujete
prili§ vela farby.

VYSSIA
SPOLAHLIVOST

Trysky RAC X™ FF LP Vam
umoznuiju striekat na vsetky

materialy. Vysledok je vZdy skvely.

Navyse, tieto trysky pracuju lepSie
pri nizkych teplotach.

DLHSIA
ZIVOTNOST

MenSi tlak znamené menSiu
zataz pre striekacie zariadenie.
Vase Cerpadlo a tryska sa
neopotrebuju tak rychlo a moZete
ich pouzivat dlhsie.

Potrebujete viac informacii o tryskach?
Kontaktujte spoloénost’ DASS, s.r.o. - autorizovaného distributora znacky GRACO
v Slovenskej republike

V8etky pisomné a obrazové udaje obsiahnuté v tomto dokumente vychadzaju z najnovsich informéacii o vyrobku, ktoré st k dispozicii v ¢ase vydania. Spoloénost Graco si vyhradzuje pravo akejkolvek zmeny bez predchadzajiiceho upozorenia

Kontakiné informacie autorizovaného distribitora techniky Graco v Slovenskej republike:

DASS Martin - centrala DASS Kosice - pobocka DASS Nitra - obchodna kancelaria DASS Bratislava - pobocka
Robotnicka 1E/7030 « 036 01 Martin * SK Juzna trieda 74 « 040 01 Kosice * SK Fraria Mojtu 18 + 949 01 Nitra * SK Vicie hrdlo 77 (Lodenica) « 821 07 Bratislava * SK

Tel.: +421 905 466 688 « +421 907 821 561  Tel.: +421 917 479 063 « +421 908 713 178  Tel.: +421 908 987 626 Tel.: +421 908 414 402 « +421 908 414 760 ®
e-mail: dass.ba@dass.sk ‘
http:/lwww.dass.sk

e-mail: zatko@dass.sk * farkas@dass.sk e-mail: prvak@dass.sk
GRACO

e-mail: dass@dass.sk * mvrzuk@dass.sk
http:/lwww.dass.sk

http:/lwww.dass.sk http://www.dass.sk
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V3etky ostatné nazvy alebo znacky su pouZité vylucne na ucely oznacenia a su obchodnymi znackami prisluSnych viastnikov.




